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OZET

MASAUSTU YAYINCILIKTA CTP TEKNOLOJISININ
INCELENMESI

Cagdas TOPCU
Yiiksek Lisans Tezi, Grafik Tasarim Anasanat Dah

Damsman: Yrd. Doc. Ahmet Siireyya Koctiirk
Agustos, 2014 - 51 sayfa

Dijital bir ¢agda yastyoruz. Bu ytizden olacak ¢evremizdeki her sey basimizi dondiirecek
bir hizda durmadan degisiyor.
Cok yakin gecmisimizde bu hizli degisimden ¢ok etkilenen sektorlerden biriydi fotografcilik.
Dijital devrim Oyle bir degisim yaratmisti ki bu alanda, biz dijital makinalar m1 yoksa
analog makinalar m1 daha iyi diye tartisirken asirlik fotograf¢ilik kavraminin biitiin
sinirlar adeta yeni bastan yazildi.

Iste bugiin matbaacilik ve basim sektoriinde de boyle bir dijital doniisiim yasanmaktadir.
Bu doniisiimiin bir ucundan ceken faktorlerden biri de CTP yani bilgisayardan
direkt kaliba pozlandirma teknolojisidir.

CTP, Computer to Plate yani bilgisayardan direkt kaliba pozlama teknolojisi, baski oncesi
kalip olusurma tekniklerinde hiz ve verim saglamak i¢in gelistirilmis bir teknolojidir.
Sistemin 0zii bilgisayardaki basilacak dokiimanlarin direkt olarak baski kalibina aktarimasi
seklindedir. Bu sekilde arada var olan film, montaj ve kalip ¢cekim agmalar atlanilmakta,
daha hizli kalip olugturulmakta ve nokta kaybr minimuma indirilerek baski kalitesinin
arttirllmasi saglanmaktadir. Bu da zamandan, iscilikten tasarruf ederek ve verimliligi

arttirmak anlamina gelmektedir.

Anahtar Kelimeler: Tasarim, Grafik Tasarim, Matbaacilik, Baski Teknolojileri,
CTP (Bilgisayardan Direkt Kaliba Pozlama), CTCp



ABSTRACT

EXAMINATION OF CTP TECHNOLOGY IN DESKTOP PUBLISHING
Cagdas TOPCU
Master Sc. Thesis , Graphic Design Department
Supervisor: Yrd. Doc. Ahmet Siireyya Koctiirk
August, 2014 - 51 pages

We live in a digital age. That's why everything around us, our heads will rotate at a speed that
is constantly changing. Very close to our history of this rapid change most affected sector was
one of the photography to the digital revolution such a change had created in this field, we are
digital machines m or analog machines do better as discussing the age-old photography concept
all boundaries almost been completely rewritten.

Here's printing and publishing industry today is experiencing such a digital transformation.
This conversion from one end of one of the factors which computer CTP direct exposure to

mold technology.

CTP exposure to molds directly from computer technology in pre-press molding technique is a
technology developed to provide speed and efficiency. The essence of the system on the
computer to be printed in the form of documents is streamed directly to the printing plate.
In this way, the film co-exist, assembly and mold shooting stages are skipped, faster, minimizing
the loss of point patterns are formed and print quality will be improved. This time, to increase

productivity by reducing labor costs.

Key Words: Design, Graphic Design, typography, printing technologies,
CTP, CTCp



ONSOZ

Son yillarda baski teknolojisinde artan bir hizla ilerleyen yarista CTP ve
Dijital Baski teknolojisinin 6nde oldugu bir gercektir.

Artik baski makineleri imal eden firmalar, sistemlerini daha da gelistirme savasi
vermektedirler.

CTP yani bilgisayardan direkt kaliba pozlama teknolojisi biitiin matbaalarda
kullanilan film ve montaj safhasini sona erdiren ¢cok gelismis bir sistemdir.
Fakat bu teknolojide kullanilan kalip sistemlerindeki satin alma maliyetlerinin
heniiz yiiksek olmas1 ve CTP makinalarinin biiyiik bir yatirim maliyet gerektirmesi
tilkemizde bu teknolojinin artarak yayginlagsmasindaki en biiylik engeldir.

Bu konularda arastirma yapmis ve konunun uzmanlar1 tarafindan CTP
hakkindaki genel diisiinceler “CTP yatirirmina karar vermeden 6nce kapsamlica
arastirma yapilmasi gerekir” seklindedir.

Bunun sebebi ekonomidir. Ciinkii, maliyet ve getiri hesab1 yapildiginda CTP
yatirimu biitiin basim sektoriine hitab etmemektedir.

Fakat yine de boyle bir yatirimin saglayacag: {stiinliikler ve kolayliklar gozardi

edilmeyerek, uygun isletmeler gerekli aragtirmalarin1 yaparak kararlarin1 vermelidir.

Bu ¢alismada, yogun akademik ¢aligmalari arasinda zamanini ayirarak bana yol
gdsteren ve yardimei olan tez danismanim Yr. Doc. Ahmet SUREY YA KOCTURK e
calismam boyunca bana destek olan aileme, denizkizi Demet’e ve tiim meslektaslarima

yardimlarindan o6tiirli sonsuz tesekkiirlerimi sunarim.

ISTANBUL, 2014 Cagdas Topcu
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BOLUM I
GIRIS
I.1. Problemin Tespiti

Matbaa Haber Dergisi Arastirmasinin Agustos 2008 verilerine gore Tiirkiye’de
322 adet CTP sistemi bulunmaktadir. Bunlarin 280 adedi ofset, 33 adedi flesko,
5 adedi tifdruk CTP’dir ve bu say1 iilkemizde giinden giine artmaktadir.
Peki baski diinyasinda yeni bir ¢cag baslatan bu teknoloji ne gibi yenilikler getirmistir

icerisinde hangi teknolojiyi barindirmaktadir?
CTP tiirleri nelerdir? Violet, Termal, Konvansiyonel ayrimi neyi ifade etmektedir?
CTPc ve CTF’nin ¢alisma mantig1 ve birbirlerinden farklar1 nelerdir?

Ekonomik ve Ekolojik yonden bize neler sunmaktadir?

Baski kalitesi acisindan diger baski sistemlerinden ne kadar farklidir?
CTP teknolojisinin gelecegi nereye gidecektir? Sektor temsilcileri 5 y1l iginde,
klasik film alma yonteminin kalmayacagini diistiniiyorlar peki CTP teknolojisinin

gelecegi ne olacak artarak yayilmaya devam mi1 edecek yoksa satiglar birgiin duracak

ve alternatif baski sistemleri mi sektorii ele gecirecek?

I.2. Calismanin Amaci

Hazirlamis oldugum bu tezde amacim CTP ‘nin en temel 6zelliklerini
pozlandirma yontemlerini ekonomik ve maliyet agisindan getirilerini detaylica arastirarak
yukarida belirttigim sorulara cevap aramak ve gerek bu yatirrmi1 yapmay1 diisiinen

matbaalara gerekse konuya ilgi duyan geng¢ arastirmacilara rehber olmaktir.

1.3. Arastirma Metadolojisi

Bu tez hazirlanirken arastirma metadolojisi olarak bir¢ok sektor temsilcisi,
matbaa sahibi ve matbaa makinalari iireticileriyle yiizyiize goriismeler yapilmig, CTP
makinalariyla iliretim yapan matbaa ve atdlyeler ziyaret edilerek yerinde incelemelerde
bulunulmustur.

Ayrica CTP kalip cekme ustalarinin deneyim ve gozlemlerinden yararlanilmistir.
Konuyla ilgili yayimlanan kitaplar, dergiler, video roportajlar, internet

siteleri incelenmistir.
1.4. Unitelerin Plani

Birinci boliim, problemin tespiti, caligmanin amaci ve aragtirma yontemini igermektedir.
Ikinci bsliimde CTP teknolojisine girmeden énceki mevcut teknolojiler incelenmis ve
glinlimiize nasil gelindig irdelenmistir. CTP teknolojisinin genel o6zelleri
anlatilmus ve isletmlerde kullanilis sekli arastirilmugtir... Son boliim olan {igiincii boliimde ise

bu teknolojinin sonuglarini irdelemektedir..



BOLUM II
IL1.MASAUSTU YUYINCILIKTA CTP SISTEMi

I1.1.1 CTP’DEN ONCEKIi BASKI SISTEMLERI

CTP kisaltmasinin ne oldugunu ac¢iklamadan 6nce, baski teknolojilerinin nereden
nereye geldigini gormek ve bu ilerleyen teknolojinin getirdiklerini anlamayla baglayalim
oncelikle.

Almanya'nin Mainz sehrinde 1398 yilinda dogmus olan Johannes Gutenberg aslen
kuyumcudur. Kullanmis oldugu kuyumculuk aletlerinden ilham alarak 1447 yilinda ilk

hareketli pargalar kullanan baski makinasini icat etmistir.

Tahtalar oyularak elde edilen harf ve sekillerin iizerine boya stiriilerek kagida veya beze
bastirilmasi olarak tarif edilebilecek olan Tipo Baski Teknigi yiizyillardir Cin ve Kore'de
uygulanmaktaydi. Bu teknik o donemin Avrupasinda da kullamlmakta ancak her sayfa
icin ayr1 bir kalip gerektiginden kitap basmakta ¢ok kullanigh degildi. Gutenberg bu
kaliplarm yerine yan yana dizilebilen harflerden olusan ve tiirkgemize "Hurufat" olarak
yerlesenkullanildiktan sonra ise yaramaz hale gelmeden tekrar kullanilabilen

materyalleri kullanarak baski yapmugstir. Haupt, H. (2014) Johannes Gutenberg [Electronic Version]
12.2 190-220 http://www.global.britannica.com/EBchecked/topic/249878/Johannes-Gutenberg
(11.Mart.2014)

Daha sonralar1 bu ahsap harflerin yerini kolay islenebilme 6zelliginden dolay1
kursun harfler almistir. Iste bu Tipo Teknigi yiizyillar boyu geliserek gelmis ve en
kolay en hesapli baski teknigi olarak giiniimiizde dahi kullanilmaktadir.

Diinya niifusunun ve okur yazarligin artmasi ile kitap ve yazili materyal
talebinin artmasi paralel gitmis ve insanlar1 daha kolay ve cabuk bir baski teknigi
aramaya itmistir. Iste 19. YY'1n ortalarina dogru hayatimiza giren "Litografi - Tas Bask1"
teknolojisi piiriissiiz hale getirilmis kire¢ tasi levhalarinin lizerine yazili miirekkep
ile yazilarin veya sekillerin olusturulmast sonucu kagida aktarilmasi
islemidir.

Bu teknoloji de giiniimiizde kullanilan ofset litografi tekniginin atasi olarak
kabul edilir.
Ilerleyen teknoloji sayesinde yavas yavas kirec tas1 kaliplarin yerini dnceleri ¢inko

ve daha sonralar1 da aliminyum kaliplar almis ve ofset litografi 1960'tan sonra

diinya tizerinde en yaygin baski teknigi olarak hayatimiza girmistir.



Tas baskida oldugu gibi ofset litografide de kalibin iizerine siiriilen bir emiilsiyon
yardimi ile olugturulan goriintiiniin oldugu kalib1 6nce nemlendirip ki bu esnada
suyun ylizey gerilim katsayisi nedeniyle goriintii olan yerleri 1slatmamasi ancak yag
esasli miirekkebin yiizey gerilim katsayisinin daha yiiksek olmasi nedeniyle
goriintii olan yerlere siiriilmesi ve 1slak olan bos yerlere siiriilmemesi seklinde izah
edilebilecek basit bir fizik kurali bu teknigin temelidir. Global Britanica (2014)
Lithography www.global.britannica.com/lithography (10 Mayis 2014)

Buraya kadar olusturdugumuz yazi veya goriintiiniin kagida nasil aktarildig:
ile ilgili olarak teknolojik evrimi gordiik. Son noktaya geldik ve aliiminyum
ofset kalibimizdan kagida baskiy1 aktardik ancak o kaliba istedigimiz goriintiiyt
nasil aktaracagiz iste burada da bu sefer fiziko kimyasal bazi tepkimeler devreye
girerek bir ofset kalibinin iizerinde goriintii olusmasi konusunda bize yardim ettiler.

Insanoglu zaten uzun bir siiredir giimiis bilesiklerinin 1s1k hassasiyetini biliyor ve
bunu fotograf cekmek icin kullaniyordu. iste ayn1 teknigi bu defa da ofset kalibinin
lizerine goriintii olusturmak icin kullanmaya baglad.

Kalibin iizerine kaplanan 1s18a hassas madde, bir negatif film vasitasiyla 11k
altinda fotograf gibi kaliba aktariliyor ve sonra banyo edilen kalip kullanima hazir
hale geliyordu.

Yillar yili bu boyle siirdii ama sikintili bir durum vardi. Isiga kars:
asirt hassas olan malzeme ancak karanlik odalarda kullanilabiliyordu.
Bilim insanlar1 tekrar devreye girdi ve giderek popiiler hale gelmeye baslayan yeni
bir fiziko kimyasal tepkime olan "Fotopolimerizasyon" teknigini bu kaliplarda nasil
kullanabiliriz aragtirmalar1 bagladi.

Iste giiniimiizde "Ozasol" olarak anilan ilk fotopolimer ofset kaliplar1 artik

matbaacilarin hizmetine sunulmugtu. Karanlik oda gerektirmeyen, sadece sar1
emniyet 15181 altinda ¢ok rahat kullanilabilen bu kaliplar bir devrim niteligi tasiyordu
zira eskiden oldugu gibi kalib1 tekrar tekrar kullanmak i¢in silip bir daha emiilsiyon
kaplamak gibi bir zorunluluk yoktu. Bask: islemleri hem hizlanmig ve hem de
kalitesi ¢ok artmigti. Tabi hala eski yontemin bir kism1 devam ediyordu zira kaliba
aktarilacak goriintiinlin dnceden bir film iizerine hazirlanmas1 ve ondan sonra kaliba
pozlanmasi kaginilmazdi. Bu islem de hem zaman kaybina ve hem de kalibin

pozlanmasi sirasinda bazi kalite kayiplarina sebep oluyordu.



Tabii ki insanlarin aklina hemen su soru geldi : "Neden biz bu goriintiileri
dogrudan kaliba pozlamiyoruz ki?

Ama bu soru kafalar1 mesgul ederken diinya iizerinde onlarca film iireticisi
ve bir o kadar da film pozlama makinasi iireticisi durmaksizin iiretim yapmaya devam
ediyorlardi.

Elbette ki milyarlarca dolar biiyiikliikte olan bu film ve film pozlayici
pazar1 bir anda bir kenara birakilamazdi. Bu nedenle 6ncelikle kiigiik ebatli baski
makinalar1 icin polyester tabanli ve rulo olarak alinip kullanilabilen kaliplar
tiretilmeye baglandi. Bu iiretimi mevcut film tiretim tesilerinde yapiyorlar ve bu
polyester kaliplar da mevcut film pozlama makinalar: ile pozlaniyordu.

Seving, M. : Satis Miidiirii ;Integre; Kisisel Goriisme (2014)

I1.1.2. CTP BASKI SISTEMININ TANIMI

Gelisen teknoloji ile birlikte film pozlama, film banyo, montaj ve manuel kalip
pozlandirma iglemlerinin ortadan kalkarak bilgisayar ortamindaki dijital dosyanin direkt
olarak kaliba pozlandirilmasi sistemine CTP denir. Bu sistemde tasarim tamamlandiktan
sonra pozlandirma dogrudan kalip,iizerine yapilmakta, banyo islemleri otomatik olarak
gerceklesmekte ve kalip baskiya hazir hale gelmektedir. Ustelik biitiin bu islemler sadece
1-2 dakika i¢inde tamamlanmaktadir. Bilgisayardan kaliba CTP teknolojisinin isleyis
mekanizmasi laser teknolojisine dayanmaktadir. Laser “LASCTP” (Light Activation
by Stmlated Emission of Radiations kelimelerinin bag harflerinden olugsmaktadar.
En genel tanimiyla, birbirine bagl ¢ok siddetli ve ¢ok dar bir 151k kaynagidir.

Laser teknolojisi ilk defa uzay arastirmalarinda kullanilmistir. Bu arada
teknolojinin ilerlemesiyle birlikte, bu gii¢lii ana kaynak, bagka sektorlerde de zaman
icinde kullanilmaya baglanmistir.

S0z konusu laser 151k birde kontrol altina alinip yonlendirme ve nokta atiglarinda
kullanilinca isin boyutlar1 daha da biiylimiigtiir.

Laser 151n teknolojisi ayn1 mantikla hareketle, tip teknolojisinde yeni bir ¢igir agmis

ve bundan boyle kansiz ve acisiz laser ameliyatlar1 baglamisgtir.

NASA’ da baglayan savunma sanayilerinde, tipta ve diger sektorlerde, biiyiik bir
iistiinliik ve ayricalikla kullanilan bu 151k teknolojisini, Basim - Matbaa sektorii de artik
kullanmakta ve ayn1 basarilar paralelinde de olumlu sonuglarini almaktadir. Bu gelisme
bask1 Oncesi hazirlikta biiylik devrimlere neden olmustur. Yilmaz, T. (Ed.). (2010)

Bilgisayardan Kaliba Pozlandirma. Istanbul: Basmen



Bask1 oncesi hazirlikta film pozlandirma islemi vardi. Bu sektorde, hi¢
siiphe yoktur ki film pozlandirma teknolojileri de ¢ok dnemli bir yer tutmaktadir.
Klasik is akis sisteminde hazirlanan orjinalin film ¢ikigt alinir ve bu film ile kalip
pozlandirilarak baskiya gecilir.

CTP sisteminde ise film kullanilmaksizin bilgisayardan dogrudan kaliba pozlandirma

apilir.
Yo CTP nin en Onemli avantaji, filmin ortadan kaldirilmasiyla birlikte is

akisinin hizlanmasidir. Filme bagl olarak olusabilecek hatalarin 6niine gegilmesi ve
film maliyetlerinin olmayisinin yaninda, kaliba pozlandirmadaki tutarlilik
irlin kalitesinin artmasini saglamaktadir. Sistemin diger avantaj1 ise keskin nokta
(tram) yapilarn ve klasik sistemde kaliba cekilemeyen noktalarin bu sistemde
kullanilabilmesidir.

CTP sisteme gecen matbaalarda isin dogrulugunu kontrol etmek ic¢in
dijital prova almak gerekir. Sistem herhangi bir hata durumunda siiratli bir geri doniise
imkan tanimaktadir. Film ile kalip olusturulan klasik sistemde, baskida fark edilen
herhangi bir hatanin geri doniisii uzun zaman almaktadir. Hatanin giderilmesi i¢in
bilgisayar operatoriiniin miidahalesi ve gerekirse prova, ardindan film ¢ikiglarinin
alinmasi, gerekirse montaj ve kalip cekimi.

CTP de ise bu miidahale bilgisayarda yapildiktan sonra kalip alinmakta ve siiratli
geri doniigler saglanabilmektedir.

CTP matbaa biinyesine dahil edilirken verilmesi gereken bir¢ok karar vardir.
Oncelikle firmanin iiretim potansiyelinin bu yatirim i¢in uygun olup olmadiginin
karar1 verilmelidir. Daha sonra ise teknik olarak kullanilacak makine ozellikleri
belirlenmelidir. Yilmaz, T. (Ed.). (2010) Bilgisayardan Kaliba Pozlandirma.

Istanbul: Basmen

I1.1.3. CTP TEKNOLOJISININ ISLETMELERDE KULLANILIS SEKLI

Baski oncesi hazirlik CTP sisteminin birinci asamasidir. Miisteri tarafindan
kabul edilen siparisler ilk 6nce matbaa tarafindan ya da ajanslar tarafindan grafik
programlar1 (Freehand, Quark Ekspres, Photoshop, Corel vb.) araciligiyla hazirlanir..
Daha sonra is RIP iinitesine gonderilir. Her firmanin kendi makinesi ile uyumlu calisan
bir RIP sistemi bulunur. RIP iinitesine giren isin, her sayfasinin kendi yapisi ¢ercevesinde
renk ayrimi yapilir.

Daha sonra is ka¢ formaysa sirasiyla makineye gonderilir. Istenilen caligma
miiteri tarafindan onaylandiktan sonra pozlandirilmak {izere hazirlanir.
Bask1r Oncesi onay1 alindiktan sonra basilacak isin basilacak baski makinesine
uygun ekran montaji yapilir. Ekran montajinda baski makinesinin miirekkep

haznelerinin mandal ayar1 yapilir. Daha sonra basilacak isin kirma katlama, kesim



CTP ile Kalip Hazirlama (Computer to plate)

Film sistemi ile kalip hazirlama
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Kaynak: Megep (Mesleki egitim ve 6gretim sisteminin giiclendirilmesi projesi) kitabi
Sekil 2.1. CTP sistemi ile kalip hazirlama agamalari
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Kaynak: Megep (Mesleki egitim ve 6gretim sisteminin giiclendirilmesi projesi) kitabi
Sekil 2.2. CTP sisteminin ii¢ ana elemant

yerleri, renk kontrol skalasi, kroslart yerlestirilir. Ekran montaji yapildiktan sonra hazirlanan is
pozlandirma kafasina gonderilir Burada ise renk adedine gore baski

kaliplari teker teker pozlandirilir.

Imposition (Montaj) ofset baskida oldugu gibi, bir diizen veya diyagramla
sayfalarin nasil diizenlenecegini gostermek (katlamadan sonra diizgiin bir sonug elde
etmek) amaciyla yapilir. Genellikle montaj programlar1 4, 8, 12 vb. sayfali iglerin
formlar1 igin kullanilmaktadir. Bu da iiretim siirecini hizlandirmaktadir. Ornein Fuji
firmasinin Imposition programiyla 64 sayfalik dergi yaptigimizi diisiinelim. Bu
calimay1 Quark programinda actigimizda 1 megabayt olan dosya RIP + montajla 5
megabayta ¢ikmaktadir. Bunun sonucunda da bilgisayar yavaglamaktadir. Oysa
Imposition teknolojisi ile is once RIP’lenmekte, daha sonrada montajlanarak 6-7
dakika icinde provaya veya kalip c¢ikisa gonderilmektedir. Bu sayede cok sayfali isler
kisa siirede belirlenen montaj dahilinde hazirlanmakta ve iiretimin verimliligi artmaktadir.

Bruno, M. : “'D2Pocket Pol A Graphic Arts Production Handbook™'D3 International
Paper Company, Memphis, 1994 (80-85)



I1.1.4. CTP KALIP CIKIS MAKINELERI VE TEKNOLOJILERI

Bir ofset kalibi, genelleme yaparsak 70 X 100 cm veya 50 X 70 cm ebadindadir.
Daha kii¢iik ve daha biiyiik olanlar1 da vardir ama piyasadaki kullanim oranlarina
bakildiginda bu ikisi %95 gibi bir ¢ogunlugu elinde tutar. Bu ebattaki bir kalibin da
"Hemen hemen" tamami pozlanmak zorundadir. Kalip iizerindeki izler de nokta nokta
olusturulur ¢iinkii tamamin1 bir anda olusturmak ancak bilinen filmden pozlama
tekniginde miimkiindiir. Bu goriintiiyii olusturacak olan noktalarin siklig1 da o
goriintiiniin kalitesini belirler ve dpi ile ifade edilir (Dot per Inch - In¢c Basina Nokta).
Noktalardan olusacak bir goriintiiyii kalibin her yerinde olusturabilmek i¢in ya kalib1
hareket ettirmeliyiz; ya lazeri; ya da her ikisini birden hareket ettirebiliriz.
Bu hareketin de ikili koordinat sisteminde olmasi gerekir zira iiclincii boyutla isimiz
yoktur diiz bir satih iizerine pozlama yaparken. Yani kisaca X ve Y eksenlerinden
birinde veya her ikisinde bu faktorlerden biri veya ikisi hareket etmek zorundadir.
Ozmen, C. : Satis Miidiirii ;Arsen Matbaa; Kisisel Goriisme (2014)

Manuel CTP: Yar1 Otomatik CTP:
-Manuel kalip yiikleme -Manuel kalip yiikleme
-Manuel Kalip Banyo -Otomatik Kalip Banyo

Tam Otomatik CTP: Tam Otomatik CTP:
-Otomatik kalip yiikleme (tek kasetli) -Otomatik kalip yiikleme (¢ok kasetli)
-Otomatik Kalip Banyo -Otomatik Kalip Banyo

Kaynak: Megep (Mesleki egitim ve 6gretim sisteminin giiclendirilmesi projesi) kitabi
Sekil 2.3. CTP modelleri
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Genel olarak CTP sistemleri lazer kaynaklarina gore; violet (goriilebilir 151k) ve
termal lazer kullanan sistemler olmak iizere iki gruba ayrilirlar.
Violet teknolojide i¢ tambur, termalde ise dis tambur pozlama sistemi tercih edilmektedir.
Bu sistemlerde kullanilan kaliplar da farkl 6zelliklere sahiptir.

Dijital kalip pozlandirma cihazlarinmn ¢alisma sistemleri soyledir

I¢ Tamburlu Pozlandiricilar

Dig Tamburlu Pozlandiricilar

Diiz Yatakh Pozlandiricilar

I¢ Tamburlu (Internal Drum) Pozlandiricilar, kalip tamburun icine emiilsiyon yiizii yukar

bakacak sekilde yerlesir, vakum sistemi ile sabitlenir.
Laser 0zel ray lzerinde ileri geri hareket ederek kalibi pozlandirir. 50 x 70 (B2)
ve 70 x 100 (B1) ebatlarindaki kaliplarin pozlandirilmas: i¢in uygun yapidadir.
Ozellikle Violet sistemlerde kullanimustir. I¢ tambur sisteminde 151k kaynag1 ve kalip mesafesinin
cok olmast ulagilan laser sisteminin ¢ok giiclii olmasini gerektirmektedir.

Dijital Bilgi
L Lazer

/ Dénen Ayna ' |
|

b il

Mercekler ~

Ayna

Kalp I¢ Tambur

Sekil 2.4. I¢ tambur sisteminin ¢alisma prensibi

Dig Tamburlu (External Drum) Pozlandiricilar, kalip tamburun digina  emiilsiyon yiizii yukart
bakacak sekilde yerlesir. Pozlandirma kafasi, tamburun etrafina sarilmig olan kalib1 bir yandan
diger tarafa gecerken her doniiste tarama hizasinda pozlandirir. 50 x 70 (B2) ve 70 x 100 (B1)
ebatlarmdaki kaliplarin pozlandirilmast icin uygun yapidadir. Ozellikle Termal sistemlerde
kullaniimustir.

14
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Optik Dizenek
Tambur

gy
Baski Kalib

Sekil 2.5. Dis tambur sisteminin ¢alisma prensibi

Dis tambur sisteminde kaliplarm bir tambur iistiine sarilip, tamburla birlikte donmesi
ve yine laser kaynaginin bir ray iizerindeki hareketi ile pozlama yapilmaktadir. Farkh ebat ve
kalinliktaki kalip degisimlerinde her defasinda cihaz yeniden balans ve optik focuslama
islemlerini yenilemek zorunlulugunda olup, zaman i¢inde bu ayarlar1 yenilemesi
zorlagmaktadir. Olugan bu balans problemlerini gidermek i¢in teknik uzmanlarca uzun siiren
balans ve optik ayar zorunlulugu ortaya ¢ikmaktadir. Bu nedenle kalibin sabitlenerek
(balans problemini ortadan kaldirmak amaciyla), sadece laser kaynagi ve optik sistemin

hareketi ile pozlamanin sagladigi i¢ tambur teknolojisi bizim tercihimiz olacaktir.
Dertli, Y. : Satigs Uzmani; Heidelberg; Kisisel Goriisme (2014)

Diiz yatakli sisteminde, baski kalib1 diiz olarak yerlestirilir. Lazer kafa dort
yone doeru hareket eder. Kalip sabittir. Pozlandirma 151n1 donmekte olan cokgen bir
ayna ve optik bir sistem aracilig1 ile kalip iizerine iletir. Pozlama islemi kalip
tizerinde satir satir yapilir. Pozlandirmada kalibin kenarlarina yakin yerlerdeki
noktalarin yapisi ile orta alandaki noktalarin geometrik yapisi birbirinden farklilik

gosterir. Bu sistemde noktalarin bozulmasi fazla kalite beklenmeyen iglerin basimi i¢in 6nerilir.

Alganer, Y.: (2014) “CTP Pazar1 Orta Olgekli Matbaalara yoneliyor” [Electronic Version|
http://www.matbaacilar.org/haberler/ctp-pazari-orta-olcekli-matbaalarayoneliyor.html,
(05.12.2008).
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Sekilde de goriildiigii lizere diiz yatakl (Flat Bed) Pozlandiricilar, kalip pozlandirma
kafasmim altma tagmir. Tarama cizgisi hizasinda hareket eder. Bu sistemde kalip diiz olarak
pozlandirildig: i¢in son derece hizlidir. Kullanimi kolaydir. 50 x 70 (B2) ebatlarindaki kaliplar
icin ideal sistemlerdir. Yilmaz, T. (Ed.). (2010) Bilgisayardan Kaliba Pozlandirma.

Istanbul: Basmen

Sekil 2.6. Diiz yatakli sisteminin ¢aligma prensibi

Diiz yatakli sistemde; violet pozlandirma ve konvansiyonel pozlandirma ile
pozlanan kaliplar i¢in uygundur. Termal sistemle pozlanan kaliplar i¢in uygun
degildir.

Bu sistem cok fazla kalip cekimi yapan firmalara, fazla kalite beklenmeyen
islerin basiminda tercih edilir. Ayrica bogaltma ve yiikleme parkurunun otomatik
olarak konviore yerlestirilmesi kolay, hizli olmasi, kisa siirede pozlama yapilmasi

zaman agisindan avantajlidir.

Diiz yatakli sistem gazete iiretimi, kitap basim1 yapan firmalar tarafindan
tercih edilmekte. Yiiksek is hacmi, hizli ¢ikig, kisa iliretim, zaman ile bu alanda

kullanimzi ile one ¢ikmigtr.

Basim Sanayisi Egitim Vakf1 “CTP Donanim Sistemleri Semineri” Istanbul 2014



I1.1.4.1. VIOLET LAZERLI KALIP CIKIS MAKINELERI

Gergekte DVD yazicilar icin gelistirlmis olan ama sonradan giicii biraz arttirilarak kalip
pozlama isinde de kullanilabilecegi fark edilen dalga boyu 380 ile 430 nm olabilen led
lazerdir.

Yanik, H.; (2014) “CTP Baski Teknolojisi”,http://www.photoshopmagazin.com/
(11.Mart.2014)

Violet pozlandirma teknigi genelde i¢ tambur ve diiz yatakli sistemler icin
onerilir. Pozlandirmada kalip sabit optik diizenek hareketlidir. Pozlandirmada 400
nm(mavi-mor) ile 700 nm (kirmizi-mor) araligindaki 1siya duyarh kaliplar kullanilir.
Bu pozlandirma teknolojisinde kalibin giin 1s181ndan etkilenmemesi i¢in karanlik oda
ortaminda pozlandirilmasi yapilir. Kalibin duyarli oldugu 1siktan etkilenmemesi i¢in
uygun 151k sistemi ile pozlandirma atolyesi aydinlatilmalidir.

Violet pozlandirma sisteminin son modellerinde birden fazla lazer kafa
kullanildig1 i¢in bir lazer kafa bozuldugunda dahi diger lazer kafalarla pozlandirmaya
devam edilebilir. Ancak pozlandirma siiresi uzayacaktir. Kaliplarin kasetlere ayri bir
karanlik odada yerlestirilmesi ile ¢aligmanin giin 1s1ginda yapilmas: saglanir.

Karanlik oda ortaminin dez avantajlar1 giderilmis olur.

Goriilebilir 151kl lazer kullanan sistemlerin en biiyiik avantaji, banyosu daha az
asamal1 oldugu i¢in hizli olmasidir. Dolayistyla kalip tiiketiminin fazla oldugu gazete basim

sektorii bu sinifa giren CTP cihazlarini tercih etmektedir.

Haupt, H. (2014) Johannes Gutenberg [Electronic Version] 12.2 190-220 http://www.global.
britannica.com/EBchecked/topic/249878/Johannes-Gutenberg (12.Mart.2014)

Kaynak: Megep (Mesleki egitim ve 6gretim sisteminin giiclendirilmesi projesi) kitabi

Sekil 2.7. Violet CTP modeli
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I1.1.4.2. VIOLET LAZERLI KALIP CIKIS MAKINELERININ
OLUMLU VE OLUMSUZ OZELLIiKLERI

Bu makinelerin fiyatlari termal CTP’lere gore diisiiktiir. Kalip banyo makinesi

ve banyo kimyasallar1 pahalidir; bu yilizden birim maliyet artar.
Termal sistemlere gore daha hizlidir.
Kalip 1518a hassas oldugu i¢in ortamda ayr1 bir 151k diizenegi kurulmasi gerekir.
Kalip pozlama sirasinda kalibrasyon hatalarindan dolay: nokta kaybr veya
kazanci is basilmadan anlasilmaz.Violet kaliplarin baski omrii, termal CTP’lere
gore daha kisadir.

Kalayc, S. (Ed.). (2013). CTP Dosyasi, Matbaa Haber, Istanbul: Seckin Yayinevi.

I1.1.4.3. TERMAL LAZERLI KALIP CIKIS MAKINELERI

Onceleri sadece askeri amaclarla iiretilmis olup daha sonralari ticari uygulamalarda
da kullanilan, gozle goriinmeyen ve 800-850 nm dalga boyu aralisinda c¢alisan
(CTP uygulamalarinda 830 nm kullanilir), oldukc¢a yiiksek enerji tagiyan lazerlerdir.

Levent, M. : Satis Miidiirii ;Umur Matbaa; Kisisel Goriisme (2014)

Kaynak: www.grenmat.com.tr/images/ajuhitek/ajuhitek-resim-4-b.jpg

Sekil 2.8. Termal CTP modeli
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Bu CTP sisteminde 1s1ya hassaslik 6zelliginden yararlanilmistir. Kalibin 1s1 ile
yakilarak pozlanmasi saglanir. Giin 1s181nda calisma ortami saglayan bir sistemdir.
Termal lazer kullanan sistemlerin en biiylik avantaji kaliplarin giin 1s1gindan
etkilenmemesidir. Genel olarak ticari matbaalar, termal sistemleri tercih etmektedirler.
Termal sistemlerin enerji tiiketimi violet sistemlerle kiyaslandiginda ¢ok daha yiiksektir.
Bayram, M. : CTP Operatorii ;Alfa Matbaacilik; Kisisel Goriisme (2012)

Bu alanda tiretim yapan sektoriin en 6nemli firmalarindan Kodak Termal CTP testini
1995 sonlarinda yapti ve 1996 yilinin ortalarinda ilk termal CTP sistemlerini diinya pazarina
tanittl. Bu adimla grafik endiistrisinde hizl bir degisim siireci baglamig oldu. Cok kisa siirede
tiim diinyada matbaacilar ve miisterileri, Kodak'm termal CTP teknolojisi sayesinde ige hazirlik
stirelerinin kisalmasi, diisiik maliyet ve yliksek kalite gibi bircok avantajla tamismis oldular.

Kodak firmasmim gelistirdigi SQUARESPOT pozlandirma teknolojisi, benzersiz 10.000
dpillik lazer giiciiyle grafik diinyasindaki 2400 dpi'lik en saglam ve giivenilir kalip pozlandirmay1
saglamaktadir. Gegen 10 yillik siire zarfinda, Termal CTP cihazlari daha da gelistirilerek hizli,
giivenilir olmustur ve artik daha az alan kaplamaktadir. Boylece yeni teknoloji oldukca etkin ve
biiyiik firmalardan, orta ve ¢ok kiiglik matbaalara kadar farkli igletme dallart igerisinde kullanim
alan1 buldu.

Rochester Teknoloji Enstitiisii, Print Medya okulundan Prof. Emeritus bu konudaki
gelismeleri su climlelerle 6zetledi: " 10 y1l icerisinde CTP, baski endiistrisini temelden degistirdi.
Ben daha termal CTP'nin ilk defa tanitildig1 1995'li giinleri hatirliyorum ki o zamanki bask1
sektorii bu konuya oldukca karamsar yaklasmisti. Kalip hazirlamadaki bu yontem birkag yil
icerisinde en 6nemli teknoloji olarak, maliyetleri indirmek, verimliligi yiikseltmek ve istikrarlt
bir baski kalitesine ulasmak icin gelistirildi. Artik gliniimiizde CTP'siz bir baski endiistrisi
diistiniilmez oldu. Bunun disinda bu teknoloji, matbaalarm baski dncesini tamamen dijitallestiren
ve komple otomatiklestiren is akis sistemlerine kavugmalarmi sagladh. iste bu gelismeler CTP’nin
10 yilda sektore kazandirdigi degisikliklerdir!"

Termal kalip pozlandirma, Kodak tarihindeki en biiyiik yeniliklerden biridir. Ticari baskida
oldugu gibi gazete baskisinda da, diinyaca taninan bir¢ok gazete matbaalari termal teknolojiyi
tercih etmektedir.

Iste diinya pazarindan termal CTP ¢dziimiinii tercih eden gazeteler asagida siralandig: gibidir:
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AVRUPA

Wegener, Hollanda

Herold, Avusturya

Passauer Neue Presse, Almanya

Pressehaus Stuttgart Druck, Almanya

Lietuvos Rytas, Litvanya

Soviet Siberia, Rusya

Vjesnik, Hirvatistan

Typoektoditiki, Yunanistan

Figaro, Fransa

Lisgrafica, Portekiz

Litosud, Italya

Dnex, Isvec

Sanoma, Finlandiya

Newsquest, Ingiltere

Archant Print, Ingiltere (2 Generation News CTP & Newsmanager)
Star Gazetesi, Tiirkiye (8 CTP)

AkSam Gazetesi, Tiirkiye (8 CTP)

ORTA DOGU

Al Jazeera, Suudi Arabistan

Maser, BAE

Al Seyasah, Kuveyt

AMERIKA

Dow Jones (14 CTP)

Gannett

McClatchy Group

Organizacion Editorial Mexicana, Meksika (70 CTP)
Amerika’da son giinlerde 13 CTP satild

Yine Amerika’da 17 gazete matbaas1 Kodak’1 tercih etti
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JAPONYA

Asahi Shimbun (8 milyon tiraj)

Ayrica yine asagida iki farkli firmanin yaptig1 yatirnmlar da dikkat cekicidir:
1) Italya, Roma. IT messengero gazetesi Krause yesil lazer teknolojisinden termal teknolojisine
gecis yapti. Violeti tercih etmedi. Firma 9 CTP ile 8 yildir termal teknolojiyi kullanmaktadir.
Firma tarafindan Kodak termal kaliplar1 kullamImaktadir.

2) Birlesik Arap Emirligi Dubai’de bulunan Maser Printing & Publishing firmasi 2x TSN200
Staccato & NewsManager’a yatirim yapti. Pazar aragtirmalar termal teknolojindeki yiikseligi

gostermektedir.
Koroglu, C. (2014) Diinya Gazeteleri Kodak’1 Tercih Ediyor [Electronic Version]
www.dereligraphic.com/index.php?option=com_content&task=view&id=99
(11.Mart.2014)

11.1.4.4. TERMAL LAZERLI KALIP CIKIS MAKINELERININ
OLUMLU VE OLUMSUZ OZELLIKLERI
Makine fiyatlar1 violete gére daha pahalidir.
Kalip banyo maliyeti oldukg¢a diigtiktiir.
Violet sisteme gore pozlama siiresi yavastir.
Fazla poz is yogunlugunu artirarak nokta kazanci saglamaz. Kaliba bilgisayardan verilen
bilgiler birebir aktarilmis olur.
Arizalarin maliyeti yiiksektir.
Kalip baski adedi 6zellikle firmlama (kalip koruma sistemi) yontemiyle milyonu
agabilir.

Haupt, H. (2014) Johannes Gutenberg [Electronic Version] 12.2 190-220 http://www.global.
britannica.com/EBchecked/topic/249878/Johannes-Gutenberg (11.Mart.2014)

Kesin ve degismeyen dogrulukta kalip iiretimi, iglem sapmalarini azaltmaktadir.
Film ve filme bagh islemlerin ortadan kalkmasiyla iiretim siireleri kisalmaktadir.
Ayni dogrulukta kalip tiretimi, baskida olmasi gereken densite degerlerine daha hizli bir
sekilde ulagsmay1 saglamaktadir.

Yiiksek kaliteli SQUARESPOT pozlandirma teknolojisi gazetelerin arasina konulan reklam
sayfalarimin (insort) basimini da miimkiin kilmaktadir.

Baski kaliplari farkli Trendsetter NEWS sistemlerinde pozlandirilsa dahi, baski makinesinde
register ayarlart milkkemmel bir sekilde oturmakta ve ise gecis siireleri kisalmaktadir.

SQUARE spot Termal CTP Kalip Pozlandirma Teknolojisi, esnekligi ve deger iiretimini arttirir.
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Kodak SQUARESspot termal CTP pozlandirma teknolojisi simdiye kadar gazete baskisi
icin ulagilmaz gibi goriinen yiiksek hizli CTP sistemlerinde kaliplarin bir kalitede olmasimi olagan
kilmigtir. SQUARE spot teknolojisi, iiretilebilir A.M tram i¢in istikrarl bir nokta kesinligi ve
sabit ton degeri sunmaktadir. Boylece daha ince tram noktasmin elde edilmesi, keskin ¢izgiler,
okunabilir miikemmel negatif metinler olusturulur ve tram noktalarinin 6nceden belirmesi en
aza indirgenir. Bunlarin disinda SQUARE spot pozlandirma, yiiksek kaliteli yarim ton
reprodiiksiiyonu icin temel tegkil eder. Kodak SQUARE spot tramlama teknolojisiyle, canly,
yiiksek kaliteli resimler elde edilir.

Kros sapmalarinda dahi ton deger sapmalar1 veya renk kaymalar1 goriilmez.
SQUARE spot pozlandirma teknolojisine sahip bir Trendsetter NEWS CTP kalip pozlandirici,
gazete matbaacilari icin kazang getirici bir yatirimdir. Ciinkii Coldset ve Heatset insortleri igin
gerekli esnek kalp tiretimini saglamaktadir.

KODAK THERMALNEWS dijital kalibi, en iyi baski kalitesini ve seckin giivenilirlik saglayarak,
gazete baskicihiginin tiim taleplerini karsilamaktadir.

THERMALNEWS kahb, firmlama olmaksizm 200.000’lik baski tiraji sunmaktadir. Bu miktardaki
baski iginin tek kalipla basilabilmesi sonucu, yeni bir ise hizla gegmek miimkiindiir. Boylece
kalip iiretme siiresinde biiyiik ol¢iide diistis gozlemektedir.

Kodak Thermal News Baski Kaliplarmin Belirgin Ozellikleri ve Sagladigi Avantajlar
Gelismis teknolojiye sahip, yiiksek hassasiyetli termal dijital kaliplar.

Degisken banyo kosullarma karsi genis toleransl 6zelligi sayesinde tekrar edilebilir, esnek ve
tutarl sonuglar.

Kalibin tutarli yapist sayesinde kalip hazirlama asamasinda artan verimlilik
Kalip giivenilirligi tiretim verimliligi anlamma gelir ve boylece operator kalite kontrole daha
fazla zaman ayirabilir.

Kisa siirede saglanan miirekkep/su dengesi, baski durduktan sonra tekrar ise baglamay1 kolaylagtirir.
Kalipta diisiik nokta kazanci saglayan, kusursuz tram noktast tiretimi

Yiiksek ¢oziiniirliiklii yeni nesil termal kalibm tram noktalari, dogru renk tiretimini kolaylagtirr.
Banyo isleminden sonra agilan kalip yiizeyinde is olan yerler ile olmayan yerler arasindaki
belirgin goriintii farki, kalip kontrol islemi ve gerektiginde diizeltme islemlerini kolaylastirir.
Baski kogullarna gore firinsiz 200.000 ve istii tirajlar elde edilir.

Koroglu, C. (2014) Diinya Gazeteleri Kodak’1 Tercih Ediyor [Electronic Version]

www.dereligraphic.com/index.php?option=com_content&task=view&id=99
(11.Mart.2014)
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Violet sistem giimiis veya fotopolimer bazli kaliplar1 pozlayabilir, termal sistem ise
silikon bazli kaliplar1 pozlar. Bu sebeple violet sisteme 60 mW laser yeterli iken, termal sistemde

30 w lasere ihtiya¢ duyulur. Print Tiirkiye, Cem Ofset, Say1 24,Kasim-Aralik, (1998)

Termal pozlandirma sistemi dis tambur sistemi teknolojisine gore
uyarlanmigtir. Pozlandirma esnasinda diizenekten ¢ikan lazer 1s1n1 dogrudan kalip
izerine diiser pozlandirma kafasi ile kalip arasindaki mesafe kisa oldugu icin nokta
kazanimi c¢ok iyidir. Noktada bozulmalar olmaz. Pozlandirmada silindir kendi ekseni
etrafinda doner. Lazer kafada silindir boyunca hareket ederek pozlandirma saglanir.

Termal pozlandirmada nokta kazanimi ¢cok basarilidir. %1-%99 nokta hassasiyeti
yakalanmistir. Violet pozlandirmaya gore nokta kalitesi ¢ok 1yidir.
Termal sistemde kalibin pozlandirilmas: 830nm ve 1064nm’de dalga
boyundaki lazerlerle yapilir. 830nm pozlanan kaliplarin tedarik¢ileri daha fazla
oldugundan dolayr 1064nm’de pozlanan kaliplara gore daha yaygin
kullanilmaktadirlar.

Termal sistemde kalip hedef sicaklifa ulasmadan pozlamaya baslanmaz. Kalip
1s1 yoluyla pozlandigr icin giin 1s1gindan etkilenmez. Kalip giin 15181indan
etkilenmedigi icin karanlik oda ortaminda ¢alisilmaz ve karanlik oda masraflarindan

tasarruf saglanir. Seving, M. : Satis Miidiirii; Integre; Kisisel Goriisme (2014)

11.1.4.5. KONVANSIiYONEL KALIBA POZLLAMA SIiSTEMi

2008 drupa fuarinda daha ¢ok konvansiyonel kaliplarda teknolojik gelismeler
saglanmistir. Diger pozlama sistemlerine rakip olacak kadar kaliteli baski
sonuglarma ulagilmaktadir. Konvansiyonel UV duyarli ofset baski kaliplarinin dijital
olarak pozlandirilmas1 miimkiindiir. Bu pozlandirma sisteminde 360-450nm arasinda
pozlama yapilir. Bu sistemde cok gii¢clii UV 151k kaynagi bir LCD panelin
arkasindadir. Pozlanacak goriintii LCD panel iizerine bilgisayar tarafindan
olusturulur, LCD panel iizerindeki goriintii kalip iizerine pozlandirilir. Pozlandirma
islemi tiim kalip iizerine ayni anda degil secilen ¢oziiniirliige gore 0,3 - 2,5cm
uzunlugunda kenarlara sahip kareler seklinde bolgesel olarak yapilir. Secilen
cOziiniirliige gore pozlama ebadi degismektedir. CTcP sistemi diiz yatakli ve i¢

tambur sisteme gore yapilmistir.
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Sekil 2.9. Konvansiyonel CTP modeli

Konvansiyonel kaliplarla giin 1s1ginda ¢aligilabilme, marka bagimsiz istenilen
kalib1 kullanabilme 6zgiirliigii, daha ucuz olan konvansiyonel banyo kimyasallar1
kullanabilme imkani1 sunar. Bu kaliplarla ortalama 100.000-150.000 bask1
basilabilme, firinlama ile 700.000-800.000 baski basilabilir. Konvansiyonel kaliplar
termal ve violet kaliplara gore daha ekonomiktirler. Konvansiyonel kaliplarin baski

kalitesi gelistigi takdirde kullanilma olanagi artacaktir.
Seving, M. : Satig Miidiirii; Integre; Kisisel Goriisme (2014)

11.1.4.6. KONVANSIYONEL LAZERLI KALIP CIKIS MAKINELERININ
OLUMLU VE OLUMSUZ OZELLIKLERI

Ucuz lazer Az ekipman saglayict
Birgok iiretici Kimyasalsiz banyo
Pahalli olmayan konvansiyonel kalip Sar1 1sikta ¢alisma imkani

Cevreye zararli olmayan sistem
Esnek banyo makinesi kullanimi1

Giin 1s1g1inda ¢alisma

Haupt, H. (2014) Johannes Gutenberg [Electronic Version] 12.2 190-220 http://www.global.
britannica.com/EBchecked/topic/249878/Johannes-Gutenberg(11.Mart.2014)
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I1.1.5. CTP’ DE KULLANILAN LAZER TURLERI

Kullanilan lazerlerin 6zellikleri kaliplarin 6zelliklerine gore degismektedirler.
CTP pozlandirmada ink-jet sistem disindaki kaliplar belli dalga boylarindaki 1siya
duyarlidir. Lazerleri tanimlamak icin lazerin giiciinii ve 151nin rengini belirlemek
gerekir. Lazerlerin giicti watt ya da miliwatt birimi ile tanimlanir. Lazerin rengi dalga
boyu birimi olan nanometre (nm) ile ifade edilir. Kullanilan lazerler;
Argon-ion: Giin 1s18inda goriilebilir mavi 1siktir. 488nm dalga boylarina
duyarli kaliplar pozlandirilir.
Helium-neon: Giin 1s1ginda goriilebilir yesil 1siktir. 633nm dalga boylarina
duyarli kaliplar pozlandirilir.
Lazer-diod: Giin 1s1ginda goriilebilir kirmiz1 1g1iktir. 670nm dalga boylarina
duyarli kaliplar pozlandirilir.
IR Lazer-diod: Infrared lazer termal uygulamalarinda kullanilan isiktir.
830nm dalga boylarina duyarl kaliplar pozlandirilir. Bu 151k giin 1s1ginda goriilmez.
Nd (neodymium) YAG (yttrium aluminum garnet): Termal kaliplar icin
kullanilan IR lazerdir. 1064nm dalga boyuna duyarhdir. Bu 151k giin 1s181inda
goriilmez. Frequency doubled Nd YAG (FD YAG): Giin 1s181nda goriilebilir yesil
1siktir. 532nm dalga boyuna duyarlidir.

Topcu, D. : Sanat Yonetmeni ; Kisisel Gortisme (2013)

11.1.6. CTP’ DE KULLANILAN KALIP TURLERI

CTP baski kaliplar, alisilagelmis konvansiyonel pozitif baski kaliplarina nazaran daha
hassas emiilsiyon yapisina sahiptir.

CTP kaliplari, kaliba ve kullanilan 6zel kimyasallara uygun bir banyoda islemden
gecirilmelidir.

Ticari alanda calismakta olan CTP'lerde lazer teknolojilerine bagli olarak;
Violet diyot -405 nm, Lazer diyod-670 nm, 830 nm,) kullanilan kaliplar ve
ozellikleri soyledir
Polyester : Ticari kullanimi fazla olmayan bir kalip tiirii. Di sistemlerinde farkl
hassasiyete sahip diger bir tiirii kullanilmakta. Baski tiraj1 maksimum 25.000, kalip
kalinlig1 0.1-0.3 mm, 54-60 lik tram,

Silver (Halide) : Violet ve Argon-Ion lazer sistemlerinde calisilabillen giimiis tabanli
bir kalip olup, 250.000 tiraja ulasilabilmekte. 80 lik trama kadar calisabilmekte.
Problemler: Banyo islemi esnasinda yiiksek kimyasal tiiketimi, sik araliklarla banyo
cihazi temizligi, firlnlama imkan1 yok, ¢evreye zararli yogun kimyasal igerik.
Fotopolimer : Baski tiraji 200.000-300.000 (firinlanarak 1 milyon). Yiiksek hassasiyete
sahip polimer tabakasi sayesinde hizli pozlama imkani. 70 lik trama kadar ¢aligma.
Problemler: Banyo islemi i¢in yiiksek kimyasal tiiketimi, sik periyodda banyo

temizligi, cevreye zararli polimer atik.
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Sekil 2.10. CTP kaliplar

TJermah : Baski tiraji 300.000-400.000 (firinlanarak 1.5 milyon). Giin 1s181nda
caligilabilme, binary reaksiyon sonucu yiiksek ve siirekli nokta keskinligi iistiinliigii
sebebiyle sektorde en yogun kullanilan kalip teknolojisi. Oniimiizdeki giinlerde
piyasaya verilecek olan hassasiyeti arttirilmig termal kaliplarla banyo islemi de devre
dis1 kalacak. Bu nedenle tiim kalip iireticilerini liretmekte oldugu termal kalip
gelecekteki kalip teknolojisinin yoniinii belirliyor. 5000 dpi lizerinde ¢oziiniirliik,
yine 80 lik trama kadar calisabilme ve FM tramlama uyumu en kaliteli nokta
olugumunun termal kaliptan alinmasini sagliyor.

Giin 15181nda calisabilme, yiiksek ve sabit nokta kalitesi (termal kaliplarda nokta
olusumu icin 150 mJ/cm enerji seviyesinde saglaniyor ve bu degerin altinda nokta
olusmuyor, fazlasi da noktay1 sisirmiyor) avantajlar1 su an ticari matbaalarda kurulu
CTP'lerin %80'ninin termal kalip teknolojisini kullanmalarin1 saglamaktadir.
Oniimiizdeki giinlerde piyasaya siiriilecek banyosuz termal kaliplarla bu oranin
artarak siireceg8i beklenmektedir.

Wolf, Kurt K.: “Cost-Effective Ctp Today”, :Seybold Report: Analyzing
Publishing Technologies, (5/16/2006), 13-15.
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I1.1.7. VIOLET KALIPLAR

IKi tiir violet kalip kullamlmaktadhr.

Giimiis bazli pozitif kaliplarda pozlama, kalibin baski olmayan alanlarinda
gerceklesirken; fotopolimer kaliplarda negatif bir islemle pozlama, sadece bask1 olan
alanlara yapilmaktadir. Aralarindaki 6nemli diger fark ise; glimiis bazli kaliplar yiiksek
hassasiyet ve coziiniirliiktedir, fotopolimer kaliplar ise c¢cok dayaniklidir.
Baski tirajlart 350.000 — 400.000 arasinda degisir.

Negatif ve pozitif caligan ¢esitleri vardir.

Banyo makineleri kendilerine 6zeldir, her makinede banyo edilemez.
Giin 1s181inda calisilamaz, 0zel sari 1s1k sistemli odalarda caligilabilir.
Bazi iiretici firmalarin sundugu kaset yiikleyiciler sayesinde ek bir maliyetle giin
1s18inda da calisma imkani sunar. Sar1 151k sadece kasetlerin doldurulmasi

sirasinda gerekmektedir.

Schwarz, W.; “Advantages & Disadvantages of CtP Technologies” (Temmuz 2002).

I1.1.8 TERMAL KALIPLAR

Baska tiraji 150.000 iken firinlama ile 1.000.000’ un iizerine ¢ikartilabilir.
Kaliteli sonuglar verir.
Eski sistem kalip banyo makineleri kullanilabilir.

Giin 15181nda caligilabilir, 1s1ktan etkilenmez.

11.1.8.1 YUKLENMESINDE DiKKAT EDILECEK NOKTALAR

Violet kaliplarin yiiklenmesinde koyu veya parlak sar1 1s1k kullanilmalidir. Kaset
yiikleyicilerle pozlama makinesine yiikleme daha kolay héle getirilebilir. Kalibin hasar
gormemesine 0zen gosterilmeli, makinenin kalip pozlama sistemine gore emiilsiyonlu
yonii dogru tayin edilmelidir. Internal drum’da kalibin i¢ biikey pozisyonda pozlanacag1
unutulmamalidir.

Termal kaliplar 1s1 etkisi ile pozlandigindan, giin 1s1¢indan etkilenmezler, yiiklenmesi

sirasinda kalibin hasar gormemesine 6zen gosterilmelidir.

Jorg M.: “Prepress, From,”, Graphic Arts Monthly, (Temmuz 2004), 40-41.
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Islem Basamaklan

Oneriler

# CTP'de elle besleme yapilan kismu kalip
boyutlarina getirimiz ya da kalibi ortalayiniz.

Sekil 2.11. CTP kalip yerlestirme agama 1

¥ Kalim makineye tam ortali
vermeye dikkat ediniz.

=
# Kahbin emiilsivonunu kendimize bakacak
sekilde yerlestiriniz.

Sekil 2.12. CTP kalip yerlestirme asama 2
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# Sistenunizde kaset yiikleyici meveut ise kaset
yiikleyiciyi dikkatlice yuvasma yerlestiriniz.
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Sekil 2.13. CTP kalip yerlestirme agsama 3
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BOLUM 111
III.1. CTP TEKNOLOJISINIiN GETiRDiGi SONUCLAR

II1.1.1. CTP TEKNOLOJISININ EKONOMIK YONU

Giinlimiiz, gercek ve tiizel kisi isletmelerinin faaliyetlerini siirdiiriirken en sik
kargilagtiklar1 sorunlarin baginda maliyet kavrami yer almaktadir. Gerek iiretilen ve
satilan, gerekse dogadan dogrudan dogruya cikarilarak satilan mal ve hizmetlerin
maliyetlerinin saptanmas1 0zellik arzetmektedir. Bununla birlikte ekonomist ve
isletmecilerin ekonomik faaliyetlere bakis ac¢ilar1 maliyet kavraminin
tanimlanmasinda onemli sekilde etkili olmaktadir. Ornegin maliyet en genis
anlami ile “Belirli bir amaca ulagmak icin katlanilan fedakarliklarin tiimiidiir”
biciminde ifade edildiginde, toplumsal yasamda gerceklesen her tiir faaliyet,

maliyet kapsamina dahil edilmektedir.

Oyle ki; bir matbaa isletmesinin yillik hedef iliretim diizeyine ulasabilmek amaci
ile alacagi kararlara bagl olarak bir¢cok maliyet kalemi olusacak ve bu iiretim
diizeyinde yapilacak maliyet hesaplamalarina dahil edilecektir.

Bilgisayardan kaliba sistemin maliyet kalemleri konvansiyonel sisteme gore
daha azdir. Bu teknoloji ile film ve film kimyasallar1 ortadan kalkmaktadir. 64
sayfalik bir dergi hazirladigimizi1 diisiinelim. Boyle bir ¢calima hazirlanirken
konvansiyonel sistemde film alinir. Daha sonra bu filmler 6zel kagitlara
pozlandirilarak “ozalit ad1 verilen” yaz1 ve sekilleri kontrol ettigimiz niishalar ortaya
cikar. Miisteri ozalit iizerinden degisiklikleri isaretleyerek degisiklikler i¢in tekrar film
alinir. Renk onay1 icin ise chromolin veya baski makinesinde prova baski yapilir. Bu
kisimda olusabilecek bir hatada tekrar film ve kalip alinmas1 gerekir. Bu da hem
maliyet hem de zaman acisindan zorluk ¢ikarir. CtP sisteminde ise onay alinmasi daha
da kolaydir. CtP makinesine bagli prova cihazinda alinan ozalit kisa siirede
hazirlanmakta ve diizelmelerde bilgisayarda yapilmaktadir. Ya da bilgisayar ortaminda
hazirlanan caligsma internet kullanilarak miisteri tarafindan kullanilabilecek bir
program dosyasina gonderilip baski onay1 alinabilmektedir. Boylece film maliyeti
ortadan kalkmaktadir. CtP sisteminde prova cihazina basilacak kagit takilarak baskiya
en yakin ornek alinmaktadir. CtP sisteminde isler daha kisa siirede hazir olmaktadir.
Bu da aynu siire icinde daha fazla i yapilmasini saglamaktadir.

Wolf, Kurt K.: “Cost-Effective Ctp Today”, :Seybold Report: Analyzing
Publishing Technologies, (5/16/2006), 13-15.
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CtP cihazi alindiktan sonra makinenin dogru kalibre edilip edilmedigini
belirlemek i¢cin CtP kabul testleri yapilmalidir. Bu testler i¢cin Alman Federal Baski ve
Medya Birligi’nin 2005 yilinda yayinladigir “CtP Kurumlarinda Kabul Testi
Rehberine” bakilmalidir. Bu testlerin yapilmasiyla cihazin poz sisteminin ideal
kalibre edilip edilmedigi ortaya cikacaktir.

CtP sisteminin tamamiyle kullanilmasiyla montaj atolyeleri ortadan kalkacaktir.
Giinlimiizde filmle calisan biiyiik 6l¢ekli bir matbaa diisiiniildiigiinde, iki kisinin
kaliphanede (usta-c¢irak) iki kisinin de montaj atdlyesinde (usta-cirak) calismasi
gerektigi goriiliir. Ancak tamamiyle CtP sistemine gecen bir matbaada tiim isler CtP

operatOrii ve bir grafiker yardimiyla yapilmaktadir. Bu durumda matbaa sahibini 3

kisinin maliyetinden kurtarmaktadir.

Piyasada bulunan Termal CtP kaliplarin fiyat1 9.50-9.9 Euro/m2, Violet CtP
kaliplarin Giimii halojeniir modeli 10.55 Euro/m2 ve Fotopolimer modeli ise 9.25-10
Euro/m2 arasinda deimektedir. Konvansiyonel kaliplarin fiyat: ise 8.25-8.75
Euro/m2 arasindadir. Kalip saticilar1 CtP kaliplarin fiyatlarinin diiecei ve sektore
hakim olacaklarini belirtmilerdir. Bunda en biiyiik etken, piyasaya girecek olan yeni
CtP kalip ireticileri ile rekabetin artacak olmasidir. Ancak piyasaya yeni kalip
ceitlerinin girmesiyle konvansiyonel kalipta olduu gibi diitik kaliteli uzak dou
kaliplarinin da sektore girecei beklentisi artmaktadir.

CtP sistemde en ¢ok eletirilen makine fiyatlarinin yiiksek olmasidir. Ancak
unutulmamalidir ki haftada 100 kalip baski yapabilen bir matbaa 6 ay gibi kisa bir
zamanda makinenin parasini amorti edebilmektedir. Ayrica tiiketicilere daha kaliteli
basili liriinler sunmaktadir. CtP sistemlerde cihaz, malzeme, tecriibe ve servis uyumu
cok Onemlidir. Zira CtP sistemlerinde ¢ikan en biiyiik problem, kalip lizerinde
olabilecek bir sorunun nereden kaynaklandigi ve giderilme yonteminin objektif olarak
tespit etme sorumlulugunu kimin alacagidir.

Yilmaz, T. (Ed.). (2010) Bilgisayardan Kaliba Pozlandirma. Istanbul: Basmen
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I11.1.2. CTP TEKNOLOJISININ EKOLOJIK YONU

Giiniimiizde kullanilacak {iriinler alinirken dikkat etmemiz gereken unsurlardan
birisi de c¢evreye zararli olup olmadiginin tespitinin yapilmasidir. CTP
pozlandirma cihazlarinin dogaya zararli olup olmadiklar1 dikkate alinmalidir.
Zorunlu olarak cevreye zarar verecek iiretim araclar1 kullanilacak ise kanunlar
cercevesinde kullanim talimatlarina ve aritma sistemlerine uyularak kullanilmalidir.
CTP sisteminde kimyasal maddelerle banyo edilen kaliplar ve kimyasalsiz kaliplar
kullanilmaktadir. Kullanilan CTP kaliplarinin banyo kimyasalt kullanilarak is
olmayan yerlerin kalip lizerinden atilmasi, kimyasal madde kullanilmadan suyla is
olmayan yerlerin kalip iizerinden atilmasiyla kalip temizlenir.
ozellikle giimiis holojeniir kaliplarin emiilsiyonunda bulunan giimiis
halojeniir maddesi c¢evreye zararlidir. Bu tiir kaliplarin banyo kimyasalinin
kanalizasyona verilmeden Once aritilmasi ve gerekli denetimleri yapilarak gidere
verilmelidir. Aritma sistemleriyle ¢alisacak matbaalarin yatirim maliyetlerini goz
oniinde bulundurmalidir. Bu sistemleri kullanmak ekstra maliyet kalemleri olusturur.
Kullanilacak kimyasal maddelerin dogaya zararli olmayan, dogada kolay yok
olabilen su bazli maddeler kullanilarak ekstra aritma maliyetlerinden de tasarruf
saglanmis olur.

CTP sistemlerinde yavas yavas yayginlagmaya baglayan banyosuz kaliplar su
ile kolayca temizlenmesi matbaaya kolaylik saglamigtir. Banyosuz kaliplarda ekstra
kimyasal maddesi kullanilmadan baskiya ge¢ildigi i¢in banyo kimyasali masrafindan,
banyo zamanindan tasarruf saglanir.

Buna en giizel 6rnek Kodak firmasinin en yeni iiriiniiniin sahip oldugu teknolojidir.
Islemsiz Kodak Thermal Direct kalib1 baski makinesine dogrudan takilur.
Yani, kalip banyo makinesine gerek kalmamaktadir. Artik belirli araliklarla

temizlenmesi gereken bir banyo makinesine ihtiyaciniz olmayacaktir.
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Bu yeni ¢oziimle ne gibi kazanimlar elde edilmektedir?

Oncelikle banyo makinesi satm alma ve teknik bakim maliyetleri, elektrik ve atik su tesisatr icin
lojistik, stoklama, banyo ve banyo sonrasi kimyasallarinin kullanim ve tedariki bunlardan sadece
bir kacidir. Biitiin bunlar devre digt kalmaktadir. Kodak Thermal Direct kahibinda artik bir defaligina
da olsa, su ile yikama ve temizleme veya zamklama yapilmasma hicbir sekilde gerek yoktur.
Dolayistyla bu islemleri yapan ekstra makinelere de haliyle gerek kalmamaktadir. Yapilmasi
gereken tek sey, pozlamayla birlikte kalip yiizeyindeki resim olusumundan sonra, kalibi makineye
baglamak ve baskiya gecmektir.

Hizli baski kalip tiretimi daha fazla sayida ise gecisi miimkiin kilar.

Baski kalibi iiretimi Thermal Direct’le olduk¢a hizlidir. Bu kalip, genellikle hizli gegis gerektiren
kiigiik ve orta tirajh isler igin tercih edilmektedir. Thermal Direct baski kahbr tiretimi i¢in karlih@m
ylikselmesinde onemli faktorlerden olan yeterlilik ve verimliligi garanti eder.
Kodak Direct baski kalib1 kalite, kesin dogruluk, giivenilirlik ve tekrarlanabilir {iretim gibi tiim
hakli beklentileri, bir banyo makinesinin kurulum ve bakimina gerek kalmadan sunar. Burada
kalip banyo islemine gerek kalmamasiyla sadece bir maliyet faktorii ortadan kalkmamakta, banyo
isleminden kaynaklanan kalite farkliliklari da bertaraf edilmektedir.

Thermal Direct kalip iizerinde olugan resim, orijinal resmin aynist olup, bununla baski
makinesinde iiretime gegilir.

CTP kalip iiretiminde kolay uygulama ve entegre olanagina sahiptir. Bir CTP sistemi,
Thermal Direct kalip ile resim olusumuna kolaylikla imkan tamir. Béylece zaman ve paradan
tasarruf etmis olunur.

Kalip piyasada yaygin olarak kullanilan biitiin termal kalip pozlandiricilar ile sorunsuz bir
sekilde pozlandirma yapmak miimkiindiir.

Sadece bask1 parametrelerine kiiciik bir uyum saglanmasi gerekir. Thermal Direct kalibimnin iglenmis
ve anodize edilmis aliiminyum yiizeyi, giiven verici yapisi ile normal bir ofset baski kalibt

ozelliklerini tagir. Bu kalip, baskida biiyiik bir miirekkep-su toleransina sahiptir.
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Higbir kalip isleme yontemi yoktur ki, kalip agmada atik su veya kalmti stvilar olmasin.
Notrlestirme veya eski banyolarm 6n izleme v.b. islem basamaklari gegcmise ait teknolojilerdir.
Thermal Direct kalibi, kullanig ve aritmaya dair biitlin problemleri gidermektedir.
Kodak dijital baski kalip iiretiminde diinya ¢apinda lider tireticidir. 1995 yilinda Thermo CTP
teknolojisini bulmusg ve o zamandan beri kendine yenilik¢i dijital baski kalip ¢oziimlerini vazife
bilmigtir.

Kodak Direct kalip teknolojisi iglemsiz termal goriintii olusturmada standartlart yeniden
belirlemektedir. Senbalkan, E. : Firma Sahibi ;Ertan Ofset; Kisisel Goriisme (2012)

I1.1.3. CTP TEKNOLOQJISININ BASKI SISTEMINE GETIiRDIiGI
YENILIK VE KOLAYLIKLAR

Matbaacilarin CtP teknolojisine yonelmeden 6nce bazi analizleri iyi yapmasi
gerekir. Geleneksel yontemdeki film, montaj, kalip pozlandirma ve banyo
kimyasallarinin maliyetleri, rotus isleminde gegen siire ve standart kalitenin elde
edilememesine karsin CtP pozlandirma sisteminde standart kalitenin elde edilebiliyor
olmasi, ama buna ragmen ilk yatirim degeri ve kalip fiyatinin ytiksekligi gibi kriterler
g0z Oniine alinarak tercih yapilmasi gerekir.
Film kullaniminin ortadan kalkmasiyla, tire ve tramli alanlarin ¢esitli baski
oncesi adimlar sirasinda, (filmden kaliba kopya edildigi siirecte) kalitesinde
herhangi bir azalma olmadigindan son baski kalitesi gelistirilmistir.
Kopya degisiklikleri cok daha kolaydir. CtP’de degisiklikler dijital ortamda
yapildig1 i¢in yeni bir film liretmeye gerek yoktur.
Register sorunlar1 ortadan kaldirildigindan ve kalip kalitesi gelistirildiginden,
zaman kayb1 azaltilmistir. Bu ise calismalarin daha kisa ve daha az hazirlik
zamanlarinda iiretilmesini saglamaktadir.
Film ve film kimyasallarindan biiylik miktarda tasarruf elde edilir.
Geleneksel sistemde kaliba ¢ekilmesi ¢ok zor olan ancak bir ¢ok avantaj
saglayan tram cinslerinin pozlanabilmesi saglanmaktadir.
Pozlanan kalipta yasanan nokta kazanci sorunlari en aza inmistir. Bu nedenle
baski kalitesi artmigtir.
CtP’nin en Onemli avantajlar1 genel olmasi ve o6zel tip kalip veya lazer
secenegine bagl olmamasidir.
Film alt tabakalar1 sicaklik ve nemlilik degisiminden etkilenecegi i¢in filmin
kalitesi diisecektir. CtP’de bu tip sorun soz konusu degildir.
El ile montaj ve dolayisiyla bu montajdan kaynaklanacak olan hatalar meydana
gelmez. Oktay, M. : Firma Sahibi ;Update Dijital Baski; Kisisel Goriisme (2014)
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Klasik baski siirecinin baglica problemleri, film iizerinde nokta yogunlugunun
(density) yetersiz olma ihtimali ve filmdeki noktanin kaliba kayipsiz alinamamasidir.
Burada ni¢in CTP’nin sorusuna cevap geliyor.

CTP bu iki problemi de kolayca astyor. Belirgin nokta yapisi nedeniyle 30 senelik
matbaa makinelerinde bile muhtesem baskilar yapilabiliyor. Diger yandan noktanin
yiiksek ve keskin yapisi, miirekkebin fazla verilmesi durumunda bile baskiy1 bogmuyor
bilakis renkleri daha da canlandirip, parlak hale getiriyor. CTP noktas: iizerindeki
miirekkebin dagilmasi, yayilmasi konvansiyonel kaliba gore minimum diizeyde.

Kaliba pozlamadaki otomasyonun getirdigi tutarlilik ile yakalanan kalite,
siirekli olarak devam ediyor. Ozellikle miisterilerin ambalajlarindaki renk problemin
cOzlimii a¢isindan 6nemli.

Daha hizli ve giivenli is akisi. Pozlanan film ve kalipta yasanan dot gain
sorunlarina kesin ¢oziim.

Geleneksel sistemde kaliba cekilmesi ¢cok zor olan ancak bircok avantaj
saglayan tram cinslerinin pozlanabilmesi.

CTP teknolojileri, kalip teknolojileri ve rekabet ¢esitlilikleri globallesme
caginda, artik gayet agik secik ve belirgindir. Bu kavramlarin tiim ayrintilari, tim
avantajlar1 ve dezavantajlari, en ehil ve yetkili aragtirmaci, teknik uzman, yazar ve
raportorlerden, Tiirkiye disinda uluslararasi arastirma ve sektor dergilerinde ve Tiirkiye
dahilinde sektor dergilerimizde ve internet sitelerinde tiim boyutlari, verileri, bulgular
ve de sonuclart ile aciklanmaktadir.

Piyasalarda gittikge daha ¢ok satic1 olusmakta bu da rekabeti koriiklemektedir.

Ikinci jenerasyon on-1sitmasiz termal kaliplar, Kodak, Agfa, Fujifilm, IBF, Ipagsa,
Lastra, PDI, Saverio Rief ve Vela tarafindan iiretilmektedir. Kaliteyi ve standartlari
tutturmus durumda olduklarin1 gérmekteyiz. (firinlanmadan en az 100.000 baski,
firinlanmig yarim milyondan fazla baski imkani) Talep ise gittikce biiylimektedir.
“Her arz kendi talebini yaratir” ekonomi kuralina gore de piyasaya yeni termal kalip
tireticileri girecektir. Ciinkii pazar caziptir, daha da cazip olacaktir. Dagitim ve fiyat
en Onemli kistaslar olacaktir. Banyosuz kaliplar (processless plates) ise gelecekte
onemli bir giindem maddesi olacaktir. Filimden sonra, tiim kimyasallar1 ve banyoyu da
islemden kaldiracaktir. Bu 6zellik yalnizca termal teknolojiler ve termal kaliplar i¢in
gecerli oldugundan, termal teknoloji lehine ¢ok biiyiik yeni bir avantaj olusmaktadir.
Kalip iireticileri arasinda, bu konuda muazzam bir rekabet vardir.
Tiim bu kaliplar ancak 830 nm laser enerji giiclinde pozlandirma yapabilmektedirler.
Violet-kalip kullanicilarinin pek secim tercihlerinin olamayisi, 6nemli bir sakinca
olusturmaktadir. Kiigiik ebatli kalip piyasasinda ancak pazar bulabilen violet-diodlu
pozlandirma sistemleri, simdilik bu yarisin disinda kalmaktadir.

Belki gelecek senelerde violet kaliplarda da tekel kirilir ve yeni tireticiler,

yeterince uygun sayida kullanici talebi bulduklarinda devreye girebileceklerdir.
Mehti, M. : Grafiker ;Alfa Matbaa; Kisisel Goriigsme (2011)
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II1.1.4. CTP TEKNOLOJISININ DiGER BASKI SISTEMLERIYLE
KARSILASTIRILMASI

Konvansiyonel yontemlerle pozlandirilmi kalip ile dijital olarak pozlandirilmi
kalip arasindaki temel fark nokta biiyiikliigiidiir. Konvansiyonel kalipta kalip
tizerindeki nihai nokta, (negatif) lizerindeki noktadan daha biiyiiktiir ve noktanin tepesi
diizdiir. Dijital olarak pozlandirilmis kalipta, kalip ilizerindeki nokta pozlandirilmis
olanla aynidir ve kalibin tepesi yuvarlaktir. Dijital olarak pozlandirilmis olan nokta
boyut degistirmediginden kalip konvansiyonel kaliptan ¢ok daha kii¢iik nokta tutar, bu
baski kalitesini gelistirir.

Flexo baski icin kullanilan dijital kaliplar fotopolimer ve lastik kalip olarak iki
cesittir. Fotopolimer kaliplar salamlig1 sebebiyle lastik kaliplarla karsilagtirilinca
daha iyi baski sonucu vermektedir. Lastik kaliplarda pozlandirilmiyan yerler lazerle
direkt olarak oyulabilmektedir. Fotopolimer kaliplar ise lazerle sadece
pozlandirilabilmekte fakat oyulamamaktadir.

Geleneksel flexo kalip yapiminda tonal arali§in ortalamas1 % 10-85 arasindadir.
Bu durum golgeli alanlarin bazi yerlerinin kaybedilmesine olanak saglar. CtFlex tonal

araligt % 3-97 arasina cekerek bu durumu 6nemli derecede ortadan kaldirir.

Hizla ilerleyen baski teknolojisi dogal olarak baski makinalarmin iiretkenlik hizlarini da
arttird1 ve bunun bir dogal sonucu olarak da makinalar1 ayn1 tirajdaki isi cok daha cabuk basar
hale geldi. Keza yiikselen baski teknolojisi de baski sonuclarinin neredeyse fotograf kalitesine
gelmesine sebep oldu. Istete bu andan itibaren matbaa sahiplerinin kargisma konvansiyonel
yontemin (yani 6nce filme alip (CtF) sonra onu konvansionel kalip pozlama makinasinda kaliba
cekme) ve bu islemin olduk¢a zaman almasi gibi iki zorlayici etken ¢ikti. Bunu almanin da
tek yolu vardi ve o da biitiin bu iglemdeki ara kademeleri ortadan kaldirmak yani hazirlanan
isi dogrudan kaliba cekmek. Yukarida da bahsedildigi gibi 6nceleri bu islem oldukga pahali
ve liix sayilabilecek bir seviyede idi ancak teknolojinin giinden giine ilerlemesi ve kalip
tireticilerinin artmasi sonucu olusan arz-talep degisikligi meyvesini verdi ve hem kalip ve hem
de CtP fiyatlari giin gectikce diismeye bagladi.

Artik bir CtP edinmek hemen hemen her matbaacinin kafasinda belirdi. Digaridan bu
hizmeti veren reprodiiksiyon firmalar1 olmasina ragmen her orta ve biiyiik 6l¢ekli matbaa hem
is kalitesinin giivenligi ve hem de zaman kazanmak amaciyla CtP edinmeye bagladilar. Bu
slirecin igerisine bir siire sonra dijital baski makinalar1 da dahil oldular. baski kalitesi ¢cok
yiikselmis ama hala belli bir ebadin {izerine ¢ikamamakta. Ayrica baski maliyeti de ¢ok biiyiik
bir etken. Bu arada Xerox gibi diinya devi lazer yazic1 firmalar bir ara ¢oziim treterek kiiciik
tirajh ve kiiciik ebatl isleri kolayca basip son kullaniciya ulagtirabilen ¢oziimler iirettiler.
Komiir, C. : Firma Sahibi ;Kalem Matba; Kisisel Goriisme (2014)
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Pek cok yerde de pazar buldu. Ornegin artik TV, Buzdolabi, Camasir Makinasi gibi elektrikli
alet iireticileri cok sik model degisikligi yaptiklarindan makina ile birlikte verilen kullanim
kilavuzlarim artik dijital makinalarda ve siyah beyaz olarak basmaya bagladilar. Bu hem onlarm
tiretim maliyetlerini azalttt hem de makina tizerinde yapilan model degisikliklerinin aninda kullanim
kilavuzuna yansitilmasim sagladi. Ama hala biiyiik bir pazar bildigimiz klasik baski makinalart
ile basilan brosiir, dergi, kitap, afis, poster vs gibi {iriinle devam etmekte. Dijital baski yapmak
sadece ve sadece maksimum 500 adet baskiya kadar daha ucuz ondan sonrasinda konvansiyonel
matbaa baskis1 mukayese bile kabul etmez. Gittikge yayginlasan Print-On-Demand (Talebe
Gore Baski) anlayist her ne kadar dijital baski hizla ilerleyecek gibi dursa da basilacak olan
isin tiraj1 hala klasik baski yonteminin kiymetini korumakta.

Birkag yila kadar film alip basma yontemi kalkacak (sadece matbaacilikta zira tekstil ve
diger serigrafik baski yapan yerlerde devam edecektir) ama CtP makinalari1 daha yillarca
egemenligini siirdiirecektir. Film gilimiis tabanh bir malzeme oldugundan dogaya olan zarari
pek cok Avrupa iilkesi tarafindan fark edilmis ve yillar 6nce yasaklanmig veya agir vergiler
ile engellenmeye calisilmisti. Bu nedenle de film iiretimine son verilmesi dogya verdigimiz

zararin neresinden donersek kardir hesab: ile faydali olacagimi diigiinmekteyim.

Altinkum, A. : Grafiker ;Alfa Matbaa; Kisisel Goriisme (2011)
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I11.1.5. TRAM & BASKI KONTROL SERIDi

Standart kalitede Ofset baskinin garantisi Baski Kontrol Seridi Uluslararas1 Kalite
Standartlarinda ofset etmek baskiy1 temin ve standart kaliteyi siirekli kilmak icin basilacak
islere mutlaka Baski Kontrol Seridi (Print Control Strip) yerlestirilmeli ve siirekli denetimi
saglanmalidir.

Geligmis tilkelerin Grafik, Basim, Yayincilik ve Ambalaj Sektorlerinde baski kalitesini ve
renk yonetimini denetim altina almak, standart kalitede siirekli tiretim yapmak, hatalari bask1
asamasinda teshis etmek ve baski kalitesini siirekli kontrol altin da tutmak i¢in Baski Kontrol
Seridi (Print Control Strip) kullanilmaktadur.

Baski Kont rol seridi saglikli baskiim yegane kontrol araci ve insan goziiniin gdremedigi
bir cok problemi 6nceden tesbit etmeye yarayan, iiretim performansin yiikselten, standart
kalitede istikrarli baskiy1 temin eden tiim baskilar da kullanilmasi gereken en 6nemli baski
kalitesi ve renk tonu kontrol unsurudur. Baski Kontrol Seridi kullanilmayan islerde renk ve
kalite yonetimi kesinlikle denetim altina alinamaz, kalitenin siirekliligi saglanamaz.

Baski Kontrol Seridi kullanmadan baski yapmak, iiretimi tiimiiyle baski ustasmin insiyatifine,
g6z saghgma ve o giinkii ruhsal, psikolojik durumuna birakarak isleri riske etmek demektir.
Baski ustasi ne kadar yetenekli, bilgili ve tecriibelide olsa onun 'insan' oldugu unutulmamali,
fiziksel saghginin yan1 sira ruhsal ve psikolojik sorunlarininda baski kalitesi ile renk tonlarini
nekadar cok etkiledigi asla goz ardi edilmemelidir. Neseli, mutlu ve sen bir baski ustasinin
bastig1 renkler daha sicak, daha doygun, daha canli ve daha parlak gerceklesirken; melankolik,
sorunlu, problemli, sikintili ve huzursuz bir baski ustas1 isede daha pastel, daha soguk ya da
daha karanlik ve koyu renk tonlarini tercih ettigi bilimsel olarak ispatlanmigtir.
Bilhassa iilkemizde yasanan sorunlarin basinda gelen renk tutarsizliklari, renk uyusmazliklart;
farkli renk tonlarinda basilan logolar, antetli kagitlar, sirketlerin kurumsal kimlikleri, tirajli islerde
gorsellerin farkli renk tonlarinda basilmalari vs., yillardir herkesin bagim agritmaktadir.

Bu baglamda, Baski Kontrol seridi kullamlmamast sebebiyle matbaalarin biiyiik cogunlugunda
her ay mutlaka bir veya bir ka¢ 6nemli proje ¢ope atilmakta ya da renk tonlart miisterinin istedigi
kalitede gergeklesmedigi i¢in ayni is yeniden basiimak zorunda kalmaktadir.

Baski formalarimin etek (alt) veya makas (iist) kisimlarina 1 cm yiiksekliginde Baski Kontrol
Seridi yerlestirilmemesi yiiziinden her yil milyarlarca YTL heba olmakta, cope atilan kagit ve
malzeme ile bosa harcanan zaman herkesin zarar hanesine yazilmaktadir. Zararlarm en biiy{igii
ve en Onemlisi ise elbetteki miisteri kayiplaridir. Bu konuda sektordeki hemen hemen herkes
sikayetci olmakta, fakat herkes kabahati birbirine atarak zarardan kurtulmaya caligmaktadir.
Baski Kontrol Seridinin kullamlmasi, baski tiretimini uluslararasi standartlara gére siirekli ayni
renk tonlarinda ve ayn kalitede gerceklesmesini saglarken, baski ustalarinin hatalarindan
kaynaklanabilecek tiim risklerin de biiyiik 6l¢lide ortadan kaldirmakta; ayrica baski tiretiminde

bir¢ok kalite unsurunun da denetlenmesine ve kontrol altinda tutulmasina yardimci olmaktadhr.
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Baski Kontrol Seridi standart kalitede baskinin garantisidir. Baski konrol seridi standart
kalitede baskimin Baski Kontrol Seridi kullanimin da bircok matbaa kendi savunma mekanizmasini
devreye sokarak kagittan firevermemek icin ajanslar, miisteriler, grafikerler Baski Kontrol
Seridi yerlestirilmesi i¢in kagidin etek veya makas kismmda pay birakmiyorlar diye bahane
bulurken; ajans ve miisteriler de kagittan tasarruf etmek i¢in Baski Kontrol Seridini gdzardi
ederek giiya daha fazla para kazandiklarim sanmaktadirlar.

Uluslararas1 Kalite Standartlarinda islerin basimini temin etmek ve standart kaliteyi siirekli
kilmak icin basilacak iglere mutlaka orijinal Baski Kontrol Seridi dijital veya film olarak
yerlestirilmeli, tistiindeki kutucuklar baski asamasinda Densito metre ile olciilerek her bir kagit
cinsi i¢in uygulanmasi gereken CM YK boya yogunluklari, nokta kazanci ve 'trapping' vs.,
degerlerin siirekli kontrolii ve denetimi saglanmalidir. Bu konuda ne kadar bilgili ve titiz
davranirsak, basilacak islerin renk uyumlulugu ve kalitesini o derece garanti altina alir, satandart
kalitenin de siirekli olmasim saglayabiliriz.

Baski Kontrol Seritleri orjinal film veya dijital ortamlarda kullamlmak iizere iki ayr diizende
CMYK olarak hazirlanmaktadir. Genelde azami 1 cm yiiksekliginde olan bu seritler kagidin etek (alt),
makas (list) veya formanin orta kismina yatay olarak bir uctan diger uca kadar kagidin enine yerlegtirir.
Orijinal film Baski Kontrol Seritleri C+M+Y+K olarak 4 ayr film (1 takim) halinde ve basilacak kagit
cinsine gore istenilen tram sikligmda hazianmaktadir

Brunner, GATE FOGRA, Gretag, Beta gibi kuruluglar tarafindan 6zel olarak hazilanan Baski Kontrol
seritlerindeki kontrol kutucuklari her ne kadar degisik gibi goriinsede, fonksiyon ve ku lanim agisidan
hemen hemen hepsi ayni iglevi yerine getirmektedir.

Baski Kontrol Seridinde bulunan bir cok degisik sekiller genel olarak Densito metre' ile dlgiimleri yapilarak
kontrol edilmektedir. Bazi kutucular ise lupkullanilarak ¢iplak g6z ile denetlenmektedir. Bu baglamda Baski
Densitometresi olmayan veya kullanmayan matbaalarda basilacak iglere gelisigiizel yerlestirilen Baski
Kontrol Seritleri de hicbir anlam ifade etmez ve kalite / renk denetimleri icin hethangi bir yarar saglamaz.
Insan goziiniin boya yogunluklarim Slgebilecek yetenekte olmadig agik bir gercektir.

Baski Kontrol Seritlerinin mutlaka orijinal filmlerinin kullaniimasi gerekir. Bu seritler ¢cogaltiimaz,
kopyalanmaz, kontaktalmarak kullanilmaz. Aksi takdirde serit istiindeki bir gok kontrol kutucuklarmdaki
nokta, tram ve ¢iz giler ile kalip pozlama 'contone’ kontrol skalast iglevini yitirir

Bir ok matbaa, orijinal kontrol seritleri yerine, Adobe InDesign, QuarkXPress veya Macromedia FreeHand
sayfa tasarim / mizan paj programlarinda hazirladiklan kiiciik CM YK kutucuk veya seritler kullanarak
kontrol yapmayi tercih etmektedir. Bukuttucuk veya seritler sadece CMYK boyalarm yogunluklarmi
olemek igin kullanilabilir. Gergek Baski Kontrol Seritlerinde ise, boya yogunluklarmimn yan sira, trapping,
slurring, doubling, kalippozlama, gribalans, noktakazanct gibi bir ¢ok baski / renk kontrol ve denetim
fonksiyonlan bulunmaktadir.
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Elbette kullanilan kutucuk veya seritler hi¢ olmazsa kullanilan boya yogunluklarinin
kontroliinde bask1 ustasina yardime1 olmaktadir, ancak gercek anlamda baski kalite ve
renk kontrolii ile denetiminin yapilmasi bu basit seritlerle miimkiin degildir ve

uluslararasi kalite standartlartyla bir iligkisi bulunmamaktadir.

Orijinal Film Baski Kontrol seritleri sayfalarin montaj asamasinda, montaj ustalari tarafindan
her renk (CMYK) formanin (6n+arka) etek veya makas kismina ya da orta katlama bosluguna
yatay olarak boydan boya yerlestirilir. CTP (Computer to Plate = Dogrudan Kaliba Pozlama)
sistemiyle calisan matbaalarda ise Baski Kontrol Seritleri dijital olarak kullamlmakta ve bilgisayar
operatorleri tarafindan formalara dogrudan dijital montaj programlarinda yerlestirilmektedir.
Sayet basilacak iglerin sayfa montajlarim bilgisayar programlarinda kendimiz hazirlryorsak,
bu durumda orijinal dijital Baski Kontrol Seridini miimessil firmalardan veya calismakta
oldugumuz matbaalardan temin ederek yerlestirme iglemini dogru sekilde gerceklestirmemiz
gerekir.
Herseyden Once, basilacak islerin sayfa boyutlart ile kagit olciilerini hesaplarken mutlaka
formalarin etek (alt) veya makas (iist) kisimlarinda kagidin enine asgari 1 cm yiiksekliginde
bosluk birakilmasi gerekir. Baski Kontrol Seritleri kesinlikle dikey olarak (baski yoniinde)
kullamlmaz ve kagidin enini boydan boya kaplamasi sarttir: 70x100 cm baskilar i¢in, Baski
Kontrol Seridinin uzunlugu 100 cm; 50x70 cm baskilar icin Baski Kontrol Seridinin uzunlugu

70 cm olmalidir.
Sekil 3.1. Baski Yonii
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www.photoshopmagazin.com/dergi/2006/11/standart_kalitede_ofset_baskinin_garantisi.html
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I11.1.5.1 BASKI KONTROL SERIDi OZELLIKLERI VE KALIP POZLAMA

Fotograflardaki renklerin CMYK % nokta degerleri ile sayfa tasarim programlarinda
kullanilan zemin, yazi, logo veya objelerin renk tonlarindaki % nokta degerlerinin baski
kalib1 tizerinde de ayni rakamlarda elde edilebilmesi icin CM YK kaliplarin dogru ve
kay1ipsiz pozlanmasi sarttir. Dogru ve saglikli pozlanmayan kaliplarda, renk tonlarinin
% nokta degerleri olmasi gerekenden daha yiiksek veya daha diisiik gerceklesir. Yanlig
ve hatal1 pozlanan kaliplarla basilan islerde renkler farkli tonlarda olusur ve istenen
renkler ele edilemez.

Orijinal film Baski1 Kontrol Seritlerinde 'contone' olarak bulunan kalip pozlama
denetim ¢ubuklar1 kalip pozlama agamasinda almis oldugu 151k oranina gore pozlamanin
ne kadar saglikli ve dogru yapildigini1 gosterir. Lup kullanilarak ¢iplak goz ile kontrol
edilir ve mutlaka tiim filmlerdeki goriinen / kaybolan cubuklarin serit boyunca ayni
basamakta olmas1 esasia dayanir. Orijinal film seritlerindeki tramsiz contone' kalip
denetim ¢ubuklar1 kontakt yapilarak kopyasi alindig1 zaman tiimiiyle kaybolur. Bu
sebeple orijinal film kontrol seritleri kesinlikle kopyalanmaz, ¢cogaltilmaz ve mutlaka

orijinal film geritlerinin kullanilmas1 gerekir.

Dijital baski kontrol seritlerinde 'contone' kalip denetim ¢ubuklar: bulunmaz ve
bunlarin yerine mikron kalinliklarda ince ¢izgiler ile ¢ok diisiik (%1, %2, %3, %5)
nokta degerleri lup kullanilarak c¢iplak gozle denetlenir. Kaliplarin dogru pozlanip
pozlanmadigi en saglikli Kalip Densitometresi ile belirli nokta biiyiikliikleri ol¢iilerek

kontrol edilir.

Sekil 3.2. Tram ve Nokta Degeri
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Sekil 3.3. Tram ve Nokta Degeri
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I11.1.5.2 BOYA YOGUNLUKLARI

%100 zemin Cyan, Magenta, Yellow ve Black kutular boya yogunluklarmin (boya
kalinlig1) ol¢iimii icin kullamilir. Belirli araliklarla yerlestirilmis olan biitiin CMYK
zeminlerin mutlaka ol¢iilmesi ve kagit cinslerine gore saptanmis olan yogunluk
'Density' degerlerine uygun sekilde boya ayarlarinin diizenlenmesi gerekir. Asagidaki
tabloda ISO 12647-2 (1996) standart CM YK yogunluk degerleri verilmistir:

Ofset Baski Boya Yogunluk Degerleri
ISO 12647 - 2 (1996)

CMYK

Parlak Kuge 1.551.50 145 1.85
MatKuse 145140 125 1.75
I.Hamur 1201.15 120 1.55
3.Hamur 100095 095 125
Tolerans: -/+0.05

Sekil 3.4. CMYK

Boya yogunluklart manual veya otomatik 'Densitometre’' ile 6lciiliir. Ancak l¢tim yapmadan

once mutlaka baski yapilan kagidin beyazinda densitometrenin sifirlanmasi gerekir. Saglikl
olctim yapilabilmesi icin densitometrenin iiretici firma tarafindan beraberinde gonderilen orijinal
CMYK kart veya plakasi lizerinde her giin kalibre edilmesi de sarttir.
CMYK boyalarn tiim kagit ytizeyinde siirekli ayni standart yogunluklarda densitometre ile
olciilerek basilmasi, tiim renklerin dogru tonlarda gergeklesmesi ve baski tiretimi bitene kadar
renk tonlarmin tiim sayfalarda siirekli aym degerlerde gerceklesmesini saglar. Boyalarin yogunluk
degerleri Olciilmeden, densitometre kullanilmadan bask tiretimi gerceklesirse, gorsellerdeki
tlim renkler bask1 ustasinin o giin ve o saatttaki fiziksel, psikolojik ve ruhsal durumuna bagh
olarak gergeklesir. Renk tutarsizliklarinin en biiyiik sebebi baski iiretiminde densitometre ve
Baski Kontrol Seridi kullamilmamast ve tiim insiyatifin tek bir insana, baski ustasina, terkedilmis
olmasidur.

Her ne kadar prova baski 6rneklerine uygun iiretim yapilmaya ¢alisilsa da, baski ustasinin
g0z-beyin-kalp iicgeninden ortaya ¢ikan ve kisisel begeni tercihlerinin de 6nemli rol oynadigi
DOGRU RENK her ustaya gére degisebilmektedir. Bu durumda standart kaliteden ve kalite
stirekliligi ile miikemmel renk yonetiminden s6z etmek miimkiin degildir. Onlarca yetenegin
gece glindiiz ¢alisarak hazirladig1 projeler ve onca emek verilerek yaratilan tasarimlar bir baski

ustasinin goz-beyin-kalp ticgeni insiyatifine terkedilemez.
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I11.1.5.3 NOKTA KAZANCI / NOKTA BUYUMESI

Kagit yilizeyine diisen sivinin yayilmasi kacinilmazdir. Baski asamasinda kagida
transfer edilen noktalar boyanin yayilmasi neticesin de genisler, biiytir ve kalip tizerindeki
% nokta degerleri artar. Nokta Kazanci (Nokta Biiytimesi / Nokta Sigsmesi) olarak
bilinen bu artisin mutlaka kontrol altina alinmasi ve standart degerlerin iistiine ¢ikmasimin
onlenmesi gerekir.

Nokta Kazanci (Dot Gain) siiphesiz sektoriimiiziin en 6nemli problemlerinden
biridir. Kullanilan kagidin fiziksel ve kimyasal yapisi, yiizey Ozellikleri, blanket ve
kagit kazani baski ayarlari, boyanemlendirme suyu dengesi, alkolii alkolsiiz baski,
ortam sicakligr venem degerleri nokta kazancini en cok etkileyen faktorlerdendir.
Baski Kontrol Seridinde bulunan %40'lik ve %80'lik tram kutular: baski agamasinda
CMYK nokta kazang¢larin1 6l¢mek i¢in kullanilir. %40'lik tram kutucuklart orta
tonlardaki, %80'lik tram kutucuklar1 ise koyu tonlardaki nokta kazancini (nokta
biiylimesini) ortaya ¢ikarir.

Baski Kontrol Seritlerindeki %40 ve %80'lik tramlarden sitometre ile Ol¢iilerek

nokta kazanciin her renkte ve her musluga denk gelecek sekilde esit degerlerde ISO
standartlarina gore de netlenmesi sarttir.
Yukaridaki tabloda verilen rakamlar maksimum kabul edilebilir degerlerdir. Toleranslarin
iistiinde nokta kazanci meydana gelmis ise, mutlaka baski ayarlarinin kontrol edilmesi,
nokta kazancini etkileyen faktorlerin incelenerek denetim altina alinmasi sarttir.
Nokta kazanct denetim kutucuklarinin tram siklig1 degerlerininde baski yapilacak isin
film tram sikli1 degerlerine esit veya yakin olmasinda biiyiik yarar vardir.
Nokta kazanci 6lciilmez, denetlenmez ve kontrol altina alinmazsa %nokta degerleri
olmasi gerekenden daha fazla diger, dagilir; renkler koyulasir, kirlenir ve ¢camurlagir;
gorsellerdeki detay, derinlik ve netlik biiyiik ol¢iide azalir.

Ayrica kullanilan nokta seklide (yuvarlak, kare, eliptik) nokta kazanci degerlerine
etkisi oldugu bilinmektedir. Bilhassa 3.Hamur gazete kagidi baskilarinda yuvarlak
nokta sekli ve diisiik tram siklig1 degerlerine gore hazirlanmis baski kontrol seritleri
kullanilmalidir.

Densitometreler nokta kazancini otomatik dlgebilmektedir. Densitometrelerin
hafizasina onceden girilen %40 ve %80 tramlardaki kabul edilebilir nokta kazanci
degerleri, 6l¢iim sirasinda otomatik olarak devreye girmekte ve kendi icinde
hesaplamayapan densitometre, aradaki farki dogrudan ekranda gdstermektedir.
Nokta kazancinin denetim altina alinmasi, resimlerin orta ve koyu tonlarindaki

tikanmalari, detay ve netlik kayiplarini en aza indirgemektedir.
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I11.1.6. SONUC VE ONERILER

CtP, Computer to Plate yani bilgisayardan kaliba teknolojisi, bask1 6ncesi kalip olusturma
tekniklerinde hiz ve verim saglamak i¢in gelistirilmis bir teknolojidir. Sistemin 6zii bilgisayardaki
basilacak dokiimanlarin direkt olarak baski kalibina aktarilmasi seklindedir. Bu sekilde arada
var olan film, montaj ve kalip ¢ekim asamalar atlanilmakta, daha izl kalip olusturulmakta ve
nokta kaybr minimuma indirilerek baski kalitesinin artirilmasi saglanmaktadir. Bu da zamandan,
iscilikten tasarruf ve verimlilik anlamina gelmektedir.

Tiirkiye’de CtP 2000’1 yillarin baginda ilk kez pazara girmistir. Gliniimiizdeki gegerli
teknolojiye bakarak CtP’yi iki kisimda inceleyebiliriz.
Birinci ofset CtP’lerdir ki ofset kaliplart pozlarlar.
Ikincisi flekso CtP’lerdir ki flekso kaliplari pozlarlar.
Ofset CtP’leri de ikiye ayirabiliriz. Termal Ctp ve Violet CtP. Ikisi arasindaki fark kalip iizerinde
hassas tabaka ve o tabaka pozlayan 1s1k teknolojisinden meydana gelir. Termal kaliplar 6zel
termal lambalar, violet kaliplar ise UV 1simlarla pozlanmaktadir.

Bunun disinda CtCP (Computer to Convensional Plate) adi verilen CtP’ler de vardir ki
bu CtP’lerde konvansiyonel yani normal ofset kaliplari pozlanabilmektedir.
CtP ve CtCP’ler arasindaki en 6nemli fark kullandiklart kaliplar ile olugmaktadir. CtP’lerde
kullanilan Termal ya da Violet kaliplar konvansiyonel standart ofset kaliplarina gére daha
pahalidir. Bu yiizden standart igler basan yiiksek kalite aramayan matbaalar daha ucuz olan
konvansiyonel kaliplart kullanan CtCP’leri, 6zellikle ambalaj matbaalar1 en yiiksek kaliteyi
saglayan Termal CtP’leri ve arada kalan matbaacilar da Violet CtP’leri tercih etmektedir.

CtP kullanimi pahali bir sistemdir. Bu sebeple aylik kalip tiiketimi 1000 kalibin altinda
kalan matbaalarin bu yatirimi yapmasi yatirrmin geri donmesi hesaplari yapildiginda uygun
goriilmemektedir. Ciinkii konvansiyonel metotlarla yani film + kalip pozlama + banyo imkani
(teknolojisi) halen mevcut olup en ucuz ¢oziim olarak devam etmektedir. Matbaalar bu sebeple
ekonomik verilerini ve basik iglerini g6z 6niinde bulundurarak CtP, CtCP ya da konvansiyonel
metotlardan birini tercih eder. Ctp yatirimi yapmasi ekonomik olarak mantiksiz goriinen
matbaacilar ise CtP yatirimi yapmus kalip atelyelerine kaliplarim hazirlatarak calisma yolunu

secmektedirler.

43



KAYNAKCA

Haupt, H. (2014) Johannes Gutenberg [Electronic Version]
12.2 190-220 http://www.global britannica.com/EBchecked/topic/249878/Johannes-Gutenberg
(11.Mart.2014)

Global Britanica (2014)
Lithography www.global.britannica.com/lithography (10 Mayis 2014)

Seving, M. : Satis Miidiirii ;integre; Kisisel Goriisme (2014)

Yilmaz, T. (Ed.). (2010)

Bilgisayardan Kaliba Pozlandirma. Istanbul: Basmen

Bruno, M. : “'D2Pocket Pol A Graphic Arts Production Handbook™'D3 International
Paper Company, Memphis, 1994 (80-85)

Ozmen, C. : Satis Miidiirii ;Arsen Matbaa; Kisisel Goriisme (2014)

Dertli, Y. : Satigs Uzmani; Heidelberg; Kisisel Goriisme (2014)

Alganer, Y.: (2014) “CTP Pazar1 Orta Olgekli Matbaalara yoneliyor” [Electronic Version]
http://www.matbaacilar.org/haberler/ctp-pazari-orta-olcekli-matbaalarayoneliyor.html,
(05.12.2008).

Basim Sanayisi Egitim Vakfi “CTP Donanim Sistemleri Semineri” Istanbul 2014

Yanik, H.; (2014) “CTP Bask1 Teknolojisi”,http://www.photoshopmagazin.com/
(11.Mart.2014)

Haupt, H. (2014) Johannes Gutenberg [Electronic Version] 12.2 190-220 http://www.global.
britannica.com/EBchecked/topic/249878/Johannes-Gutenberg (12.Mart.2014)

Kalayci, S. (Ed.). (2013). CTP Dosyasi, Matbaa Haber, Istanbul: Seckin Yayievi
Levent, M. : Satis Miidiirii ;Umur Matbaa; Kisisel Goriisme (2014)

www.photoshopmagazin.com/dergi/2006/11/standart_kalitede_ofset_baskinin_garantisi.htm

Altinkum, A. : Grafiker ;Alfa Matbaa; Kisisel Goriisme (2011)

Komiir, C.: Firma Sahibi ;Kalem Matba; Kisisel Gortisme (2014)

44



Mehti, M. : Grafiker ;Alfa Matbaa; Kisisel Goriisme (2011)

Oktay, M. : Firma Sahibi ;Update Dijital Baski; Kisisel Gortisme (2014)

Senbalkan, E. : Firma Sahibi ;Ertan Ofset; Kisisel Gorlisme (2012)

Wolf, Kurt K.: “Cost-Effective Ctp Today”, :Seybold Report: Analyzing
Publishing Technologies, (5/16/2006), 13-15.

Schwarz, W.; “Advantages & Disadvantages of CtP Technologies” (Temmuz 2002)

Jorg M.: “Prepress, From,”, Graphic Arts Monthly, (Temmuz 2004), 40-41

Topcu, D. : Sanat Yonetmeni ; Kisisel Goriisme (2013)

Haupt, H. (2014) Johannes Gutenberg [Electronic Version] 12.2 190-220 http://www.global.
britannica.com/EBchecked/topic/249878/Johannes-Gutenberg(11.Mart.2014)

Print Tiirkiye, Cem Ofset, Say1 24, Kasim-Aralik, (1998)

Koroglu, C. (2014) Diinya Gazeteleri Kodak’1 Tercih Ediyor [Electronic Version]
www.dereligraphic.com/index.php?option=com_content&task=view&i1d=99
(11.Mart.2014)

Bayram, M. : CTP Operatorii ;Alfa Matbaacilik; Kisisel Goriisme (2012)

45



0Z GECMIS

KISISEL BILGILER

ADI VE SOYADI: Cagdas Topcu
DOGUM YERI VE TARIHI: 28.08.1981
MEDENI HALI: Bekar

E-MAIL: cagdas1980topcu@gmail.com

ADRES (EV): Giizelce Mh. Yogurthane Cd. Tayfun Sk. No:2 Kat:2
B.Cekmece - IST

TELEFON (EV/CEP): 0212 868 00 13 - 0546 263 02 03

EGITIM DURUMU:
2014 Arel Univ. Yiiksek Lisans Sosyal Bilm. Enst. Grafik Tasarim

2011 Eskigehir Anadolu Univ. Iktisat Fakiiltesi Cal. Eko. ve End. iligkiler
1997 Istanbul K.Cekmece Marmara Lisesi

YABANCI DIL: ingilizce
IS TECRUBESI:
2014 Vizyon Koleji Grafik Tasarimci

2013 Mektebim Okullart Grafik Tasarimci
2011 Alfa Matbaacilik Grafiker

46



