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OZET

TURKIYE’DE AMBALAJ TASARIMINDA
BASKI TEKNIKLERI VE YENI OLUSUMLAR
Seref KOCAMAN
Yiiksek Lisans Tezi, Grafik Tasarimi Anasanat Dah
Damsman: Prof. Dr. Selahattin GANIZ
Haziran, 2014 - 87 Sayfa

Tarihsel gelisim siireci icerisinde baski1 teknikleri ve ambalaj olgusu gecmisten gii-
niimiize genel bakis agisiyla sektoriin olusum siiregleri, teknik gelismeler ve ambalaj-
daki tasarim kavramlari incelenmistir. Bu gelisimin agsamalar olan, baski sistemlerine

ait karekteristik 6zellikler ve iirlinlerle olan iligkiler de ele alinmustir.

Caligmada, baski teknolojilerine ait iiriinlerin 6zellikleri ve bu sistemlerin calig-
ma prensipleri, ambalaja gore kullanim alanlari, malzemeleri incelenerek anlatilmistir.

Ayrica matbaa makinelerinin tarihi ile ilgili olusum stiregleri ele alinmigtir.

Matbaa ve grafik tasarim acisindan gelecege yonelik calismalarla ilgili ambalaj
baski teknolojisinin genel degerlendirilmesi yapilarak, ontimiizdeki yillar hakkinda
ongoriiler ele alinarak bu tekniklere ait karekteristik ozellikleri tespit edilerek baskinin
nasil gerceklestigi anlatilmis olup bu baski sistemleri ile elde edilen {iiriinlerdeki go-

riintiilerin ve tasarimlarin 6zellikleri tespit edilmisgtir.

Anahtar Kelimeler: Tiirkiye, Ambalaj, Ambalaj Tasarimi, Ambalaj Baski Tek-
nikleri, Baski Teknikleri, Matbaa.



ABSTRACT

“PRINTING TECHNIQUES AND NEW APPROACHES
IN PACKAGING DESIGN IN TURKEY”
Seref KOCAMAN
Master’s Thesis Study, Graphic Design Department
Advisor: Prof. Selahattin GANIZ
June 2014 - 87 Pages

In this study, the development of printing techniques and the notion of design th-
roughout history were investigated through a general perspective and the progression
of the sector as well as technical improvements and packaging design concepts were

analyzed.

The features of products of printing technologies and their operational principles
as well as areas of use and materials for packaging varieties were studied. Additional-

ly, the historical progress of printing machinery was discussed.

Along with a general assessment packaging print technology with regards to re-
search and development projects on printing graphical design, projections about the
future were analyzed. In addition, the characteristics of these new techniques were
specified as well as describing how the printing process takes place using these tech-
niques and determining the features of the designs of the products manufactured with

the help of these printing systems.

Keywords: Turkey, Packaging, Packaging Design, Packaging Print Techniques,

Print Techniques, Printing
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ONSOZ

Bu calismada, ambalaj tasarimi ve kullanilan basim teknikleri, tarihiyle birlikte
siniflandirilarak, ambalajda kullanilan malzemeleri inceleyip, tasarim siireci ve bitmis

tiriinlerin baski sekilleri ele alinmugtir.

Caligma dort boliimden olugmaktadir.

1. Boliim’de; Baski tekniginin genel tarihi ve gelisim siirecleri ele alinip incelen-
migtir. Tiirkiye ac¢isindan tarihine bakilip, lilkemize matbaanin giris ve gelisme konu-
lar1 arastirilarak yine bu baglamda ambalaj tasariminin ge¢misi, lilkemizdeki durumu
arastirilmistir.

2. Boliim’de; Ambalajin tanimi, gorevleri ve tasarimcilarin ¢aligmalarinda neleri
ele alacaklar1 konusunda, dikkat edilmesi gereken hususlar incelenerek aktarilmistir.
Yine ambalaj ve tiiketici iligkisi, ambalajin fonksiyonlari, yapisal tasarimlari arastiril-
migtir.

3. Boliim’de; Ambalajin ¢esitleri ve malzemeleri incelenmistir.

4. Boliim’de; Tiirkiye’de ambalaj tasarimi ve baski teknikleri ambalaj ag¢isindan

incelenerek gelecekteki olusumlar hakkinda ongoriiler belirtilmigtir.

Bu tezi arastirip hazirlamamda bana yardimci olan proje danisman hocam Prof.

Selahattin GANIZ e tesekkiirlerimi sunarim.

HAZIRAN, 2014 Seref KOCAMAN
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1.BOLUM
GIRIS

GENEL BILGILER

1.1. Baski Tekniginin Olusumu ve Gelisimi

Insanlik tarihinin en anlaml1 buluglarinin temelini olusturur. Matbaanin gelisimini

hazirlayan iki oncelikli unsur vardir. Bunlar yazi ve kagidin icadi olmustur.

Yazinin ortaya c¢ikisindan sonra insan, yazilabilecegini diisiindiigii pek ¢ok ma-
teryali bu islem igin kullanmustir. IIk yazi1 6rneklerine Cin’in batisinda rastlanir. 8.600
yullik simgeler, bulunan ilk 6rneklerdir. Bu yazilar1 kaplumbag kabuklariin lizerine
cizerek uygulamiglardir. Daha sonra Misir’da hiyeroglif yazi stili gelismistir. Bununla
birlikte Mezopotamya’da da ¢ivi yazisi kullanilmigtir. Diger yazi1 yazma uygulamalari,
kil tabletler, tas, kemik, hayvan derisi, papiriis bitkisinden kullanilan materyallerdir.
Uzerine yaz1 yazmaya en uygun olan kagit, ilk olarak M.S. 1. Yiizyilda Cinliler tara-
findan iiretilmeye ve kullanilmaya baglanmigtir. Kagidi1 Akdeniz Bolgesi'ne getirenler
Araplar’dir. Pargdmene gore fiyatinin ucuzlugu ve daha fazla tiretim olanaginin bulun-
mas1 nedeniyle kagit, iilkeye egemen olan Magribiler yoluyla 11. Yiizyilda Ispanya’ya
12. Yiizyilda ise Sicilya iizerinden Italya’ya girerek 14. Yiizy1l boyunca tiim Avru-

pa’da yayilmistir. (Haviland ve digerleri, 2006: 256-257)

Matbaanin kesfi kiiltiirel yasamda yeniliklerin baslaticis1 ve temelidir. Yazi nasil
insanoglunun diisiincesini somut hale getirmisse kagit ve matbaa da ayn sekilde so-
mut ve fiziksel olarak gorev almistir. Nesilden nesile gecen bilgi, deneyim ve kiiltiirel
birikimlerin tasinmasi yazi ve baski tekniklerinin gelismesiyle ¢ok gii¢lii bir ara¢ ha-

lini almistir.

Zamanla yazma eserleri elle ¢ogaltma isi (istinsah) yetersiz kaldigindan dolay1

bunu hizlandirmanin yolunu diisiinenler bazi yollar denediler. Bunlardan bir tanesi

1



oyulmus tahta veya madeni levha yoluyla yazi1 ve resimlerin grafiklerini ¢ikartmakti.
Bu yonteme klise baski (miihiir baski) deniliyordu. Bu baski tiirii yekpare, bir biitiin
olarak calisiliyordu. Diger ¢oziim ise, aga¢ oymaciligr (ksilografi) oldu. Bu yontem
agac parcalarini lifleri yoniinde yontma igleminden sonra kabartili kismin lizeri miirek-
keplenerek ilizerine kagit bastirilarak arka yiiziine fircaya benzer bir nesne siirtiilerek
uygulanirdi. (Laberre, 2012: 43-44) Ayni tarz yondem uzun yillar kullanildi. Yakin

tarthe kadar kursun harf dizme baski ¢esitleri de bu yontemlere benziyordu.
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Resim 1.1. 15. Yiizyilda matbaa Johann Gutenberg tarafindan icat edilmistir.

Her ne kadar matbaanin Johannes Gutenberg ile basladig1 seklinde bir kani yay-
gin ise de, bilinen ilk baski Budizm’in Japonya’da yayilmasini saglayan Imparatori-
ce Shotoko (Oliimii M.S. 769) devrine aittir. Bu baski teknigi Cin’de Tang siilalesi
(618-906) zamaninda gelismeye baslamis ve Feng Tao zamaninda Konfiigyiis klasik-
leri yayimlanmaya baslamistir. Sung Imparatorlari dsneminde (960-1279) ilk kez, ayr1
ayr1 harfler dokerek basma yapmayi, 1041°de Pi Sheng adli bir Cinli denemistir. Pi
Sheng’in porselenden harfler dokerek matbaanin ilk 6nemli gelisme adimin1 baglattigi

kabul edilmektedir. (Ersoy, 1959: 10-11)



Johannes Gutenberg hi¢ kuskusuz ki, matbaay1 icat etmis ya da Avrupa’da ilk kez
kullanmis kisi degildir. Hollanda’nin Haarlem kentinde 1430°1u yillarda, Laurens Cos-
ter bir basimevi kurmus ve Gutenberg, basimciligi Coster’in ¢iragindan 6grenmistir.
(Kabacali, 2000: 3) Bir kuyumcu ustasi olan Johannes Gutenberg 1400 yilinda Al-
manya’nin Mainz kentinde dogmustur. 15. Yiizyilda bu zamana kadar gelisen baski
tekniklerini ve ekipmanlarim eksik bulmus, o hatalar1 gidererek simdiki tekniklerin

temelini olusturan tipo baski sistemini gelistirmistir.

Gutenberg’in ilk kitabini1 1444-1447 tarihleri arasinda basmis oldugu sanilmakta-
dir. 1456’dan sonra matbaa pratik olarak kitaplarin ¢ogaltilmasi i¢in varli§ina gerek
duyulan zorunlu bir ara¢ konumuna yiikselmistir. 1454 ve 1455 yillarinda basilan ve
Istanbul’u almis olmalarindan dolay1 Tiirklere savas cagrilari yapilan “Indulgenceler
ile 1456 yilinda basilan “42 Satirlik incil” Gutenberg’in ve matbaanin ilk iiriinlerinden
kabul edilmektedir. (Ersoy, 1959: 13-14) Boylece matbaanin Avrupa’da gelismesi sii-

reci baglamis oldu.

1461 Almanya’da, Bamberg’de, 1470’te once Koln, Augsburg ve Nuremberg’de
ardindan Ulm, Ziibeck, Leipzig’de basimevleri agildi. Italya’da ilk matbaa 1465°de
Subiaco manastirinda kuruldu. Bu matbaay1, 1467°de Roma’da, 1469’da Venedik’te,
1471°de Napoli, Floransa ve Bolonya’da, 1500’den 6nce Milano ve Ferrera’da agilan-
lar izledi. Kisa bir siire icinde Italya’da 72 matbaa kurularak matbaaciligin en gelismis
tilkesi durumuna geldi. 1469-70’te Fransa’da, Paris Sorbonne’da ilk matbaay1 acan {i¢
Alman, 1473’te Paris’te bir basimevi daha kurdular. Ardindan kentte 34 yeni matbaa
kuruldu. Hollanda’da ilk basimevleri Utrecht ve Alos’ta 1473’te acildi. Daha sonra 21
kentte basimevleri kuruldu. Avusturya-Macaristan’da ilk basimevi 1473 yilina tarih-
lenmektedir. Bunu 1479°da Prag ve Viyana’da kurulan matbaalar izledi. ingiltere’de
ilk matbaa 1474’te Westminster’de, ikincisi de 1777’ de Londra’da acildi. Ilk ispan-
yol matbaas1 1475’te Sevil’de, ilk Norve¢ matbaasi 1656’da Kristiansand’da kurul-
du. Amerika’da ise ilk basimevi 1639°da Harward Koleji’nde acilmis, ikinci basimevi
1693’te New York’ta kurulmustur. (Kabacali, 2000: 4) 1465-1500 yillar1 arasinda Av-

rupa’da 200’ agkin matbaa agilmugtir.



1.2. Tiirkiye’de Baskimin Tarihcesi

Matbaa Dogu’da icat edilmesine ragmen bize Bati’dan gelmistir. Ve kesin olan

sudur ki Gutenberg matbaay1 gelistirmis ve yayginlagsmasini saglamistir.

Matbaayla Osmanli Devleti ilk defa azinliklar araciligiyla tanismis ve kurulan ilk
resmi matbaa olan Ibrahim Miiteferrika matbaasina kadar devletin sinirlar1 icerisinde

37 matbaa kurulmustur. (Baysal, 1992: 70)

Osmanl topraklarina matbaa, icadindan yarim yiizyil sonra —Rusya’dan yaklagik
yarim ytiizyil once- 1493 yilinda Yahudilerce getirilmigtir. Matbaa artik Osmanl top-
raklarinda kullanilmaya baglanmistir ama uzun siire Yahudi, Rum ve Ermeni cema-
atleri icinde dini agirlikli eserlerin basimiyla smirli kalmigtir. Imparatorlukta Arapca
harflerle baski yapmak yasaktir. Icadini ve yaygin bir sekilde kullanilmasini izleyen
on yillarda Avrupa’nin toplumsal ve kiiltiirel yapisim1 kokten bir degisiklige ugratan
matbaa, ortaya kitap kiiltiirtinii ¢ikarmistir. (Tiiresay, 2004: 36-37) Arapca harflerle
baski sinirlamasi, o yillardaki din kaynaklarinin deforme edilebilecegi konusunda en-
diselerin olmasinda etkendir. Yine binlerce hattat, kaligrafi ve siisleme sanat¢ilarinin

kendi piyasalarinin etkilenecegi konusu da buna ek olarak gosterilebilir.

Yahudiler Istanbul’dan bagka Selanik, Edirne ve Izmir’de de matbaalar kurmusg-
lardir. Buralarda bastiklari kitaplarin bircogu bugiin British Museum ve Bibliotheque
Nationale’de bulunmaktadir. Bu matbaalarda Yahudiler Arapca ve Tiirk¢ge yasaklan-
dig1 icin, Ibranice, Ispanyolca, Yunanca ve Latince kitaplar basmuslardir. Kitaplarin
cogu dini konularda olmakla birlikte, iclerinde tarih, gramer ve sosyoloji kitaplar1 da
da bulunmaktadir. (Ersoy, 1959: 19-20) 1510-1520 arasinda, Istanbul’da dokuz Yahudi
basimevi kuruldugu, 16-18. yiizyillarda Selanik, Halep, Edirne, Sam ve izmir’de Ya-
hudiler ait otuz alt1 dolayinda matbaanin calismakta oldugu ve bunlarin genis sayilabi-

lecek yayin faaliyetinde bulunduklari anlagiliyor. (Kabacali, 2000: 10)



LAY | 1

Resim 1.2. 18. Yiizyil Ibrahim Miiteferrika

Matbaayla ilgilenen diger azinlik Ermenilerdi. Ik Ermeni matbaacis1 Abgar, Ve-
nedik’te 6grendigi bu sanati patrikleri Sebasti Mikael’in yardimlariyla Istanbul’da
1565’de kurmustur. Daha sonra Ermeni matbaalar: siyasi etkinliklere karigtig1 i¢in
cogu kapatilmis, geriye kalanlar1 da 1728’de c¢ikan yanginda ortadan kalkmustir. (Er-
soy, 1959,20-21) Rumlar ise 19. Yiizyilda matbaa ¢caligmalarini yeniden canlandirmis-
lar, ancak sik sik siyasi etkinliklerde bulunmalar1 sonucu matbaalari devlet tarafindan

kapatilmistir.

1726 yilina gelinceye kadar Tiirk Matbaas1 kurulamamis ve iilkemizde Tiirkge

kitap basilmamugtir.

Ik Osmanli matbaasinin kurulus tarihcesi, Isvec biiyiikelcisi Edvard Carleson
(1704-1767)’un 20 Temmuz 1735 tarihli raporunda bariz bir sekilde 6zetlenmistir.
(Duverdier, 1992: 275) Raporun kopyalart Stokholm’deki Kraliyet Kiitiiphanesi’nde
ve Isve¢ Milli Arsivi’nde bulunmasinin disinda 1751 ve 1760 yillarinda bastirimistir.
Carleson, Isve¢ Ticaret Odas1’nin bagskan1 von Hopken (1713-1778)’le birlikte Istan-
bul’u Mart-Agustos 1734 ve Mayis 1735-1746 tarihleri arasinda iki defa ziyaret eder.
Ikinci ziyaretlerinin baginda Ibrahim Miiteferrika onlara matbaasinda bastig1 13 ese-
ri hediye eder ve ikisi bu kitaplar1 Isve¢ hiikiimetine s6z konusu raporuyla beraber
gonderirler. (Carleson, 1979: 9-12) Mustafa Akbulut tarafindan Tiirkce ¢evirisi olarak
yayimlanan Carleson’un “Istanbul’da Bir Matbaanin Kurulusu ve Simdiki Durumu”
ile ilgili Bilgiler baghig altindaki raporu 6nce matbaanin nasil kuruldugu hakkinda kisa

bilgiler verir.



Resim 1.3. 1960’lar Tiirkiye’de matbaaciliktan goriiniim.

1726 yilinda, i¢inde bir matbaanin kurulmasinin topluma saglayacag biitiin fay-
dalarinin etraflica agiklandigi risile elden ele dolasir. Bu risdle tam da zamaninda
Bagvezir (Sadrazam) Ibrahim Pasa’nin eline gecer. Kendisi hemen zamanin padisahi
Sultan III. Ahmed’e sunar. Padisah bu risdleden memnun kalip, Seyhiilislamin da bu
konudaki goriislerini belirtmesini emreder. Seyhiilislam da bir matbaa kurulmasinin
oldukga yararli olacagini bir fetvayla aciklar. Bu arada Imparatorlugun yasalarini en
iyi bilenlerden on alt1 kisiye de danisilmistir. Seyhiilislamin yani sira onlar da bir mat-

baa kurulmasini uygun goriir. (Carleson, 1979: 9)

Ve boylece Istanbul’da bir matbaa kurulmast i¢in padisah fermani ¢ikar. Daha son-
ralar1 padisahin kendi eliyle yazdig: bir hatt1 serif’le kesinlik kazanir. Bunun {izerine

Ibrahim Efendi de matbaay1 kisa zamanda kurar.

Resim 1.4. 1960’lar Tiirkiye’de matbaaclik.



Makina ve Latin alfabesi kaliplar1 yurtdigindan getirtildi. Yalova’da bir kagit fab-
rikas1 (Kagithane-i Yalakabad) kuruldu. 1727 yili sonlarinda matbaa calismaya bagla-
di. Matbaanin ilk basilan kitab1 Vankulu Liigati: oldu. Ardindan tarih ve cografyayla
ilgili ve sozliik olan 16 eser daha yayimladi. Basti81 toplam eser sayis1 17°yi, cilt say1s1

ise 22’yi buldu. (Tiiresay, 2004: 36-37)

Bu ilk Tiirk basimevi, -dinsel kitaplarin basilmasi kesinlikle yasaklanmis olsa da-
ayn1 zamanda ilk Islam basimeviydi... (Duverdier, 1992: 275) Miiteferrika matbaasi,
Osmanl topraklarinda degil, biitiin Islam diinyasinda bir Yahudi ya da Hiristiyan ta-
rafindan igletilmeyen ilk matbaadir. (Sabev, 2013: 135-136) Her seye ragmen Osman-
I1’da matbaanin gelisimi i¢cin hem toplumsal yap1 hem de iktisadi yapi ticarilesmesine

hala olanak vermemekte direnmistir.

“Tiirk-Osmanli cografyasinda, bir Miisliiman devletin (Osmanli Devleti), kendi
kiiltliriine ait ve kendi kiiltiirii i¢in ihtiya¢c duyulan eserleri basmak iizere, devletin
himayesinde kurulan ilk matbaa” tarifi daha dogru bir tarif olacaktir. (Nuhoglu, 1999:

223)

Uzun bir “duraklama” doneminden sonra 1820’lerden itibaren basilan kitap sayis1
diizenli olarak artirilmigtir. (Babinger, 2004: 98-99) Fakat okuma yazma bilenlerin
orani hayli diistiktiir. Matbaada basilan kitaplar estetik agidan hattatlarin ve kopyaci-
larin elinden ¢ikan yazmalarla rekabet edecek durumda degildir. Bu sartlardan dolay1
matbaaciligin gelisimi 1860°lara, yani gazeteciligin ortaya ¢ikisina kadar dayanacak-
tir. Ve boylece Osmanli’da matbaaciligin gelisimi gazeteciligin ortaya cikisiyla ya-
kindan baglantil1 olmustur. Osmanli matbaacilif1 Avrupa ile rekabet edecek diizeye

1880’11 yillarda kavusmustur.
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Resim 1.5. 18. 1966, Tipo makinesi.

1.3. Ambalajin Kisa Tarihcesi

Tarihsel gelisimi icerisinde insanlar, her mevsim gerek duyduklar1 yiyecekleri bu-
lunduklari ortam sartlarina gore kendileri hazirlamaktaydilar. Bagvurulan bu yontem-

lerde ambalaj olgusu bulunmamaktaydi.

Resim 1.6. [lk ambalajlara drnekler.

Tarimin baslamasiyla birlikte (11.000-12.000 y1l 6nce) tohumlarin korunmasi icin
etkili yontemlere ihtiya¢ duyulur. M.O. 5000°’lerde Uzakdogu’da bulunan cam, ilk za-
manlarda miicevher olarak kullaniliyordu. Ancak Misirlilar bu tarihten yaklasik 1000
yil sonra kirectagi, soda, kum ve silikatin’1 karigtirarak cam ambalaj olan kavanozu
kesfettiler. Bunun lizerine Fenikeliler de iifleme ¢cubugunu icat ettikten sonra camin
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tamamen seffaf olarak liretimi baglamis oldu. Ortacag’a gelinince tahta variller ve
pismis toprak camin yerini alarak, tirlinlerin saklanmasinda en sik kullanilan araglar
olmuglardir. Bu variller saglam yapilarindan dolay1 deniz tagimaciliginda kullanilmak-
taydi. (European Organization for The Packaging and The Enviroment. (t.y.). The His-

tory of Packaging. http://www.europen.be/basics/packbasics.html/, (05 Haziran 2013).

“Insanoglunun kullandig1 ilk ambalajlara 6rnek olarak su kabaklari, aga¢ yaprak-
lar1, deri parcalar verilebilir. Malzeme olarak dogayi kullanan insanoglu teknigin ge-
lismesi ile birlikte seramik kaplar, agac ficilar, deri keseleri kullanmaya baglamistir.
M.O. 1500’lii yillarda Misir’da cam endiistrisinin gelismesi ve buna paralel olarak
Mezopotamya ve Anadolu’da seramik konusunda kat edilen mesafeler sayesinde bu
bolgede tasima ambalajlar1 oldukca gelismistir. Tagima yontemlerindeki gelismeler
ambalajlarin sekillerini de etkilemistir. M.O. 200°lii yillarda Cin’de dut agacindan
kagit yapildi. Daha sonra kagit yapimi1 M.S. 750 yillarinda Avrupa’ya ulasti. Bu do-
nemde ozellikle italya ve Almanya bu konuda diger Avrupa iilkelerine gore ilerlemis-
lerdi. Bugiinkii anlamda ambalajin ortaya ¢ikis1 1700’1 yillarda olmustur. Bu yillarda
yapilan ¢alismalarda ambalajin estetik fonksiyonundan ziyade pratik fonksiyonu 6ne
cikmistir. Ambalaj ve standart kavraminin farkina varan ilk kisi “Josiah Wedgewood”
(1730-1795) olmustu. 18. Yiizy1l, pek ¢cok acidan ambalaj i¢cin 6nemli bir donemecgtir.
Ambalajin belli bir seviyeye ulagmasi, kagit yapim tekniklerinin gelismesi, litografi-
nin bulunmasi bu yiizyilda olmustur.” (Ertem, 1999) Hayat sartlarinin degismesiyle
ozellikle caligmakta olan kesim, ayakiistii aparatif yiyeceklere yonelmis ve ragbet eder

olmustur. Bu sebeple ambalaja olan ihtiya¢ artmigtir.

“Ikinci Diinya Savas1’ndan sonra 6zellikle Avrupa’da niifus hizla artmaya basladu.
1960’11 yillarda yine Avrupa’da hazir gida (fast food) kavrami ortaya ¢ikti. 1940’larda
dondurulmus yiyecekler i¢cin ambalajlar gelistirildi. 1960’1lardan itibaren kullanilmaya
baglanan metal kutular, alkolsiiz icecek piyasasini olusturdu. 1952°de aerosol piya-

sa c¢ikti. 1950’1lerde ise Alman kagit iireticileri kullan-at kagitlar iiretmeye bagladi.



1961°de bulunan aseptik karton kutular uzun 6miirlii siitlerin korunmasinda kullanildi.
(European Organization for The Packaging and The Enviroment. (t.y.). The History of
Packaging. http://www.europen.be/basics/packbasics.html/, (05 Haziran 2013). Ozel-
likle 1970-80’lerden sonra teknolojinin de gelismesiyle ambalajda cesitlilik artis gos-
terdi. Bu gelisme tiiketicilerin de bilinglenmesi ile oldu. Bu olgu da yeni ambalaj tipleri
icin talep yaratt1. Tiim tiiketiciler porsiyonluk ambalajlarla tanisti. Insanlar istedikleri
yiyecekleri belli gramajlarda alma egilimi gostermeye basladilar. Satis noktalar: sayi-
lar1 artarken, ev yerine disarida yemek yeme aliskanlig1 artti. Bu gelisme nedeniyle ha-
zir gida uygulamalarinda biiylime yasanirken; tiretim teknolojileri ve plastik malzeme-
ler yelpazesi de gelismeye basladi. Gelecege yonelik varsayimlar, tiiketim felsefesinin
degismesi ve cevreye karst daha duyarli olmak gibi olgular1 ortaya ¢ikardi. 1980°lere
gelindiginde bir¢cok uygulama yasal mevzuatlara dahil edildi. Ambalaj sanayi de bu
mevzuatlara adapte olmaya basladi. Avrupa’da ila¢g ambalajlarinin ¢cocuklar tarafindan
kolay agilamamasi i¢in bazi 6zel kapaklarla kapatilmasi zorunlu hale geldi. Ambalajin
icerisindeki liriinlin muhteviyati, etiketler lizerinde listelenmeye baglandi. Standartlar
belirlendi.”(Arikan, 2011) Zamanla toplumlar degismeye, gelismeye bagladi. Alg1 ve

begenilerinde secici olan insanlar, endiistriyel tasarimlarda da ilerleme kaydettiler.

“Grafik ¢izgi kavrami ilk olarak Almanya’da ortaya ¢ikti. Van De Veldeb 1898 den
baglayarak, afislerden ambalajlara ve Tropon’un tanitma ilanina kadar kamg¢1 hareket-
leri bigiminde dekoratif bir ¢izgi gelistirdi. Berlin’de kisa bir siire sonra Lucian Bern-
hard, Monoli sigaralar icin eksiksiz bir grafik ¢izgi yaratir. (Alain, 2003: 11) Buradan
anlayacagimiz lizere bu ¢izgi ayn1 zamanda yeni bir ddnemin bagladiginin isaretidir.

Bagka bir deyisle ambalajda tasarim donemi baglamistir.

Endiistriyel alaninda da tasarim ya da tasarlama fikri, Ingiltere’de ortaya atilmis-
tir. (Erdal, 2009: 28) 1832’de National Gallery’nin Londra’da kurulmasi ile baglamak
lizere, imalatgilara tasarlama fikrini agilamak ve alicinin sevkini ylikseltmek gorevinin

daha basindan beri giizel sanatlara verilmis olmasi dikkate deger bir olaydir. (Read,
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1973: 7) Boylece giizel sanatlar biinyesinde estetik ve begeni 6n plana ¢ikmugtir. Ta-
sartm anlayigina bagli olarak da ambalajlarda da cesitlilik ve malzeme degisikligi bas-

lamustir.

Resim 1.7. Metal ambalajlar M.S. 1200 yilinda Bohemya’da kesfedildi.

Cam ve ahgap ambalajlarin 5000 yillik kullanim siiresinden sonra simdi metal ve

kagit, karton ambalajlar da kullanilir hale gelmistir.

1823 yilinda Ingiliz Peter Durand, sa¢ levhadan yapilma ilk metal ambalaj olan
“Canister”’in patentini almigtir. Cift dikisli ti¢ parcali teneke kutu 1900 yilinda kulla-

nilmaya baglanmistir. (Arikan, 2007: 6)

Diinya tarihine bakildiginda siirekli degisim i¢inde olan ambalaj, bundan sonraki
gelisim siirecinde kagit ve karton kutular olarak yerini aldi. Ardindan plastik ambalaj-
lar devreye girdi. Bugiin ambalaj sektoriinde her tiirlii malzeme kullanilir hale gelmis-

tir.

Bu sebeple ambalaj sanayinde siirekli degisimler yasanmasi kacinilmaz olmusgtur.
Daha ileriki yillar i¢in bu sektdrde calisan endiistriyel ambalaj tasarimcilari, grafik
tasarimcilar ve ambalaj sanayicileri gelecekteki kosullar, gereksinimler ve tiiketim pa-

zarlari i¢in yenilikler sunmak zorundadirlar.
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1.4. Ambalaj Tasarmminin Tarihi

Insanoglu varoldugundan beri bir cok konuda koruma ve saklama endisesi ile bir-
likte olmustur. Kimi zaman iisiiyen viicudunu korumak amaci ile buldugu seylerden
giysiler yapmasi, kimi zaman ise tirlinlerini sonraki bir tarihte kullanmak amaci ile
saklamasi seklinde ortaya ¢cikmustir. Baslangicta sadece koruma ve sonralari ise tagima
ihtiyacindan ortaya c¢ikan ambalaj, ticaret ve rekabetin gelismesiyle bir kimlik ileti-
sim gorevini de iistlenmistir. (Ucar, Yayinlanmamis: 4) Boylece ambalajda reklam ve

tiriinlerin bilgilerinin bulundugu devir baglamistir.

Geligmelere tasarim acisindan baktigimizda malzemeler ve iiriinler arasinda ilging
iletisim goriilmektedir. Ambalaj lizerindeki resim, grafik ve tarz, acik ve tatmin edici

bir sekilde degisik zamanlarda tiiketicinin talep ve egitilimlerini gosterir.

Her donem, ambalaj tasarimi konusunda avant-garde, ¢igir acici, yenilik¢i, Oncii
irtiniin kimligine yonelik birtakim 6zellikler igerir. Bu 6zellikler genel olarak yasam
zevki ve anlayisidir. Endiistriyel ambalajlar ¢agdas toplumlarda oldugu gibi mekanik
olarak yeniden iiretilebilme sansindan yoksundur. Bunlardan en c¢arpici ¢rneklerden
biri, Fransa’da Dom Perignon tarafindan iiretilen ve liziimlerin yetistirildigi yorenin
adiyla anilan, “Sampanya”nin siselenmesi sirasindaki gelismedir. Bu gelismeyle birlik-
te 1700’de basing altinda siselenmesi gereken sampanya i¢in formu daha 6ncekilerden

biraz farkli ve basinca dayanikl ilk sampanya sisesi tiretildi. (Ugar, Yayinlanmamus: 2)

Kagit teknigi 1867°den sonra gelistirildi. Ticari kagit torbalar ilk zamanlar bris-
tolden iiretiliyordu. 1852 yilinda Francis Wolle Amerika Birlesik Devletleri’nde ¢anta
yapma makinesini icat etti. (Ohio State Universty Fact Sheet (t.y.). A History of Pac-
kaging. http://ohioline.osu.edu/cd-fact/0133.html (25 Mart 2014) Ve teknolojik olarak
sistemli bir sekilde yapiskanli torbalar iiretilmeye baslandi. Bu gelismeyi takiben am-

balajda tasarim yonii de kullanilmaya baglanda.
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1905 yilindan itibaren otomatik makinelerde in-line baskili kagit posetler tretil-
meye baglandu. Ik ticari karton kutu ise 1817 yilinda Ingiltere’de iiretildi. Oluklu ka-
g1t ambalajlart ise 1850’lerde ortaya cikti. 1900’lere gelindiginde ise ahsap kasalara
kars1 oluklu mukavva kutular1 yerini almaya bagladi. Kagit ve karton ambalajin 20.
Yiizyilda popiileritesi artti. 1970’lerin sonu ve 1980’lerin baslarinda plastik ambalajin
gelisiyle birlikte, cesitlilik iyice artti. (Ohio State Universty Fact Sheet (t.y.). A History
of Packaging. http://ohioline.osu.edu/cd-fact/0133.html (25 Mart 2014) Tasarimcila-
rin da 6neminin bir kez daha ortaya ¢iktigi goriildii. Ulkemizde ambalaj tasarimlari
tiim diinyayla rekabet edecek diizeyde ve bu alandaki gelismeler oldukg¢a timit verici

olmustur.

Cam sigelerin evlere girmesiyle birlikte pazarlarda kullanilmaya baslanmasi
1700’lerden sonra denk gelmistir. 1800°de Jacob Schwepp Bristol’de cam siselerde
maden suyu tretilmeye baglandi. 1890°da Amerika da gelismelerden payini Coca
Cola’nin sisede satilmasiyla almis oldu. Ardindan Pepsi Cola onu takip etti. Auguste
de Heine ve Peter Durand metal levha ile iirettikleri “cans” denilen teneke kutu icin
patent aldilar. Bu bulug gidalarin uzun siire saklanmasim sagladi. Boylece konserve
endiistrisi gelisti. 1907°de ise mayonez, cam kavonozda satilmaya baslandi. Kagit ise
baski tekniklerinin gelismesiyle hemen hemen her ambalajda kullanilir oldu. Bura-
dan dogan ikinci ambalaj ise etiket oldu. Baskinin gelisimi ve kagidin baski kolaylig:
sayesinde, ambalajin da 6nemli bir tamitim elemani oldugu fikri yayginlik kazandi.
Ambalajlarin iletisim ve islevinin yani sira bir de kimlik kazandiran bir yonii oldugu
ortaya ¢ikti. Ayrica 1825°den itibaren maden cevherinden aliiminyum ayristirilarak ve
incelme 6zelligi kullanilarak ¢esitli malzemelerle kombinasyonlar: yapilarak yeni yeni
ambalaj gesitleri ortaya ¢ikt1. Ornegin kagit ve aliiminyum birlikte kullanilarak icinde-
kini havadan yalitan, bayatlamasini 6nleyen, sivilar i¢in bile kullanilabilen ambalajlar
denenmeye baglandi. Ambalajlar tizerindeki grafik sunum daha da pratik, daha bir ko-
lay oldu. Es cizgiler veya golgelendirme harflere ili¢ boyutluluk kazandirdi. 1900’lerin

baginda ise gelistirilen fotograf tekniginde kullanilmak iizere, seliiloz asetat tiretildi.

13



Bu bulustan sonra 1924’de Amerika’da Dupont tarafindan iiretilen polystren, yine
Dupont tarafindan iiretilen naylon, polykarbonat, polypropylene PET gibi malzemeler

izledi. (Ucar, Yayinlanmamus: 1)

Ambealaj grafigi, grafik tasarimin 6zel bir uzmanlik dalidir. Bir¢ok tanitim kurulu-
sunda, ambalaj konusunda uzmanlagsmis ve deneyim kazanmig tasarimcilar gorev alir.
Ambalaj iiretimi, dikkat isteyen, pahali bir istir. Teknik bir yanlislik, biiyiik zararlara
malolabilir. (Becer, 2009: 205) Ciinkii yapilan islerin zaman ve malzeme yoniinden
kaybi olur. Ozellikle kullanilan kalip ve filmler oldukga pahali olmasi, bozulan mal-
zemelerin geri doniisiimiiniin sorunlu olmasindan dolay1 yapilacak olan grafik hatalar

firmalara zararlar acabilir.

Tiim bu gelismeler grafik tasarimin 6nemini bir kez daha gostermigtir. Ambalaj ta-
sarimcilari tarafindan tasarlanan tirtinler, tiiketiciyle iletisim kurma roliinii tistlenerek,
modern reklamciligin ilk donemlerinden bu yana; “sasirtmak”, “bastan ¢ikarmak”™,
“ikna etmek™ ve “’bilgi vermek” islevlerini yerine getirmek olmustur. Giiniimiizde
tiiketilen iirlinlerin ambalajlar estetik gortiniimleri ve sik tasarimlariyla tiiketicilerde

olumlu duygular uyandirmaktadir.

1.5. Tiirkiye’de Ambalaj Tasariminmin Kisa Tarihcesi

Diinyada artan rekabet ve gelisen aligveris imkanlar1 tiim markalar i¢in farklilas-
may1 zorunlu hale getirmistir. Ozellikle hizl tiiketim iiriinleri alanindaki markalar icin

ambalaj tasarimi farklilagma i¢in 6nem kazanmaisgtir.

Tiim alanlarda oldugu gibi ambalaj tasariminda da gelisim siireci iilkedeki sana-
yi ve perakendeciligin, tiiketen toplumun gelismesiyle paralellik gosterir. Bu durum
Tiirkiye i¢in de aymdir. II. Diinya Savasi’nin bitisiyle yasanan ekonomik ve sosyal
gelisme, bir cok kaynakta sanayi, iiretim ve tiiketimin gelisimi ile beraber anilmakta-

dir. Biitlin bu degisim ve olusum II. Diinya Savasi bitiminde tasarim acisindan doniim
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noktast olmustur. Tiirkiye diinya savasina dogrudan katilmadiysa da ambalaj tasarimi
caligmalar1 agisindan iilkenin en erken donemi olarak kabul edilir. Bu donemde elle
tiretimin ve paketleme yaygindi. Kisith baski teknikleri ve ambalaj malzemeleri, satin
alman iiriinleri saklama, koruma ve satig noktalarina ulastirma gibi temel fonksiyon-
lar1 {istlenmistir. Bu dénemde Tekel icin alkollii icecek iiriinleri tasarimlar1 yapan ihap
Hulusi Gorey doneme damgasini vurmustur. (Irmak, 2012: 84) Asil olarak ambalajda
tasarim anlayis1 20. yilizy1ilin baglarinda toplumlarin gelismesi ve bilin¢glenmesiyle bir-

likte, tirtinlerin kimlik, tanitim, bilgilerin iiriinler iizerinde verilmesiyle baslamistir.
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Resim 1.8. 1880 ve 1930’lar aras: etiket cegitleri.

1960’11 yillarda Tiirkiye’deki ambalaj malzemeleri kagit, karton, selofan, cam
ve ahsaptan olusuyordu. Ihracatta tahta kutu ve sandiklar ile jiit cuvallar kullaniliyor,
bunlarin disindaki ambalajlar maliyeti artiran liiks malzemeler olarak goriiliiyordu.
1970’1i yillarla birlikte ambalaj sanayinin 6zellikle de ihracattaki 6nemi kazandi. Ul-
kemizde de 1977 yilinda Ambalaj Arastirma Merkezi nin kurulmasi ¢caligsmalar1 bagla-
di. Tiirkiye’ de ambalaj sektoriiniin ilk gelisimi teneke kutu dalinda oldu. Bu donemde
ilk kez kendi iiriinlerini ambalajlamak i¢cin ambalaj iiretimi yapan isletmelerin disinda
yalnizca ambalaj iireten igletmeler kurulmaya basladi. Teneke kutu alaninda yaganan
bu gelisme daha sonra karton ambalaj ve plastik ambalaj alanlarina da yayildi. 1980’1
yillarin baginda ise iilkemizde ilk kez pet sise iiretilmeye bagladi. Su ambalajlama-
da kullanilmaya baglanan pet siseler ¢ok kisa siire icinde s1v1 gida maddelerinin am-
balajlanmasinda yaygin halde kullanilir hale geldi. Yine 1980’11 yillarda ithal edilen
aliiminyum kutu iilkemizde de iiretilmeye basladi. Seka’nin 1954 yilinda izmit tesis-
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lerinde ilk oluklu mukavva fabrikasi isletmeye agmasi ile gergeklesti. Ozel sektor
1960 yilindan sonra oluklu mukavva yatirrmina ve iiretimine ilgi duymaya bagladi.
Tiirkiye oluklu mukavva sanayin en hizli gelisme donemi 1981-1995 yillar arasin-
da oldu. (Tiirkiye’de Ambalaj. (t.y.) http://www.ambalajsektoru.com/ambalaj-sektoru/

turkiye-de-ambalaj.html. 27 Mart 2014).
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Resim 1.9. Ihap Hulusi Kuliip Rakist Etiketi.

Ayni tarihler igerisinde planli ekonomiye gecis ve sanayilesme, yerli firmalar icin
hizli tiikketim {tirtinlerine yonelik disa kapali piyasa kosullarimi ve talep yogun bir paza-
rin olugmasini saglamistir. Bu talepler neticesinde yasanan liriin ¢esitliligindeki hizli
artig ambalaj tasariminin da 6nemini ortaya ¢ikarmistir. Tekniklerin 1960 ve 1980 yil-
larinda heniiz gelismemis olmas1 ambalaj tasariminda daha cok illiistrasyon anlatimla-

r1 kullanmilmistir. Caligmalarin bir ¢ogu yurt digindan 6rnek alinmustir.

1980 sonras1 perakendeciligin gelismesi, marketlerin yayginlagmasi, digaridan
tiriinlerin gelmesi ve piyasa kosullarinin da buna etkisi sebebiyle, iiriinler raflarda ye-
rini almaya baglamistir. Markalar icin farklilagma sebebi ile raflarda goriiniir olma
ambalaj tasarimi agisindan 6nemsenmistir. 1995 sonrasi baglayan Giimriik Birligi An-
lagmasi ile Avrupa Birligi ve Tiirkiye arasinda mal ve hizmetlerin serbest dolagimi
baglamigtir. Tiim bu gelismeler firmalarin ihracata yonelmelerini olanakli kilmustir.
Ayni donem icerisinde komsu iilkelerde yasanan gelismeler de yerli firmalarin ihra-
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cata yonelmelerini artirmistir. Ortaya ¢ikan rekabet sebebiyle lilkemizde hizli tiiketim
tiriinleri alaninda ¢alisan firmalarin tasarima 6onem vermeleri ka¢cinilmaz olmugtur. (Ir-

mak, 2012: 86)

Biitiin bu gelismeler neticesinde ambalaj tasariminda uzmanlagmig tasarim ofis-
leri acilmaya baslanmistir. Giintimiiz Tiirkiyesi’nde oldukc¢a basarili tasarim firmalari
bulunmaktadir. Bilin¢li ve egitimli tiiketicilerin, dolayli yollardan da olsa satin alma
reflekslerine bagl olarak ambalaj tasarimcilarini gelistirmektedir. Tiiketimlerdeki siir-
diirebilirlilik ve tirtinlerin tutundurma ¢alismalari, rekabetin artmasiyla yine grafik ta-

sarimcilarin yapacagi basarili calismalara baglhdir.
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2. BOLUM

AMBALAJ HAKKINDA

2.1. Ambalajin Tanim ve Gorevi

Ambalaj kelime olarak dilimize Fransizca “amballage” kelimesinden ge¢cmistir.
Tiirk Dil Kurumu Tiirkce sozliigii ambalaj kelimesini, “Esyay1 sarmaya yarayan kagit,
tahta, plastik madde gibi malzeme” olarak aciklamaktadir. Ambalaj ayrica “Bir mal
tasima, depolama ya da satisa hazirlama teknolojisi ve sanati” diye tanimlanmustir.
(Ugar, 1994: 161) Sozliik ve ansiklopedideki anlamzi, “bir mali tagima, depolama ya da
satisa hazirlama teknolojisi ve sanat1” olarak tanimlanir. (Britanica, 1990: 551) Tek-
nik a¢idan, iiriiniin depolanma ve tasinma 6zellikleri goz oniine alinarak, en elverisli
malzeme secilmesi ve belirli sekil verilmesi suretiyle en ucuza ve tiiketici ihtiyaglarimi

karsilayarak, paketlenmesi, sarilmasi iglemidir.

Ambalajlamada ana malzemeler dogrudan kullanildig1 gibi zaman zaman birbir-
leriyle baglanarak ya da iki yiizeylerine kaplama yapilarak fleksibil ambalaj olarak da
kullanilabilirler. Kullanilan ambalajlama teknikleri ve hangi cesit ambalajin daha cok
tiiketildigi, iilkelerin medeniyet seviyelerini de ortaya koyan ayri1 bir unsurdur. Ayrica
son yillarda geri doniisiim tekniklerinin de gelismesiyle, geri doniistiiriilebilen amba-
laj ¢esitlerinin kullaniminda bir artis goriilmektedir. (Demircioglu, 2003) Gorevleri
acisindan ambalajin toplumlarin gelismesiyle, ihtiyaclarin dogmasiyla ve teknolojinin

ilerlemesiyle birlikte degisimler gostermektedir.

Genel hatlariyla ambalajin islevlerini su sekilde siralayabiliriz;

* Koruyuculuk fonksiyonu: Mamiiliin ¢arpma, 1slanma, zedelenme gibi fiziki
bakimdan oldugu kadar diger yandan da mamuliin kalitesinin bozulmamasi, 6rnegin

eksime, bozulma, clirlime vs. gibi kimyevi koruma fonksiyonunu i¢ine almaktadir.

* Depolanma fonksiyonu: Ambalajin bozulmadan korunmalarini saglayan yonii.
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* Tasima fonksiyonu: Ambalajin tasima fonksiyonu kendisini mamuliin mekan

faydasini artirma seklinde gosterir. Tagima masraflarint minumumlastirabilmelidir.

Resim 2.1. Ambalaj ornkeleri.

» Kantite fonksiyonu: Ambalajin biiyiikliigii ile olan sorun olup, bilinen iktisat
ilkesine gore, ambalaji yapilan paket ne kadar biiyiik olursa, 6rnegin 1 kg. veya 100

kg. lik paketler, linite bagina ambalaj masraflarinin diisecegidir.

* Bilgi verme fonksiyonu: Tiiketici ile ambalaji yapilan mamiil arasinda bir bag
kurabilmek ancak ambalajin bilgi verme fonksiyonu sayesinde miimkiindiir. Bu da

etiketler veya ambalajlarin iizerindeki yazili bilgilerden meydana gelmektedir.

* Reklam fonksiyonu: Miitesebbisin ambalaj iizerinde reklam yapmaktan amaci,
malina kars1 ilgi uyandirmak, duyulan ilgiyi artirmaktir. Paketin iizerinde yer alan her
bir renk belirli bir tiiketici kitlesine hitap etmektedir. Renk yaninda ambalajin iizerine
konacak grafik, yazi ve resim de bir reklam unsurudur. Diger ambalajin elde tasinmasi

da reklamin yapar.

* Gorsel fonksiyonu: Ambalajlarin iizerinde kullanilan iriinlerle ilgili resimler.

(Cakici, 1987: 23-30)

Uretilen her iiriiniin iiretim yerinden satilacag1 yere kadar yapacag1 yolculuk sira-

sinda kolay ve ucuz tagmarak zarar gormemesi gereklidir.
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Teknik olarak incelendiginde ambalaj; sadece koruma degil iirliniin dayanikliligini
artiran bir aractir. “Bir dis macunu e8er onu saran ambalaji olmasa kullanilabilirlili-
ginden ¢ok sey yitirirdi.” (Duran, 1997: 2) Bu sozle Duran, ambalajin aynm1 zamanda

islevselligine deginmistir. Koruyuculuk ve islevsellik adeta bir biitiindiir.

Resim 2.2. Rulo ambalaj ornkeleri.

Depolama ve tagima sirasinda olusan maliyet kayiplar1 dikkate alindiginda, am-
balaj dogru tasarimlandiginda karlilik icinde degerlendirilebilir. Tagima satis ve satis
sonrasi kullanimu ile iiriinii ticari bir deger haline getiren ambalaj, teknik kapasitesi
kadar pazarlama i¢indeki islevi ile de cok dnemli gorevler iistlenmistir. (Ertem, 1999)
Mamiillerin ii¢ boyutlu tasarimindan yola ¢ikilarak yapilan ¢alismalarda daha sonraki
asamalar olan malzeme se¢imi, tasima, depolama, saklama kogsullar1 6nceden degelen-

dirilmelidir. Aksi takdirde beklenmedik aksakliklarla kars1 karsiya kalinabilir.

2.2. Ambalaj Tasarimcisi Ne Yapar?

Ambalajli bir iiriin, bir kitap veya ekran tasarimiyla ayn1 dogrultuda diisiiniilemez.
Ambalajin tasarimini yaparken rafta dikkati ¢ekecek sekilde, caligilmalidir. Ayni za-
manda kabul edilebilecek kadar da belli belirsiz olmalidir. Ambalaj tasariminin amaci
genellikle bu iki sart1 yerine getirmek, satis1 saglamak ve alicinin sahip olmaktan gurur

duymasini saglamaktir. (Ambrose ve Harris, 2013: 184)

Ambalaj tasarimcilart ilk 6nce beceri ve deneyim birikimi edinmeleri gerekir. Bu

deneyimler pazarlama ve ambalajla ilgili konularin tiimiinii kapsar. Ambalaj tasari-
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munda iiriin konumlandirma, baski oncesi hazirliklar, baski siireci ve teknikleri, amba-
laj malzemeleri ve makine parkurlar1 hakkinda bilgi sahibi olmalar1 gerekir. Ambalaj
tasarimi, tasarimcilara ti¢ boyutlu ¢aligma sansi verir. Bu, tamamen farkli ve yeni bir

sayfa diizeni tasarimi anlayis1 gerektirir.

Tasarimcilar yasam tarzlarindaki trendlerden teknik gelismelerdeki yeniliklere,
kitle dagitim sistemlerindeki degisikliklerden kanuni konularda ambalaja iliskin dii-
zenlemelere kadar bir siirli konuda kendini giincel tutmak zorundadir. Ayrica tasarim
asamasinda ambalaj hazirhigiyla ilgili isi herhangi bir noktasinda problemlere karsi
¢Oziim tretmek zorundadir. Bunlar; kompozisyon, tasarim, logo tasarimi, renk, yazi
karakteri ve tipografi, fotograf teknikleri ve illiistrasyon stilleri gibi baski ve yapimla

ilgili konular1 kapsar. (Meyers ve Lubnier, 2004: 87-88)

Sonug olarak ambalaj tasarimcilart kendi alanlarinda, ayrica genel olarak entelek-

tiiel ve teknik donanim agisindan projenin basarisi i¢in egitimli, tecriibeli olmalidirlar.

2.3. Ambalaj Tasariminda Dikkat Edilecek Hususlar

Bir {iriin i¢in yeniden yapilan ambalaj arastirilirken, eski ambalajlar da her zaman
arastirmaya dahil edilmelidir. Yeni tasarlanan ambalajlarin tiiketiciler tarafindan eski

ambalajlar kiyaslamalarindan kaginilmalidir.

Tiiketicilerin ambalaj tasarimlarin1 dogrudan degerlendirmeye tesvik edilmeme-
leri gerekir. “Bu rengi nasil buldunuz?” veya “Hangi tasarimi tercih edersiniz” tiirii
sorular tiiketicilere hicbir zaman yoneltilmemelidir. Bu tiir sorular gergek satin alma
niyetini ortaya cikarmaya yaramaz ve ambalaj {izerindeki marka ve iirlin mesajlari-
nin hedefe uygun olup olmadigin1 6lcmezler. Bu tiir sorulara verilen cevaplar yanlis
yonlendirici olacaklardir. Ciinkii soru sorulan denekleri tasarimci roliine biiriinmeye
zorlar. Sorular her zaman {iiriin yonelik olarak ifade edilmelidir ki, verilen cevaplar

ambalajin istenen iirlin 6zelliklerini aktarmakta veya istenen pazarlama stratejisini
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desteklemekte yeterli olup olmadigini belirtsin. (Meyers ve Lubnier, 2004: 145-146)
Sunu hicbir zaman unutmayalim, tiiketiciler bizlere asla son karar baskis1 yapmamali-
dir. Isin baginda bizim oldugumuzu ve bu konuya hakim oldugumuzu hissettirmemiz
gerekir. Uriiniin degerlendirilmesinde markanin hangi yone hareket edecegini bizim

tayin edebilmemiz gereklidir.
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"freehand mx programinda yapiian bir @mbalaj tasanmiair
Resim 2.3. Bicakli ambalaj érnegi.

Ambalaj tasarlarken dikkat edecegimiz hususlar; iiriiniin niteligine gére dogru
madde secimi, maliyet ve iiretim hesaplamalari, malzeme seciminde ¢evre dostu iiriin
kullanimi, {irliniin raf 6mrii, ambalajin nasil doldurulacagi ve ambalaj makinasinin
teknik ozelliklerinin bilinmesi, secilen malzemelerin hangi baski teknigine uygun ol-
dugunun bilinmesi, iiriiniin satis fiyatinin bilinmesi ve son olarak ilgili yonetmeliklerin
takip edilmesi gereklidir. (Erdogan, 2013: 118) Ambalajimizin ne yonde konumlana-
cag1 bizim vizyonumuz ile yakindan ilgilidir. Bu sebeple de ambalaj tasarimcilarinin

tecriibeli olmalar1 gerekmektedir.

2.4. Ambalaj, Tiiketici ve Uriin Tliskisi

Ambalaj, formu, rengi ve aciklayici metin bilgileriyle, tiiketiciyle konusur, ve onu

22



alim yapmasina ikna eder. (Erdal, 2009: 29) Ambalajlarda ilk goze ¢arpan resimleri,
illiistrasyonlar1 ve diger gorsel ikonlardir. Hepimizin bildigi gibi gorsel igeren tiim ma-
teryallerin ilgi odagi ilk 6nce resimleridir. Ardindan metin kisimlar1 gelir. Bu sebeple

ambalajlarin da tiiketiciler iizerindeki etkisi gorsel acidan ¢cok onemli ve etkilidir.

Ambalaj lizerindeki her sey tiiketiciye liriin imajiyla ilgili bir iletisim amac1 saglar.
Ambalaj formu tiiketicinin algilamasim etkileyecek, duygularina hitap edecek, tiiketi-

ci heniiz etiketi okumadan veya iiriinii gormeden 6nce iiriin i¢in bir istek yaratacaktir.
Iste bu boyutta ambalaj iiriiniin kendisidir.
Ambalaj pek cok algilamaya yol agar:

1. Karton kutu veya plastik kap icinde dondurma, katlama karton kutudan daha

farkli bir kalite duygusu uyandirir.

2. Karton kutuda satilan pirin¢, naylon posette satilan piringten farkli bir imaj

saglar.

3. Kisa boylu sisman sisede satilan bira ile uzun boyunlu zarif bir sisedeki bira

hatta 6zel tasarimli sisede satilan bira farkli tip biralar ifade eder.

4. Kartona yapisik plastik korumal1 blister ambalajda bir ruj, folyo kapli karton

kutuda satilan rujdan farklidir.

5. Kadife kapli bir kutuda teshir edilen bir saat, ayn1 saatin plastik kutuda sunul-

masindan farkl bir parasal degeri iletir.

6. Keten bir torba icinde sunulan bir kemer, bir askisinda teshir edilen kemerden

farkli bir diinya goriisiine isaret eder.

7. Yanlar1 dikey inen siselerdeki saraplar Fransiz veya Italyan saraplarini tanimlar;
sisman can seklindeki siseler Portekiz sarabini, uzun ve boyuna dogru incelen siseler

ise Alman sarabina ozgiidiir. (Meyers, - Lubnier, 2004: 23)

Buradan da anlayacagimiz iizere ambalajlarin kendine 6zgii yapisal formlar1 var-

dir. Hatta ambalajlarin iizerlerindeki logo veya ikonlarin bulunmamasi durumunda
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bile taninmalar1 miimkiindiir. Bir bagka acidan ambalajlarin hangi iilkelere ait olduk-
larin1 ayirt etmemiz miimkiin olabilmektedir. Ambalajlarin dis goriiniisleri tiiketiciler

tarafindan {iriinleri algilamalarini saglayabilmektedir.

2.5. Ambalaj Tasariminin Ogeleri

Grafik tasarim; ticaret ve sanayi alanlarindaki uygulamali sanatlar alan1 olarak Av-
rupa’da 20. yilizyilin arifesinde, dekoratif sanatlarin yenilenmesiyle dogdu. 1990’1arda

olgunluga eristi. (Weill, 2012: 11-12)

Gorsel iletisim seklinde olusturulmus mesajlarin isitsel iletisimden belirgin bir
farki kaliciligidir. Bu anlamda tasarimda gorsel unsurlar bir biitiinliige sahip olmalidir.
Yaraticilik bagta olmak iizere, tim bunlar1 yaparken, tasarlarken grafik tasarim ilke ve
elemanlar1 tasarimciya yol gosterirler. Grafik tasarimin iiriinii meydana getiren kullan-
digimiz bazi temel 6geleri vardir. Bir gorsel ¢alisma olusturulurken farkinda olarak
veya olmayarak bir takim kurallardan, ilke ve elemanlardan yararlanir. Bunlar; Cizgi,

Ton, Renk, Doku, Bi¢im, Olgl’j ve Yon’diir. (Incearik, 2012: 19-20)

Bagaril1 bir tasarimci olabilmenin 6nemli kosullarindan olan, tasarimin ilkeleri ve

bunlarin gerekliligi konusunda bilgi sahibi olmalidir.

2.6. Ambalaj ve Tasarimda Islevsellik

Ambalajin esas islevlerinden biri de iirlinii korumak ve taginabilirliligini sagla-
maktir. Bu esas iglev i¢in maliyet etmenleri kosullara bagh olarak zaman zaman goz
ardi edilebilir. Ambalaj maliyetlerinin tiim iiriin karmasi i¢cinde ne sekilde dagitilmasi
gerektigi, onemli bir tasarim yonetimi kararidir. Ambalaja, toplam maliyetin miimkiin
olan en biiyiik paymi ayirmak, genelde akilci bir tutumdur. Bunun nedeni dagitim asa-

mas1 maliyetlerinin asgari diizeydeki maliyetler olmasidir. (Ertem, 1999)

Ambalaj bigimsel olarak tasarimlarda da iriin degerine katkida bulunarak kul-

lanma rahathig1 saglar. Bu da satiglarin artmasina sebep olur. Agir ve biiyiik {irlin am-
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balajlarina sap, gereken hallerde de tekerlek takilmasi ile ambalaj daha fonksiyonel
hale getirilebilir. Tiim bu calismalar tiiketiciye kullanim kolaylig1 saglayacagi ve tii-
ketici tatmini yaratarak satin alma aligkanli§1 doguracagi gercektir. Ambalajin islevi
de iirliniin bozulmasini engellemektir. Tiiketim {iriinlerin, 6zellikle gida maddelerinin
ambalajlanmasinin tek amaci {iriinii fiziki hasardan korumak degildir. Ambalaj bu tiir
tirlinleri organik degisimlere ugramaktan yani iiriiniin sekil, renk, tad koku ve gevrek-

lik gibi 6zelliklerinin bozulmasina karst da korumalidir.

Ambalajda gorsellik unsurlar yani grafik tasarimi, rengi, baskisi, sekli; ambalaji
tasarlayan endiistriyel tasarimcisi, ambalaji iireten firma ve ambalaji piyasaya siiren
marka sahibinin gii¢lii bir bicimde ortak calismasi gerekir. Tasarim ayni zamanda o
tiriiniin kimligini belirledigi icin tasarimin verdigi mesaj ¢ok 6nemli. Yapilan aragtir-
malar, ambalaj tasariminin, grafiksel ve sekil yoniinden basariya ulagsmast tiiketicilerin
satinalma davranislar1 iizerinde olumlu y6nde etkili oldugu bilinmektedir. Ozellikle
tiiketicilerin bir {irlinii hatirlamasini en yiiksek diizeye cikarmak, yapilan grafik tasa-

rimla miimkiin olabilmekte. (Tiizel, N. 2012: 42-43-44)

Bu sebeple gerek ambalaj iireticileri ve ambalaj tasarimcilari, gerekse endiistriyel
ambalaj tasarimcilarina oldukca fazla yiik diismektedir. Ciinkii diinyada ve Tiirkiye’de
stipermarketlerden aligverisgin, ayrica plansiz anlik verilen aligveris kararlarinin artma-
st ile birlikte ambalajin 6nemi artmaktadir. Dogan rekabetten dolay: tiim tasarimcilara

onem verilmektedir.

2.7. Ambalajda Yapisal Tasarim

Yapisal tasarim farkli ambalaj tiirlerini barindirir. Bugiin herhangi bir siipermarke-
ti ziyaret edin. Burada paketleme bicimlerini ¢ok ¢esitli bicimlerde goreceksiniz. Kimi
dik, kimi ise yatay pozisyonlardadir. Bunlarin bazilar: sekil, yiizey ve renk acilarindan
cesitli formlarda dizayn edilmiglerdir. Bunun i¢in icat edilmis ambalaj ve paketleme
coziimlert, lirlin yelpazesini koruma, pazarlama ve tanitma adina yapilan tasarimlar-

dan olugmustur.
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Bu tasarim ¢esitleri uzman tasarimeilar tarafindan ti¢ boyutlu olarak calisilir. Miis-
terilerin ihtiyaclarina ve sorunlarina tiim detaylarina kadar hakim olmalar1 ve ¢6ziim
odakli caligma yapmalari gereklidir. Burada tasarim yapilirken ulagim, depolama, tiriin
isleme, pazarlama, goriiniim, doldurma-bosaltma kolaylig1, hammadde temini ve ma-
liyetler gibi hususlar gézden kagmamalidir. Yapisal tasarimi etkileyen faktorler, mal-
zeme se¢imi, Uretim siirecleri, tiiketici davraniglart ve baski teknolojileridir. Sonugta
tiiketici ihtiyaclarina hitap edecek ambalaji iiretmek i¢in, marka yoneticisi, pazarlama
ekibi, tasarim ekibi farklilasma adina calistyor olmalidirlar. Ambalaj teknolojisi her
zaman Uretim ve paketleme ile birlikte lojistik uygunlugu da gerekmektedir. (Calver,

2004: 70)

2.8. Ambalaj Tasariminda Malzeme Secimi

Ambalaj malzemeleri farkli farkl tiirlerde oldugu icin ¢esitlilik gosterirler. Bii-
yiikliik veya kiiciikliik gibi. Yine ayni agirlikta iki iiriin ambalaj1 degisik ol¢iilerdeki
kolilere girebilir. Bunun sebebi ise ambalajlarin hacim farkliliklaridir. Burada devreye
endiistriyel tasarimcilar girmektedir. U¢ boyutlu tasarimlar yapilirken, icine girecek
olan iirtinlerin agirliklar1 diger rakipleriyle ayni olmasina ragmen sekil-bigim degisik-
likleri acisindan kapladiklar1 alan degisebilir. Ornegin, Trakya Birlik litrelik yag ile
Kristal iki litrelik zeytinyaginin plastik ambalajlar1 ayni gramajda olmalarina ragmen
tasarim farkiyla daha degisik kolileme ihtiyaci dogurabilir. Yine ayni 6rnegi, biri plas-

tik, digeri teneke olan ambalajlara kondugunda da gorebiliriz.

Alanlarina gore ambalajlarin ana malzemeleri; kagit (torba, poset, kraft kagidinda
torba, sargilik kagitlar, zarf, v.b.), karton (kutu ve baski), oluklu mukavva (kutu), me-
tal (konserve kutusu, aerosol kutulari, varil, kapak, aliiminyum kutu, levha ve folyo),
fleksibil ambalajlar (OPP, BOPP ve Cast PP filmler, PVC, PE ve BOPET film, bunlarin
kagit ve alliminyum folyo ile laminasyonlari, metalize filmler, bunlarin iizerinde baski
bantlar1), aseptik dolum yapilan karton kutular, etiketler, sert plastik ambalajlar (plas-
tik sise, kapak, IBC, varil, bidon, kap, damacana, levha, kutu), dokuma 6rme cuvallar,
ahsap kutu, sandik ve paletler seklinde materyallerden olugsmaktadir. (Ambalaj Diin-
yasi, 2013/151. ASD Hakkinda. s.6)
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Ambalaj malzemeleri kullanim alanlarma gore degisiklik gdstermektedir. Mesela,
cikolota, konserve, sarap, ihracat i¢in bira, cesitli margarin, peynir, tereyagi, cesitli
tekstil iirlinleri, ayakkabi sanayi, kimya sektoriinde boyalar, elektrik-elektronik esya-
lar, kozmatik sektorii, vs.’de kagit-karton, plastik, cam, teneke gibi materyallerden
yararlanilabilir. (Cakici, 1987: 101) Cakici’nin da belirttigi gibi ambalaj malzemeleri
iirlinlere ve tasarim sekillerine gore farkhilik gostermektedir. Ozellikle son yillarda

ambalaj malzemesi ¢esitliligi artmis durumda. Ayrica plastigin ¢cabuk sekil vermesi ve

degisik materyallerle lamine edilebilmesi bu cesitlilige zenginlik katmugtir.
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3. BOLUM

AMBALAJ CESITLERI

3.1. Ambalaj Cesitleri

Ambealajlar tabiati itibariyla sadece iiriinleri sarip sarmalayip, bir yerlere sunmak
degildir. Ambalaj, icerisindeki iiriintin niteliklerini gorme ve tanima imkani elde et-
mektir. Igindeki katkilari, gramaji, iiretim ve tiiketim tarihi ile ambalaj iiriiniin rehber-
ligini de yapmaktadir. i¢inde barindirdigi iiriinle bir biitiin olarak iiretici firmanin tiike-
ticiye yansitmak istedigi degerlerin tasiyicisidir. Etkili pazarlama, ¢evrecilik unsurlari

kaliteli ambalaja odaklanmaktadir. Kaliteli ambalaj, giiniimiiz kosullarinda siirdiiriile-

bilir bir rekabet giiciine sahiptir. (Erdal, 2009: 10-11)
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Resim 3.1. Ambalaj cesitleri ornekleri.

Bu nedenle tiim ambalajlar pratik kullanimi, bilgi ve yaraticiligiyla dayanan tasa-
rimlari, i¢ ve dig pazarda varliklarim siirdiirebilmeleri olmasi ve her seyden nemlisi

bunlarin basariya ulasabilmesi icin ¢esitlilikleri de oldukca 6nemlidir.
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3.2. Kagit ve Karton Ambalajlar

Kagit en eski bicimiyle “esnek ambalaj” olarak da anilmaktaydi. Dut kabugu lev-
halarindan beg ylizyil boyunca, birinci ve ikinci yilizyilda oldugu gibi yiyecekleri sar-
makta kullanilan kagit Cinliler tarafindan kesfedilip, Orta Dogu’ya sevk edildi. Daha
sonra Avrupa ve 1310 yilinda Ingiltere’ye ulasti. Buradan da 1610°da Germantown,

Pennsylvania eyaletine; Amerika’ya geldi.

Kagit ve kartonun hammaddesi seliiloz maddesidir. Ozel yetistirilen bitkilerden
ve agaclardan elde edilmektedir. Taginmasi sirasinda az yer kaplamasi ve dayanikli ol-
mas1 bakimindan tercih edilir. Degisik gramajlarda ve kalitede iiretilebilen kartondan
yapilan ambalajlar, sayisiz bigcim ve sekil ¢aligilabilir. Kagit ambalajlar ilk ticari am-
balaj malzemelerinin basinda gelmektedir. Cay, tiitiin, yiyecek v.b. ambalajlanmasinda

sikca kullanilmustir.

Bu tiir ambalajlarin hammaddesi kagittir. Kagit ve karton kolay islenebilir 6zelligi
barindirdigindan ve ¢ok cesitlilige izin vermesinden dolay1 tercih edilir. Ayn1 zamanda
ekonomik olmas1 da kullanimda tercih sebebidir. Daha az hammadde kullanarak daha
dayanikli ancak ince, hafif, ekonomik karton iiretimi yapilmaktadir. Kagit ve karton
ambalajin iiretim kolaylig1 ve ekonomikligi bakimindan oldukga tercih edilen bir am-
balaj tiiriidiir. (Kagit ve Karton Ambalajlar, (t.y.), http://www.ambalaj.org.tr/tr/amba-
laj-ve-cevre-kagit-ve-karton-ambalajlar.html/ (04.04.2014). Halen tiim diinyada kagit
ve karton ambalaj kullanimi1 6n siralardadir. Kolay islenebilirliligi ve dayanikliliginin

yani sira tiriinleri saglik acisindan da korumasi 6nemli etkenleri arasindadir.

Resim 3.2. Kagit ambalaj ornekleri. Resim 3.3. Karton ambalaj drnekleri.
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Bir bagka i¢c ambalaj ile desteklenerek kullanilan karton emprenye ya da lamine
edilebilir. Iki kAgidin arasina oluklu sekli verilmis bir diger kagit ile de desteklenmesi
ile tiretilen oluklu mukavvalarda bir ¢ok kullanim alanlarinda ahsap ambalajlarin alter-
natifi olmaya baglamiglardir. (Cakici, 1987: 100) Cesitli kagit tiplerinin gelistirilmesi

bu ambalaj malzemesinin kullanimini artirmagtir.

3.3. Oluklu Mukavva Ambalajlar

Oluklu mukavva, ondiile edilmis kagidin, iki diiz tabaka arasinda adeta zig zag
seklinde yapistirilmig haliyle meydana gelir. Diisey bakildiginda kolonlara, yatay ba-
kildiginda ise kiriglerle benzerlik gosterir. Oluklara dik kesitte goriilen ondiile dalga
adiyla adlandirilir ve yiiksekligine boyuna, metredeki sayisina gore siniflandirilir. (Er-
tem, 1999: 50) Oluklu mukavvalar ayrica eskiden kullanilan tahta ambalajlarin yerini
almigtir. Dayanikliligi ile 6ne ¢cikmaktadir. Hacimli olmasi, ¢evreci olmasi oluklu mu-

kavvay1 gozde ambalajlar arasina sokmaktadir.

Oluklu mukavvalar, patlama ve tasima direnclerinin yiiksek olmasi sebebiyle agir
maddelerin ambalajlanmasinda vazgecilmez hale gelmistir. (Gencoglu-Simseker-Oz-

demir, 2009: 165)

E dalga (mikro) M

- BC dalga (dopel)

LAl A y
BAEAT AT AT AT

Resim 3 4. Oluklu mukavva dalga cesitleri.
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Albert L.Jones tarafindan 1871 yilinda patenti alinmig ve ilk defa kullanilmigtir.
Patent yeri Amerika Birlesik Devletleri’dir. Bu yillarda tek yiiz olarak sarma ve dolgu
olarak ahsap ambalajlarda kullanilmigtir. 1914 yilindan sonra cift dalgali oluklu iireti-
mine gegilmistir. Ikinci diinya savasindan sonra olduk¢a yaygin kullanima gegilmistir.
Ulkemizde 1914 yilinda Seka’nin izmit tesislerinde iiretilmeye baslanmustir. (Ertem,
1999: 50) Giinlimiizde kiiciikli biiytiklii 100°i askin oluklu mukavva iiretimi yapan
firmalar bulunmaktadir. Kartondan yapilan panolarda cesitli sekillerde uygulamalar
yapilmaktadir. Mesela aliiminyum ve balmumu kaplamalar1 yapimabilmekte ve mu-
kavemeti oldukc¢a artirmaktadir. Gortildiigii tizere yaklasik 135 yildir kullanilmakta ve
halen tercih siralamasinda on siralardadir. Oluklu mukavvalar; kuru gida, yag sebze
meyve, icecek sivi maddeleri, beyaz esya, elektrik tiiketim maddeleri, temizlik mal-
zemeleri, seramik malzemeleri, et-balik, yumurta ambalajlari olarak kullanilmaktadir.
I¢-dis ambalaj olarak ya da lamineli bir sekilde reklam panolari seklinde de piyasalar-

da boy gostermektedir.

3.4. Plastik Ambalajlar

Plastik petrol veya tiirevlerinden elde edilir. Ozellikle gida sektdriinde en biiyiik
gelisme potansiyeline sahip sektor olarak degerlendirilmektedir. Ornegin pet sise ve

gida sektorii dalinda oldukga hizli biiylime kaydedilmistir.

Uretiminin ekonomik ve kolay olmasi, bu tiir ambalajlarin otomatlarda giivenli
kullanilarak sicak-soguk dolumun yapilabilmesi, hafif olmasi, giivenli olmasi nedeni
ile tasima ve nakliye avantajlarinin olmasi, istenilen her tiirlii tasarim uygulanabilir,
daha kalin, ince veya seffaf olarak islev gorebilmesi, geri doniisiimiiniin miimkiin ol-
mast gibi avantajlar, plastigin kullanim yelpazesinin genislemesinde dnemli etkenler-
dir. (Erdal, 2009: 144) Plastigin geri doniisiimii konusunda tartigsmalar stirmektedir.
Ozellikle ikinci ve iigiincii defa kirilarak tekrar kullanilmasi cevreyi ozellikle kirlet-
mekle beraber ayni zamanda poset kullaniminda oldukca zararh etkileri olabilir. Top-

rakta doniisiim siireci de olduk¢a uzun yillar almaktadir.
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Tiirkiye’de ambalaj sektorii 800 bin tonun lizerinde kapasiteye sahiptir. Kisi basi
tilketim 14-15 kg civarindadir. Plastik ambalajlarin degisik cesitleri mevcuttur. Bu
cesitlerin en basinda PET (Polietilentetrafalat), PVC (Polivinilkloriir), PS (Polistren)
ve PE (Polietilen)’dir. Bunlar ambalajlarin kimyasal yapilarini yansitmaktadir. (De-
mircioglu, 2003) Polietilen en sik kullanilan plastik tiiriidiir. Camagir suyu, deterjan
ve sampuan siseleri, motor yagi siseleri, ¢cop torbalari, magaza posetleri, gida amba-
lajlar1 gibi cesitli iirtinlerde kullanilir. PVC (Polivinilkloriir), saglik ve kozmatik, su
ve s1v1 detarjanlarin ambalajlanmasinda kullanilir. PP (Polipropilen) deterjan kutulari
kapaklar1 ve margarin ambalajlarinda kullanilir. PS (Polistren) En az kullanilan plastik
ambalaj tiirlidiir. Yogurt ve margarin kaplarinda kullanilir. PET (Polietilentetraftalat)

Genellikle su, mesrubat ve yag siselerinin ambalajlanmasinda kullanilir.

Resim 3.5. Plastik ambalajlar.
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Plastik tek basina kullamildig1 gibi, diger plastikler, aliiminyum ya da kagit-karton
gibi malzemelerle birlikte de kullanilabilir. Bu uygulamalara sert (rijit) ambalajlar ve
fleksibil (esnek) ambalajlar 6rnek olarak gosterilebilir. (Aslihan, 2007: 28) Fleksibil
ambalaj tiirleri kagit ve alliminyum gibi diger malzemelerle birlikte laminasyonu saye-

sinde gidalarda kullanilmas1 artmistir. Genelde gidalarda kullanilmaktadir.

Uriinlerde tazelik, hava, gaz, nem, oksijen, su buhari, UV 1ginlari, 151k ve aroma
bariyer Ozellikleri, uzun raf omrii, fiziksel ve kimyasal-biyolojik olarak {irtinlerin ko-
runmasl, iriinleri bir arada tutmasi, tasinma ve depolama kolayliklari, istenilen gra-
majlarda tiretilmesi, kolay sekillenmesi, tasarim yOniinden avantajli olmalar1 sebebiy-
le oldukg¢a kullanilighdirlar. (Erdal, 2009: 146) Gida disinda, ilag, temizlik, deri, yapi,
tekstil, otomotiv sektorlerinde de kullamilmaktadir. Baktigimizda hayatimizi oldukca
kolaylastiran iiriinler arasinda yer almaktadir. Tiirkiye’de ve diinyada hizla biiyiime

gostermektedir.

3.5. Metal Ambalajlar

Metal ambalajlarin tarihi Misira kadar uzaniyor. Ancak kullanim olarak 1750’li
yillarda karsimiza c¢ikiyor. Ozellikle Napoleon Bonaparte 1795 yilinda yiyeceklerin
uzun siire paketlenmesi ve korunmasi konulu bir yarigma agmis ve bu yarigsmada 6diil
olarak 12.000 Frank ortaya koymustu. Nicolas Appert gelistirdigi bir yontemle pis-
mig yiyecekleri ambalajlayabilmis ve bu &diilii kazanmgitir. (Roth, 1990: 158) Daha
sonralart metal ambalajlar kozmetik {iriinlerde, boyalarda, endiistriyel {iriinlerde ve

veteriner liriinlerin ambalajlanmalarinda kullanilmaya baglanmuigtir.

Gida sektoriinde meyve, sebze, et, balik, siit ve siit liriinlerini en taze, en olgun
sekilde kutulanmasini sagliyor. Boylece yedigimiz besinlerin degerleri korunup, gida
giivenligi ve insan saglig1 acisindan uygun sekilde metal ambalajlarda saklama ve da-
g1tim mecrasi olarak diinyanin her kdsesinde saglamlig1 ve saglikli olmasi sebebiyle

tercih ediliyor.
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Resim 3.6. Metal ambalajlar.

Son yillarda hediyelik esyalarin pazarlamasinda da aktif rol oynamaya baglamistir.
Ayrica bugiin bir ¢cok mutfak aksesuari, ¢ay, sekerleme, kurabiye kutularinda fantezi
teneke kutular kullanilmaktadir. (Demircioglu, 2003) Metal ambalajlar saglamlig1 ve
giivenirliligi acisindan da tercih edilmektedir. Baski teknolojilerinin gelismesi ve her
tiirlii tasarimin metal ambalaja basilabilmesi de tercih siralamasinda bu tiir ambalajla-

rin degerini artirmaya devam etmektedir.

Metal ambalajlarin 6zelliklerini su sekilde belirtebiliriz:

Mamiilii 151k ve nemden korur.

Kolayca lehim, kaynak ve percin yapma miimkiin oldugundan ¢ok cesitli sekil
verebilme imkanini tanir.

Hafif olmasina ragmen dis etkenlere kars1 oldukca koruyucudur.

Cesitli baski tekniklerini ile renk, yaz1 ve tasarim yapmaya, reklam yapmaya uy-
gundur.

Disaridan iiriinii gostermemesine ragmen, istenilen renk, sekil ve biiyiikliigii ver-
me Ozelligi ile bertaraf etmektedir. (Cakici, 1987: 105-106)

Hafif olmalarindan dolay1 tercih edilir. Uriinlerin rengini, tadin1 ve kokusunu ko-

rurlar. (Erdal, 2009: 159-160) Giinlimiize gelene kadar bir ¢cok asamalardan gecen me-

34



tal ambalajlar ayn1 zamanda cam kavanozlarin kapaklarinda da dnemini korumaktadir.
Kullanilirlik agisindan da rahatlhig1 beraberinde sunuyor. Uriinleri biyolojik olarak ko-
rumasinin yanisira, kolay taginabilirliligi, dayaniklilig1 ve sevkiyati acisindan da tercih

nedenidir.

3.6. Ahsap Ambalajlar

Son yillarda ahsap ambalajlar genellikle agir yiikler ve endiistriyel iiriinlerin tagin-
masinda kullanilmaktadir. Ahsap ambalajlar Orta Cag’da da tahta variller olarak deniz

tasimaciliginda kullanilmagtir.

Ahgap ambalajlar genellikle sandik, kutu, kasa ya da palet gibi koruma veya tasi-
ma amagcli ambalaj imalatinda kullanilmaktadir. (Erdal, 2009: 156) Cevre dostu mal-
zemedir. Tekrar kullanilabilir ve 6zel niteliklere gore cesitlendirilirler. Saglamdirlar,

agir yliklere gelirler. Paslanmaz 6zelliklerinin yani sira dogal yapisi geregi hava alig-

Resim 3.7. Ahsap ambalajlar.

Ahgap ambalajlar kullanilan agac tiirii, kalinliklar1 ve baglant1 sekilleri ile ¢esit-
lenmektedirler. Bu tiir 6zellikleri koruma ve tasima fonksiyonlari ile ilgilidir. Bag-
lant1 sekilleri tel dikis, otomatik kenetleme, ¢ivileme, vidalama veya yapistirma gibi
teknikler ambalajin cesitlenmesinde 6nemli etkenleridir. En yaygin kullanilan tipleri,
c¢ivili kutu ve sandiklar, tel dikisli sandiklar, dikdortgen kasalar ve paletlerdir. (Erdal,
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2009: 156-157) Giiniimiizde uluslararasi kara, deniz, havayolu tagimacilifinda ISO ve
Euro kosullarina gore kullanilma zorunlulugu olmasi sebebiyle de ahsap ambalajlar
her gecen giin artarak tercih edilmektedir. Tasarim agisindan genelde tipografik olarak

yazilar yazilir. Bunlar tipki etiketlerdeki iiriin bilgileri gibidir.

3.7. Cam Ambalajlar

En bagta saglik ve hijyen agisindan oldukca onemli olan cam ambalajlar, 5000

yildir bilinen en eski ambalaj tiirlerindendir.

Seramikte oldugu gibi, plastik hale getirilmis bir malzemeden yapilir ve bitince
gevrek bir malzeme olur. Camin formlar1 genelikle seramik formlari ile bir benzerlik
tasir. Fakat, yapis1 ve is¢ilik tarzi seramikten ayrildig: icin degisik durumlar ortaya

cikar. (Herbert, 1973: 79) Cam, silisli kumun ¢esitli katki maddeleri eklenerek belirli

sicakliklarda eritilmesinden olusmaktadir.

Geri doniisiimiin onem kazandig1 giiniimiizde, cam ambalaj 6zellikle gida sekto-
riinde 6nemi artan bir iirlindiir. Diger maddelerle karigmamast, i¢inin goriilebilmesi,
katilig1, tekrar temizlenip kullanilabilmesi nedeniyle diger ambalaj iiriinleriyle ikdme
edilememektedir. Cam ambalajlarda bozulabilecek maddeler taginmaktadir. ileri tek-
nolojiler kullanilarak, cam ambalajin agirliginin azaltilmasi, i¢ hacminin genisletil-
mesi ve renklendirilmesine yonelik calismalar yapilmaktadir. (Bayraktar, 2004) Son
yillarda geligen teknolojiyle kirilma 6zelligi de giderilen cam ambalajlar dayaniklilik
konusunda kesin ¢oziimler iiretmektedir. Ozellikle gida ve icecek sektoriinde kullani-
lan bu tiir ambalajlar saglik ve hijyen agisindan hayatimizda 6nemli bir yer tutmakta-

dirlar.

Cam ambalajlarin 6zelliklerini su sekilde siralayabiliriz:
Cevre dostudur.

Hammaddesi % 100 dogaldir.
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Sonsuz olarak geri dontisiimii bulunmaktadir.
Sagliklidir.

I¢ine konan iiriinlerle kimyasal etkilesime girmez.
Uzun raf 6mrii saglar.

Seffaftir.

Yiiksek 1s1 ve basin¢ dayanimi vardir.

Yeni ambalaj trendlerine uygun malzemedir.

£

| |

Resim 3.8. Cam ambalajlar.

Mutlak olarak sizdirmazliklar1 vardir. (Bekgi, 2005: 630) Giinliik hayatimizda en
sik kullandigimiz cam ambalajlar bu 6zelliklerine ragmen giiniimiizde daha cok tekel,

meyve suyu ve bardak sektoriinde kullanilmaktadir.
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550.000 ton tiretim kapasitesine sahip olan cam ambalaj sektoriinde, 2000 yilinda
419.000 ton olarak gerceklesen iiretim miktari, 2003 yilinda 539.000 tona yiikselmis-
tir. 2000 y1l1 itibartyla Tiirkiye’de kisi bagsina cam ambalaj tiiketiminin 4 kg/y1l oldugu
tespit edilmigstir. (Bayraktar, 2004) Defalarca kullanim 6zelligi oldugundan ekonomik
bir ambalaj malzemesidir. Son yillarda cam ambalajlarin daha hafif hale getirilmesi de
bu ambalaj tiirline ayr1 bir 6zellik katmaktadir. Tasarim ilgilendiren yonii ise etiket-

lerdir.

3.8. Aliiminyum Ambalajlar

Aliiminyum ambalaj gida gibi kolay bozulabilen iriinlerin raf émiirlerini uzata-
bilmek amaci ile kagit veya plastik filmler ile lamine edilerek koruyucu bir malzeme
olarak kullanilmaktadir. Aliiminyumun sahip oldugu yiiksek 1s1ya dayanim 6zelligi ve
elektrik iletkenligi sayesinde kagit veya plastik filmler ile lamine edilmesi pratik ve

kolaydir.

/ "h =
L S
(TR E

Resim 3.9. Aliiminyum ambalajlar.

Aliiminyum fiziki 6zelligi ile parlak ve gosterislidir. Bu yiizden magazalarda, mar-
ketlerde 1s1kl1 tezgahlarin altinda tercih edilirler. Hijyen yoniinden saglik sartlarina
uygun olmasi, bakteri olusumunu engellemesi sebebiyle de kullanilir. Maliyetleri dii-

siik ve hafif olmasi da bu ambala;j tiiriinde kullanim tercihi yaratmaktadir. Kullanim
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alanlarina gore aliiminyum malzemesi; icki kutulari, meyve suyu icecek kutulari, kon-
serve kutulari, cay posetleri, kahve posetleri, ¢ikolota i¢ ambalajlari, ila¢ i¢ ambalaj-
lar1, piiskiirtmeli ambalajlar (aerosol), tiipler, sise ve damacanalar, figilar, etiketler ve
cesitli sigse korucuyucu kapaklarr yapilip bu sektorlerde kullanilabilmektedir. (Cakici,

1987: 111)

Aliiminyum folyo kendine has seklini koruma 6zelliginden yararlanilarak etkile-
yici tasarimlar yaratilmasina imkan vermektedir. Folyo parlak ve mat yiizeyleri saye-

sinde ilgi ¢ekici bir dig goriiniise miisaade etmektedir.

3.9. Etiketler

Bir mal veya hizmetin planlanmasi, iiretilmesi, stoklanmasi, satisi, kullanilmasi
ve geri doniisiimii asamalarinda ihtiya¢ duyulan; ekonomik, sosyal ve hukuki bilgileri
tizerinde tagiyan degisik ol¢iilerde ve her tiirlii malzemeden yapiskanli veya yapiskan-
s1z olarak iiretilen nesnelere etiket denir. (Unsal, 2009) Etiketler son yillarda cesitli

kampanya ve yarigmalar hakkinda da bilgi vermeye baglamiglardir.

Etiketler ambalajin niifus ciizdanina benzetilebilir. Hem ambalaj, hem iiretici fir-
ma hem de iiriin hakkinda gerekli bilgileri verir. (Erdal, 2009: 48) Etiketler ayrica
marketlerde kasalarda ve imalat¢1 firmalarin iirlinlerinin barkod sistemlerinde de kul-

lanilmaktadir.

Etiketler cesitli formlarda bulunurlar. Bicimleri, secilen yazi karakterleri ve car-
pic1 renkleriyle goze hitap edebilirler. Cesitleri bakimindan; baglanan etiketler, ya-
pistirilan etiketler, gogiis veya omuz etiketleri, giivenlik etiketleri, dayanikli etiket-
ler, 111 yapigabilir etiketler, gomlek tipi etiketler, govde etiketleri, sirt etiketleri, uyari
etiketleri olarak bulunurlar. Tiirleri agisindan ise; sleevee (gomlek) etiketler, roll-fed
(¢epecevre) etiketler, inmold (dogrudan baski) etiketler olarak ayrilirlar. (Erdal, 2009:

51-54) Gomlek etiketleri siit, meyve suyu gibi ambalajlarda siselerin etrafini saran eti-
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ket ¢esitleridir. Cepecevre kullanilan ¢esitlerine 6rnek ise su siselerinin orta kisminda
bulunan bant seklinde goriinen etiketlerdir. Dogrudan baski dedigimizde, dondurma

kablari, kiilahlar1 bunlara 6rnek verebiliriz.

Resim 3.10. Etiketler.

Etiketler islev kullanimlart a¢isindan;

» I¢ine iiriin konulan her tiirlii ambalajlar ve gida paketleri iizerinde

¢ Elbiselerde, marka belirten, yikama talimatlarinin bulundugu 6rme etiketler
* Yazicilarda kullanilan adres etiketleri

* Siire¢ izleme etiketleri (iiretim ve satista)

* Kanuni zorunluluklar veya kalite bildirim etiketleri

* Reklam sektoriinde kullanilmaktadirlar. (Araglara uygulanan giydirmeler dahi

etiketten yapilmaktadir.)

Giintimiizde her alanda bilgiyi ¢abuk yerlestirmek ve degistirebilmek amaciyla
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etiketler kullanilmaktadir. Bu etiketleri ylizeye birlestirmek i¢in Onceleri tutkal tiirti
malzemeler kullanirken, zaman igerisinde kendinden yapigskanli ve hatta uygulama
makinelerine uygun olan rulo kendinden yapiskanl etiketler iiretilmektedir. (Unsal,

2009)

Daha onceleri Tiirkiye’deki matbaalarda tabaka ofset olarak basilan etiketler daha
sonralar1 zamk siiriilerek uygulanmistir. Once tabaka ofset kendinden yapigkanli ola-
rak iiretilmeye baslandi. Artan talep ve hizli uygulama ihtiyaci rulo tiretimini kagimil-

maz kilmistir.
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4. BOLUM

TURKIYE’DE AMBALAJ TASARIMINDA
BASKI TEKNIKLERININ INCELENMESI

4.1. Baski Oncesi

Uretim 6ncesinde grafik tasarimcilar diisiincelerini bir kagit iizerinde (eskiz) cali-
sarak buradan bilgisayar ortamina kullanilan grafik tasarim programlar: aracilifiyla isi
aktarirlar ya da direkt olarak burada grafik tasarim programlarini kullanarak ¢aligirlar.

Giintimiizde en sik kullanilan grafik programlart Adobe Photoshop, Adobe Illustrator

ve In Design programlaridir.
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Resim 4.1. Ambalaj repro ¢alisma drnegi.
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Bir zamanlar mekanik olarak calisilan baski oncesi hazirlik asamalari, simdilerde
tamamen elektronik olarak hazirlanmaktadir. Tasarimlar hazirlandiktan sonra yapim
orijinalini hazirlamak icin pazarlamaci, tasarim danismani ve iireticinin bir araya gele-
rek gerekli hazirliklar: kargilagtirmasi lazimdir. Bu goriigmelerde orijinal hazirlanacak
kag tiriin tipi oldugu, matbaa tarafindan tercih edilen orijinal yapim yonetimi, hangi
baski tekniginin kullanilacag, ka¢ baski tinitesi oldugu baski dncesi maliyetler ve bas-

kiyla ilgili diger teknik ayrintilar ele alinmalidir. (Meyers ve Lubnier, 2004: 194)

Baskiya gecilmeden once grafikerler, ¢calismalarin niteligine gore iiriin bilgileri,
metinler, resimler ve varsa barkod uygulamalarimi gézden gecirmeleri gerekir. Hat-
ta matbaacinin teknik sartnamesi olmasi gerekir ve buna uyulmasi tercih edilmelidir.
Calisilan isler ozellikle ambalaj sektoriinde basilacak olan metaryallere ve makinele-
re gore teknik agidan degisiklikler gostermektedir. Burada islerin teknik ozellikleri,
matbaa uzmanlarindan alinabilir. Grafikerlerin tecriibeli olmalar1 da oldukca 6nem-
lidir. Tasarimcilar son taslaklar1 hazirladiklar1 zaman, bunlarin baskiya uygun olup
olmadigin1 matbaacilara da kontrol ettirmesi uygun olacaktir. Ayrica ¢alismalar baski
oncesinde diizeltme amaciyla miisteriye gosterilir. Miisteriden gelen diizeltmeler ne-
ticesinde iglerin tahsihleri (diizeltme) yapilir. Ve buradan da hangi teknolojik sistemle
basilacaksa, provalar da alinarak, renk, tram, ¢izgi, resim ve teknik diger kontroller

yapilarak baski asamasina gegilir.

4.2. Ambalaj icin En Yaygin Baski Teknikleri

Ambalaj i¢in baski teknikleri malzeme ¢esitlerine gore ayrilir. Ciinkii her malze-
menin bask1 yapilabilmesi i¢in ayr1 ayri teknolojiler gelistirilmistir. Bu teknolojilerin;
yliksek baski (flekso, tipografi), diiz baski, (ofset litografi, IML baski), delikli baski
(serigrafi), cukur baski (tifdruk, rotograviir) gibi cesitleri vardir. Ambalajda kullanilan

bu bask tiirleri yukarida da belirttigimiz gibi malzeme cesitlerine gore degismektedir.

Ambalaj iizerine uygulanan grafik tasarimlara gelince, tasarimi hazirlayan kisi,

grafik tasarimini hayal ederken, ¢izerken, uygularken baski teniklerinin gereklilikleri-
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ni bilerek hareket etmelidir. Hazirlanan birtek maket ne kadar muhtesem olursa olsun,
eger cogaltilamiyorsa liretim acisindan bir degeri yoktur. (Aydin, N.H. 2012) http://
ambalajtasarimi.blogspot.com.tr/2012/05/ambalaj-tasarm-icin-bask-tekniklerinin.

html. (12.04.2014)

Tasarimcilar 6zellikle ambalaj tasarimi ve teknikleri konusunda tecriibeli ve bece-
rikli olmalidirlar. Her tiirlii sorun ic¢in ¢6ziim odakli caligabilmeli ve sonuca sorunsuz
ulagmalidirlar. Ciinkii bu tiir caligmalarda 6zellikle yiiksek baski ve ¢ukur baskida ma-
liyetleri hem baskida kullanilan malzemeler agcisindan hem de baskiy1 gerceklestirecek
kaliplarin pahali olmasindan dolayi biiyiik zararlara yol acabilirler. Ambalaj tasarimla-

r1 yapilirken mutlaka teknik uzmanlarla beraber calisiimalidir.

4.3. Baski Kaliplarinin Hazirlanmasi

Baski kaliplarinda ilk onceleri basilacak olan imgelerin negatif ya da pozitif olarak
filmleri cekilirdi. Burada negatif filmle kalip hazirlama ve CTP (Computer To Plate)
islemlerine bir bakalim. Kaliplarin en biiyiik 6zellikleri basilacak olan materyalle ba-

silmayacak olan materyallerin birbirinden ayrilmasidir.

. Resim 4.2. Kalip ornekleri.

Baski yiizeyleri ti¢ temel noktada ayrilirlar. Bunlar, baski yiizeyinin yiikseltilmesi,
baski yiizeyinin ¢ukurlastirilmasi ve ayni diizlemde bulunan iki ylizeyin kimyasal yol-
la birbirinden ayrilmasi biciminde siniflandirilabilir. Bu yontemler, tipografik baski,

tifdruk baski ve ofset baski olarak adlandirilan ii¢ temel baski tekniginin dayandigi
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ilkeleri belirler. Bu baski sistemlerinin kaliplarin birbirinden ayrilmalarina kargin bas-
kiya hazirlanig bicimleri birbirlerine oldukca benzer. Her li¢ teknikte de, baski ka-
libinin hazirlanmast asamasinda negatif filmler, 151ga duyarli metal plakalar, kimyasal

maddeler ve benzer fotografiklerden yararlanilmaktadir. (Becer, 2009: 131)

CTP sistemlerinde ise (Bilgisayardan Kaliba), ayni film ¢ikis cihazlart gibi ¢aligir,
ancak gortintiiyii bir film yerine dogrudan aliiminyum veya polyester bir kaliba pozlar.
Bu da baski siirecindeki pahali ve zaman alan bir asamay1 gereksiz kilar. CTP film is-
leme ve pozlama kusaklarini atlayarak daha ytiksek baski kalitesi saglar ve filme oran-
la daha yiiksek ¢Oziiniirliik sunar. CTP cihazlar1 PostaScript dosyalar1 kabul eder ve
goriintiiler: konvansiyonel tram verme ya da stokastik tram verme aracilifl ile iiretir.
(Lawler, 2006: 34) Son yillarin teknolojisi olan CTP oldukca kullanigh ve kalip cihaz-
larin1 ayn1 zamanda endiistriyel fotograf kimyasallarina olan bagimhlig1 azaltmistir.

Cevre dostu sayilabilir.

4.4.Yiiksek Baski Teknigi

Bu baska tiirlerinde; bask alti malzemesine baskiy1 gerceklestiren kalip yiizeyinin
seviyesi, baskiy1r yapmayan bos boliimlere oranla daha yiiksektedir. Yani basilacak
boliimler kabartili bigcimdedir. Tipk: kiiciikken 6grendigimiz patates baski ile lastik
damga, miihiirler ile ayn1 mantiktadir. Bu baski sistemine “Yiiksek Baski Sistemi”
denir. Yiiksek baski sistemi ayn1 zamanda Relief Baski ve Letterpress baski olarak
da adlandirilmaktadir. Tipo ve flekso baski sistemleri, kaliptaki goriintiiniin baskialti
malzemesine taginmast acisindan da “Direkt Baski Yontemi” olarak da ifade edilir.
Kaliptaki goriintiiler bask: alti malzemesine belli bir basing (forsa) yardimiyla transfer
edilir. Bu sebeple bu tiir kaliplarin baski alti malzemelerine diiz ¢ikabilmesi i¢in ters
olarak calisiimasi gerekir. (Gengoglu, Simseker ve Ozdemir, 2009: 7) Biitiin bu baski
sistemleri ¢esitli kullanim sahalarina gore birbirlerinden bazi teknik farkliliklar gos-

termektedir.
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4.5. Tipo Baski Teknigi

Baski tekniklerinin en eskisi ve ayni1 zamanda en kolay anlagilabilir olani tipogra-

fik baskidir.

1440 yilinda Gutenberg tarafindan matbaa hurufatinin (harfler) icad edilmesi
izerine, matbaacilik sektoriindeki gelismeler biiyiik bir ivme kazanmistir. Harflerin
sekilleri giinden giine gelistirilerek, daha kullaniglt hale getirilmis ve dizgi islemi hiz-
landirilmistir. Gutenberg’den sonra Friedrich Koenig adinda bir Alman, Gutenberg’in
icadini ikinci bir kesif ile tamamlayarak, mataacilikta yeni bir devir agmustir. El pres-
lerinden daha verimli olarak ¢alisan bir makine icat etmistir. Makinenin bazi boliimleri
agactan, bazi boliimleri de ddvme demirden meydana gelmistir. En ¢ok goze carpan
ise agactan makara seklinde biiyiik bir ¢ark ve bu c¢arkin cevirdigi diglilerle hareket
eden miirekkep verici kismiydi. Makine el ile ¢evrilerek calisiyor, fakat kagit besleme
ve almadan bagka, miirekkep siirme ve diger isler makinenin senkronize hareketiyle
kolayca yapilabiliyordu. (Gengoglu, Simseker ve Ozdemir, 2009: 8) Bu tiir baski sis-
teminde harfler tek tek elle veya makine yardimiyla yanyana dizilir, resim ve benzeri
islerin kaliplar1 ise “klise™ ad1 verilen ¢inko, magnezyum ya da bakirdan levhalar iize-
rine, elle veya fotokimyasal yontemlerle oyulmak suretiyle hazirlanir. Cizgisel imge-
lerde ve diisiik yogunlukta tramlanacak ara tonlu calismalarda c¢inko kaliplar, tram yo-
gunlugu yiiksek olan ¢caligmalarda magnezyum kullanilir. Bakir ise pahali oldugundan

cok ayritili yiiksek kalitedeki ¢izgisel ¢aligmalarda kullanilir.

Mirekkep Silindiei

Baski Kalin
T

Metal harflerin dizilmesiyle
gerceklestirilen
tipo bask: teknigi.

Resim 4.3. Yiiksek baski teknigine ornek tipo baskt.

46



Yiiksek baski tekniginde kullanilan baski kalibinin, miirekkep alarak baski alti
malzemesine baskiy1 gerceklestiren yerleri yliksek, miirekkep almayip baski yapma-
yan yerleri ise al¢aktadir. Kalip makineye yerlestirildikten sonra istif kismina, lizerine
baski1 yapilacak baskialti malzemesi yiiklenir. Miirekkep haznesindeki miirekkep, mer-
daneler yardimiyla kalibin tizerine, oradan da baski forsasinin (basincinin) etkisiyle
baskialti malzemesinin iizerine gecerek baski gerceklesmis olur. (Gengoglu, Simseker

ve Ozdemir, 2009: 9)

4.6. Tipo Baski ve Ambalaj iligkisi

Tipo baskr degisik boyut ve renklerde, yiiksek kalitede baski yapmaya elveris-
lidir. Baski1 sayisina gore bagli olmadan standart bir baski kalitesi elde edilir. Ofset
kaliplarindan pahali, tifdruk kaliplarindan ise ucuzdur. Elle ya da makineyle yapilan
dizgilerle ve orijinal kopya edilerek cogaltilan bask1 kaliplar ile baski yapmaya elve-
riglidir. Kalibin kopyalanarak ¢ogaltilmasi1 olduk¢a pahaliya maloldugundan, plastik
ya da kauguk kaliplardan ya da stereotipi (matris kagidi1 kullanarak ¢ogaltmak) tek-
nigiden yararlanilir. Genellikle kitap basiminda kullanilan 2. ve 3. hamur kagitlarda
en iyi baski sonucunu verir. Yazi ile yarim tonlu gorseller kullanilacaksa o zaman 1.
hamur kullanilmalidir. Tipografik baski sistemlerinde her tiir kagida baski yapilabi-
lir. Bu baski cesitleri baskida kullanilan preslerin teknik 6zelliklerine baghdir. Dizgi
ve klise kullanilarak yapilan kaliplarda degisiklikler yapilabilir. Ancak rotatif baski
preslerinde kullanilan egimli kaliplarda bu tiir degisiklikler yapilamaz. (Becer, 2009:
133) Tipo baskida kullanilan sert metalden olusan kliseler artik plastikten iiretilerek
baskisiz olanlar mekanik olarak oyularak cikartilir ya da baski i¢in fotopolimer kligeler
kullanilir. Tipo baski ilkesi cok basittir. Baski klisesine miirekkep uygulanir ve basila-
cak yiizeye basilir. Her seferde tek bir renk uygulanir. Cok renkli baski; bir¢cok klisenin
birbiri ard1 sira basilmasi ile gergeklesir. Tipo baski makinelerinde levha ya da tagiyici
katman (web) beslemeli cesitleri mevcuttur. Tipo baskida kullanilan miirekkepler, ok-

sidasyon ile kurutulmug olduklarindan baskidan sonra kurumalar1 gegtir.
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Bu baski tiirlerinde provalar da oldukc¢a ucuza malolur. Tipo baskida giiniimiizde
az bulunan, diiz kazanl presler yani pedall1 baski makineleri mevcuttur. Bu tiir baski
sistemi ikiye ayrilir. Ilki daha ¢ok Gutenberg zamanindan kalma oldugundan oldukga
diisiilk oranda kullanilir. Calisma prensibi ise, kagit miirekkeplenmis kalibin tizerine
konulduktan sonra baski kazani kol yardimiyla kagit iizerine indirelerek sikigtirilmak-
ta, kalibin tizerindeki miirekkep bu sekilde kagida aktarilmaktadir. Diger diiz kazanlh
presler ise pedalli preslerdir. Bu preslerde merdaneler kaliba mekanik olarak miirek-
kep vermekte, baski kazaninin iizerine yerlestirilen kagit, pedal yardimiyla dikey ko-
numda bulunan kalip lizerine bastirilmaktadir. Pedal preslerin elle ¢alisan1 oldugu gibi
otomatik olarak da caligsanlar1 vardir. Bir diger pres cesidi, silindirik kazanl sistem-
lerdir. Kalib1 diiz, baski kazani ise silindiriktir. Kagit yine kalipla kazan arasindadir.
Baski hiz1 yiiksektir. Ozellikle brosiir, katalog basilir. Son olarak, tipografi baski tek-
niklerinde, rotatif presler bulunmaktadir. Bu sistemde hem baski kalib1 hem de baski
kazani silindir bicimindedir. Daha kii¢iik merdanelerden miirekkep alan kalip silindiri
ile baski kazani arasina sikistirilan rulo kagit, biiyiik bir hizda ve siirekli baski yapma-
ya uygun bi¢imde iiretilmiglerdir. Bu nedenle gazete ve dergi basiminda elveriglidir.

Rotatif baskilarda hem rulo hem de tabaka baski yapilabilir. (Becer, 2009: 133)

Tipo baski sistemiyle kartvizit, kitap, brosiir, fatura, numaratér, kutu kesimi, va-
rak yaldiz baskisi, pilyaj, perforaj gibi isler yapilabilir. Bu iglerin tiimii kagit, karton,
mukavva, 0zel kagitlar ve uygun plastik malzemeler tizerine gerceklestirilebilir. (Ya-
nik, 2008: 62) Ayrica tipo baski; kraft kagit torbalar, oluklu mukavva kutular, skin
ve blister ambalajlar, mumlu ambalaj kagitlarinin basiminda kullaniliyor. Yine, etiket
basiminda ¢ok yaygindir. Bu baskinin maliyeti diisiik olmakla birlikte iiretim yavas

oldugundan kisa ve orta olcekli tiretimler i¢in kullanmak akilcidir.

Ambalaj acisindan tipografik baski sistemleri 6zellikle yukarida da belirttigimiz

gibi kesim, kutulara pilyaj, perforaj, gofre baski ve varak yaldizlarda kullanilir.
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4.7. Flekso Baski Teknigi

Tipki tipo baski sistemi gibi flekso baski sistemi de yiiksek baski olarak tanimlan-
maktadir. Aralarindaki fark kaliplarda kullanilan hammaddedir. Flekso baskida elastik
fotopolimer (cyrel klise) malzeme kullanilir. Ve bu teknik daha ¢ok tiraj1 yiiksek isler-

de ve cogunlukla ambalaj baskisinda tercih edilir.

Dijital yontemlerin uygulanmadigi ilk zamanlarda metal hurufat, metal dizgi satir-
lar1 veya metal kliselerden sicak presle bakalit iizerine bir master alinir, daha sonra da
bakalit tizerindeki goriintii, elastik flekso kalip hammaddesi iizerine yine sicak pres-
lerle, basin¢ yardimiyla aktarilirdi. Daha sonra mekanik yontemlerle hazirlanmis olan
flekso baski kalibi, cift tarafli yapigkan bir bant ile flekso kalip silindirine diizgiin bir
sekilde yapistirilir ve ayarlar yapildiktan sonra baski gerceklestirilirdi. Ozellikle son
yillarda teknolojinin gelismesiyle bilgisayarlarda hazirlanip islenen baski goriintiisii,
fotokimyasal veya dijital iglemlerle hassas ve kaliteli flekso kalip malzemelerine akta-

rilabilir duruma gelmistir. (Gencoglu, Simseker ve Ozdemir, 2009: 12-13)

Klige merdanesi

Klise

Siyirici bigak

Kauguk merdane

Mirekkep Baski merdanesi

Anilox ( Tram )

merdanesi
Miirekkep Tavasi

Baski Silmdiri { Ana Merdane )
; rd

Baski yapilan iiriin

Klise Merdanesi (silindir)

T Mirekkep Tavasi

Resim 4.4. Flekso baski sistemi.
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1920’lerin ortalarinda selofan iiriinler iizerine baski i¢in ambalaj sanayinde kul-
lanilmaya baglandi. Yaklasik on yil sonra polietilenin ambalaj sanayinde kullanimi ve
flekso baski teknigi i¢in iiretilen yiiksek kalitede boyalarin ortaya ¢ikmasi, bu teknigin
kullanim alanini artirdi. Trikronomik renklerin kullanilmadig1 alanlarda, yani tek tek

spot olarak kullanilan renkli baskilarda olduk¢a basarilidir. (Ucar, 2004: 182)

Flekso baski teknigi solvent bazli miirekkepler kullanilarak rotatif veya tabaka
baski yapabilen bir yiiksek baski teknigidir. Miirekkep aniloks ad1 verilen tramli mii-
rekkep merdanelerine oradan da kliseye aktarilir. Traml aniloks merdane, tizerinde-
ki miirekkebi tram degeri oraninda klisenin bagh bulundugu klise silindirine aktarir.
Klise silindiri, baski silindiri ile temas ederek aradan gecen plastik film veya folyoya
baski yapar. Kaliteli baski elde edebilmek i¢in, baski 6ncesi tasarim agamasindaki tek-
nik calismalar cok dnemlidir. Iyi hazirlanan ¢alisma, fotopolimer kaliba gekilir. Uygun
vizikoteli miirekkep karigimi, basilacak ise uygun tramli (aniloks) merdane ve nokta
kazancinin baski siiresince normal degerlerde tutulmasi ile miimkiin olabilmektedir.
Ozellikle 1990’lardan itibaren iilkemizde de fleksibil (esnek) ambalaj teknolojisi ge-
lisme gostermistir. Ayrica tiiketim alaninda da, bilhassa ihra¢ mallarinda her gecen giin

fleksibil ambalaj kullanimi artmaktadir.

Sanayilesen ve ihracata yonelen ve Oniimiizdeki yillarda AB tiyeligine kabulii i¢in
miizakerelere baglayacak olan iilkemizde maksada uygun lamine veya kaplanms flek-
sibil (esnek) ambalajlar tiretimi halen gegerli bir yatirim 6zelligini ve trendini muhata-
za etmektedir. (Alpakin, 2007: 2) Ambalaj sektoriiniin plastik esasli film malzemelere
yonelmesi, 6zellikle diisiik maliyetlerde, oldukg¢a yiiksek tirajlarda problemsiz, siiratli

i3 alinabildiginden son yillarda giderek gelismesine imkéan tanimustir.

4.8. Flekso Baski ve Ambalaj iliskisi

Flekso baskinin 6ncelikli sahas1 ambalaj sektoriidiir. Her tiirlii kagit, karton, alii-

minyum folyo, plastik ve selofanin birbirleri ile olan laminasyonlar1 ya da bunlar iize-
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rinde ayr1 ayr1 uygulanan tek ya da cift tarafli laklama ya da kaplamalar sayesinde elde
edilen fleksibil (esnek) ambalaj yapilari gesitli sanayi ve tiretim sahalarinda ¢ok yonlii
ambalaj kullanim imkanlarint vermektedir. (Alpakin, 2007: 2) Flekso baskida PE, PP,
PET ve PVC gibi plastik ve metalize film malzemeler de kullanilabilir. (Gengoglu,

Simseker ve Ozdemir, 2009: 15) Flekso baskiyla gazete baskilar1 da yapilabilmektedir.

Flekso baski bazi besin ambalajlarinda kullanilmak zorundadir. Besinle temas
eden malzemelere baski yapilabilen tek siire¢ budur. Aym1 zamanda basinca duyarl
etiketlerin, mesrubat siselerinde kullanilan shrink plastiklerin ve ecza iiriinlerinin ba-
silmasinda da yaygin olarak flekso baskiya bagvurulur. (Lawler, 2006: 38) Etiket, pa-
ket kagidi, aligveris torbalari, oluklu mukavva, plastik sise tstii etiketlemeleri, plastik
cok renkli (resim baskil1) posetleri gibi iirlinlerde olduk¢a bagsarilidir. Kutu siit amba-
lajlarinin bir ¢ogu flekso baski teknigiyle basilmaktadir. Son yillarda sise ambalajla-
rin lizerlerindeki giydirme etiketleri de (sleeve) fleko baski sistemiyle basilmaktadir.
Ozellikle 10 renge kadar baski yapabilmesi de yine ambalaj baskisi agisindan zengin-

lik gostergesidir.

4.9. Litografi (Diiz-Ofset) Baski Teknigi

Diiz baski sistemidir. Ofset baski sisteminin baglangict “Litografi Baski”ya da-
yanir. 1771 yilinda Alois Senefelder Prag dogumlu bir Alman litografi sistemini icat
ederek, buldugu bu baski sisteminde “lito tag1” kullanilmistir. Boylece ofset baski sis-
teminde kalip iizerinde goriintii elde edebilme imkani olmustur. Bir ¢esit kireg¢ tasi
olan CaCO? iizerinde yapmaya baslamistir. Bu caligsmalar 1800 yilina kadar devam
etmigtir. Senefelder daha sonralar1 ofset baski teknigini doguran tas basma teknigini
gelistirerek 1800 yilinda Ingiltere’deki buluglar biirosuna tas baskinin tam bir betimle-
mesini sunmustur. Bu teknige “steindruck” (tagbasma) denmis, eski yunanca kokenli
“litografi” ismi ise Fransizlar tarafindan verilmistir. Dilimize Ingilizce OFF-SET ke-
limesinden ge¢mistir. Matbaacilikta “Miirekkebin kagittan once kaucuk iizerine otur-
mas1” anlaminda kullanilir. (Akdogan, 2006) 1905 yilinda Amerikali Rubel, tagbaski

teknigini gelistirmek icin rotatif bir makine iizerinde ¢aligirken bir rastlantt sonucu
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ofset baskiy1 bulmustur. 1907 yi1linda Bat1 Almanya’nin Leipzig kentinde Caspar Her-
mann ilk tabaka ofset ve rotatif ofset makine planlarini ii¢ silindir sistemine gore ha-
zirlamistir. (Dereli ve Mert, 1987 :178; Dagli, 1995:59). Baski teknikleri arasindan
en yaygin olanidir. Gliniimiizde teknolojinin de gelismesiyle on renk baski yapabilme

imkani sunmaktadir.

Litografi baski teknigi 1831 yilinda Tiirkiye’ye girmistir. Ilk tas bask1 atolyesi bu-
giinkii Istanbul Universitesi (Eski Harbiye Nezareti)nde kuruldu. Ik basilan kitaplar
askeri egitim gayeliydi. Daha sonra Anadolu’nun bazi biiyiik sehirlerinde de tag bas-
k1 atolyeleri kuruldu. Baskida tipografinin geligsmesi iizerine, 20. yilizyilin baglarinda
yavas yavas tas baskicilik yerini, bugiinkii modern teknik baskiciliga terk etti. (Dagl,

1995: 65)

Mirekkep Silindireri

4+4 RENK WEB OFSET
BASKI MAKINELERI
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Resim 4.5. Ofset ve Web ofset baski teknigi.

Ofset baski sisteminin miirekkepleri yag bazli miirekkeplerdir ve suyun yag1 itme
prensibi ile baski gerceklesir. Kalipta poz gérmeyen yerler su merdanesi lizerinden
gecse de su tutmaz, diger yerler ise suyu tutar. Miirekkep merdanesi kaliba temas etti-
ginde su olan yerler miirekkep almaz. Su olmayan yerler miirekkebi tutar ve kaucugu
boyayarak kalip kazani iizerine gelmis olan kagid1 boyar ve baski gerceklesir. (Yanik,
2008: 60) Makinede ii¢ kazan (silindir) bulunur. Bunlar; kalip kazani, blanket (kau-
cuk) kazani, ve baski kazanidir. Kagit iizerine ¢ok kiiciik noktaciklarin aktarilabilme-
sine imkan veren ofset baski, gorsel kalite acisindan en gelismis tekniklerin basinda

gelir.
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Ofset baski tabaka kagida baski (tabaka ofset) ve bobin kagida baski (web ofset)

olarak iki cesittir.

Tabaka Ofset: Farkli sayilardaki renk istasyonlariyla kiiciik el ilanlari, fatura ve
evrak basan tabaka ofset makinelerinden dort renk makinelere kadar degisik cesitleri
mevcuttur. Hassas oturtma 6zelligi sayesinde tek renk, iki renk ofset makinelerinde
bile dort renk trikronomik renkli baskilar yapilabilmektedir. Daha pahali ve kapsaml
ozelliklere sahip ofset baski makinelerinde dort ayri trikronomi renge ilave olarak,
ultra viole laklama veya yaldiz gibi ekstra renklerin basildig1 besinci ve altinci boya
istasyonlart bulunabilmektedir. Bu baski1 tekniginde kagidin bir yiiziine baski yapilir,
ardindan boyanin diger yiize bulasmamasi i¢in kurumasi beklenir ve diger yiiziine
baski yapilir. Tabaka ofset, tramlarin kiigiikliigii ve siklig1 agisindan en yiiksek baski

coziiniirliigline ulasilabilen baski teknikleri arasindadir.

Web Ofset (Rotasyon): Adindaki ofset sozciigiinden de kolayca anlagilabilece-
&1 gibi, diiz baski teknigi ofset ile ayn1 prensipte calisir. Web ofset kullandig1 bobin
kagit sayesinde ayni1 anda kagidin her iki yiiziine birden baski yapabilmekte ve baski
sonrasindaki katlama tiiniteleri sayesinde formalar: katlayarak c¢ikarabilmektedir. Gii-
niimiizde gazete ve yaymciliginda kullanilir. (Ugar, 2004: 179-180) Cok renkli baskiy1
yiiksek kalitede olduk¢a basarili bir sekilde tamamlar. Web ofsette ise bu miimkiin de-
gildir. Ancak web ofset de bobin kagitlara oldukga fazla tirajhi isleri basabilme imkani
verir. (Yanik, 2008: 60) Siirat acisindan tabaka ofsetten ¢cok daha hizli baski yapabilir.
Firesi yiiksek bir baski sistemi oldugundan 15 bin ve iizeri baski yapilacak islerde kul-
lanilmas1 daha mantiklidir. Katlama, yapistirma, kesme iglemlerini otomatik ve siiratli

yapar. Ince kagitlara baski yapabilir. Boya maliyetleri daha diisiiktiir.

4.10. Ofset Baski Teknigi ve Ambalaj Iliskisi

Ofset baski, karton kutu tiretiminde ¢ok yaygin olarak kullanilmaktadir. Kagit,
karton, 6zel kagitlar, mukavva, oluklu mukavva, uygun plastik malzemeler ve me-

tal malzemeler iizerine baskilar gerceklestirilebilmektedir. Ofset baskinin uygulandigi
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ambalajlar; katlanir karton kutu, cikolata ve sekerleme i¢in ¢ok renkli ambalaj kagidi,
teneke kutulardir. Etiketler de ofset bask1 yontemiyle basilabilir. Ila¢ sanayinde de ilag
kutular1 yapilmaktadir. Ayrica tiim gazete, dergi, kitap gibi materyallere de ¢ok hizli

bir sekilde bask1 yapar.

4.11. Tifdruk (Rotagravur) Baski Teknigi

Bir cesit cukur baski sistemidir. Tief (derin), Druck (baski) Tiefdruck (derin, ¢ukur
baski) admi alir. (Gengoglu, Simseker ve Ozdemir 2009: 22) Tifdruk baski sisteminin
kalib1 baski esnasinda fazla miirekkep ile kaplanir ve bu fazla miirekkep, baski ger-
ceklesmeden hemen Once bir celik rakle (doctor blade) ile siyrilarak alinir. Oyulmus
bolgelerde kalan miirekkep ise dogrudan dogruya bir basing etkisiyle basilacak yiizeye
transfer edilir. Baski kalib1 metal bir silindir yiizeyine, kiiciik kiiciik hiicreler seklinde
oyularak hazirlanir. Basilacak malzemeye transfer olacak olan miirekkep oyulan yer-

lerde kalir.

Siyinci Kazima Bigag

==y

Basilacak bilgeler Kalip sranci yaedeni i Baako silindini yandimi
GuiLr berainlaah smprilarak Boyamn ile bashy gerceklegir,
Pazianis back halibe e ylzelerde

miliekkép lanknda masi saglanir

miirekheg sl

Resim 4.6. Tifdruk baski teknigi.

Tifdruk baskida kullanilan miirekkepler UV (Solvent bazli) akigkan miirekkepler-
dir. Ambalaj sektoriindeki parlak renkler, baskinin yapildig1 malzemelerin cesitliligi
bu baski teknigini 6zel bir yere getirmektedir. (Yanik, 2008: 64) Bu teknik, ilk kez 15.

ylizyi1lda Almanya’da uygulanmaya baglanmistir.

54



Tifdruk baski sisteminin baglica 6zelligi net, yumusak ve kopyalar1 birbirinden
ayirimsiz baskilar vermesidir. Bunun nedeni ise sudur: gerek ofset, gerekse tipo baski-
da miirekkebin, merdanelere, oradan da baski kaliplaria akimi musluklar araciligiyla
ve elle ayarlanir. Bu bakimdan ne kadar ayalanirsa ayarlansin boya akiminda denge-
sizlikler olabilmektedir. Boya tifdruk baskida kalip boyanin i¢ine dokiildiigiinden goz
karar1 miirekkep ayar1 soz konusu degildir. Bu nedenledir ki baskilar birbirine denk ve

net olur. (Akdogan, 2006)

Giintimiizde tifdruk baskicilifinda 6nemli bir gelisme vardir. Ancak, kalip maliye-
tinde ucuzlatict yontemlerin bulunmasi bu sistemi ¢ok yayinlagtiracaktir. Cukur baski,
resimli dergilerin, reprodiiksiyon ve kiymetli evrakin, etiket ve pullarin baskisinda ¢cok

tutulmustur.

4.12. Tifdruk (Rotagravur) Baski Teknigi ve Ambalaj iliskisi

Tifdruk baski tekniginin en yaygin kullanildigi alan ambalaj sektoriidiir. Amba-
laj malzemelerinde temel olarak karsimiza kagit, karton, plastik filmler ve metalize
filmler gelmektedir. (Gengoglu, Simseker ve Ozdemir, 2009: 25) Giiniimiizde en ¢ok
gida maddelerinin (biskiivi, ¢ikolota, goftret, ...v.b.) ambalajlarda kullanilmaktadir. Bu
baski sistemi sayesinde milyonlarca adet is sorunsuz olarak basilabilmektedir. Tifdruk
bask1 sisteminde ilk baski nasil ise detaydan hicbir 6zellik kaybetmeden baskiyr da
ayni nitelikte cikarir. Bu sonucu diger baski tekniklerinde elde etmek cok zordur. Bu

ozelligi sebebiyle tifdruk baski ¢ok yiiksek tirajli baskilarda tercih edilmektedir.

Metalize filmler emici olmadiklarindan, plastik filmlerdeki durum onlarda da ge-
cerlidir. Filmlerde ortiicii miirekkepler tercih edilmesine ragmen, metalize filmlerde
parlak ylizeyi gosteren transparan miirekkepler tercih edilir. Bir miirekkebin tama-
men degisik yapidaki bir ylizeye sahip malzeme iizerine tutunabilmesi, birbirine temas
eden yiizeylerin detayli incelenmesini gerektirir. Ancak bu sekilde diizgiin ve problem-

siz baskilar gerceklestirilebilir. (Gencoglu, Simseker ve Ozdemir, 2009: 25)
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Bu baski sistemi diger baski sistemleri ile basilamayacak materyaller iizerine de
bask1 yapilabilmektedir. Bu baski sistemi ile jelatin, aliminyum folyo gibi malzeme-
lere cok rahat baski yapilabilir. Plastik filmler cok cesitlidir ve baskinin gergeklesebil-
mesi icin yiizeyleri, korona iglemine tabi tutulur. Korona iglemi kullanilan boyalarin

plastik materyal iizerinde daha iyi tutunmasi i¢in bir kimyasal madde verme islemidir.

Tifdruk baski sistemi ile basilamayacak materyaller iizerine de baski yapilabil-

mektedir. Alliminyum folyo, jelatin gibi malzemelerden olusur.

4.13. Serigrafi (Elek) Baski Teknigi

Serigrafi sozciigii Latinceden Serikum (ipek) ve Grofe (yazma eylemi) sozciikleri-
nin birlesiminden olugsmustur. Ayrica elek baski, film baski, sablon baski gibi isimlerle
de anilir. (Akdogan, 2006, Yayimlanmamis Tez) Cesitli materyallerin yiizeyleri kesi-
lerek (kagit, karton, deri, plastik, metal levha vb.) lizerinden boya gecirilerek yapilan

baskilara sablon bask1 denir.

A Miirekkep B Cekcek C Goriintii D Ipek kumasta foto E Cerceve F Basilan goriintii

B

Resim 4.7. Serigrafi baski teknigi.

Serigrafi (elekbaski), bir cerceve lizerindeki elegin basilmasi istenen bolgelerin
gecirgen hale getirilerek, diger bolgelerin maskelenmesiyle yapilan bir baski cesididir.
Baski yapilacak yiizey ii¢ boyutlu ise serigrafi tercih edilmesi gereken yontemlerin ba-

sinda gelir. Farkli ylizeylere yiiksek renk doygunlugu ile baski yapmaya imkén veren
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bu teknik, diisiik maliyetlerle kurulabilecek kiiciik atolyelerde bile yapilabilmektedir.
(Ugar, 2004: 183) Serigrafi cok eski tarihlere kadar ge¢misi olan bir baski cesididir.
Oyle ki bin y1l kadar 6ncesinde; Misirlilar, Romalilar, Cinliler ve Japonlar duvar, yer,
tavan siislemelerinde ve ¢omlek, dokuma bezemelerinde serigrafi (elekbaski) baskiya

rastlanmaktadir.

Serigrafi baskida baski yapilabilmesi icin tek renk tire bir film ve ayr1 ayri agilarla
hazirlanmig, 4 adet tramli film takimina ihtiya¢ vardir. Grafik sanatinda yaygin olarak
kullanilan baski bigimlerindendir. Az sayidaki baskilarda, yliksek miirekkep film ka-
linliginda, orjinale yakin ¢ok renkli baski yapabilmesi de avantajidir. (Gencoglu, $im-

seker ve Ozdemir, 2009: 26) Boya kalilig1 tipo baskiya oranla 6-10 kat daha fazladur.

Serigraf baskida, bir cerceveye gerilmis ipek iizerine emisyon dokiiliir ve 1s18a
hassas duruma getirilir. Film 1518a hassas tabaka ile vakumlanarak pozlandirilir. Banyo
edilen emisyonda, 151k goren yerler sertlesir ve miirekkebi alta gegirmez, 151k gorme-

yen yerler ise ilizerine dokiilen miirekkebi alta sizdirarak baski gerceklesir.

Cok eskiden beri bilinen bu baski ¢esidi 1930’Iu yillarda ABD’de “Silk Scren
Proces” ad1 altinda tekrar giindeme gelmistir. 1950’den bu yana da serigrafi baski, Al-
manya’da “Perlon”dan dokunmus eleklerle yapilmistir. Ozellikle 1970 yilindan sonra
kullanilmaya baslanan “fotopolimer” sablon emiilsiyonlari ile daha iyi ve keskin tram

noktalari elde edilmeye baglanmistir. (Gencoglu, Simseker ve Ozdemir, 2009: 27)

Serigrafi baski iilkemize 1956-1960 yillarinda ulasir. Istanbul Beyoglu Kiz Sa-
nat Okulunda 10-16 Hazirain 1948 tarihleri arasinda “Muasir Amerikan Sanat¢ilarinin
Eserleri” baglikli serigrafi sergisi acilmigtir. Bu sergi yoluyla o donem sanatgilarin-
dan Le Makkoy, Leonard ve bazi sanatgilar yapitlarini Tiirkiye’de sergilemislerdir.
(Akdogan, 2006, Yayimlanmamis Tez) Sablon baski genis ve ayrintisiz tasarlanmig
islerde olduk¢a basarilidir. Ancak karmasik ve ince detaylara inilmis vaziyette yapilan

tasarimlarda, kaliplarin kopmadan birbirlerine gegis kopriileri olusturdugundan dola-
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y1 ince iglerde sekil bozulmalarina sebep olabileceginden dolayi tercih edilmemistir.
Serigrafi baskida Japonlarin gelistirdigi elek yontemi sayesinde bu tiir islerin basilabi-
lirliligi saglanmistir. Bu sebeple de serigrafi baski sistemi halen kullanilmaktadir. 19.

ylizyil itibariyla Cin ve Japonya’dan Amerika’ya oradanda tiim diinyaya yayilmstir.

4.14. Serigrafi Baski Teknigi ve Ambalaj liskisi

En ¢ok kullanildig alan ve sebebi, diger baski tekniklerinin yapamadigi cam, por-
selen, tag, kumas, kalem, sapka, kagit, bez, tekstil iiriinleri, ara¢ kokusu, ajanda kapak-
lar1, ya da deri, kupa, cam ve ahsap promosyon gibi materyallerdir. Ambalaj alaninda
da tahta, metal, sise basimi gibi zor iiriinlerde kullanilir. Diger bask1 yontemlerine gore
siirati yavas olmasina ragmen, cok cesitli baski materyaline bask1 yapabilmesi, serig-

rafi baskinin en 6nemli avantajidir.

Onceleri manuel olan serigrafi baski teknigi, son zamanlarda otomatik makinelerle

yiiksek hizlara ulasmis ve daha hassas baski yapar hale gelmistir.
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5.BOLUM

DEGERLENDIRMELER

5.1. Baski Teknolojisinde Ge¢cmisten Giiniimiize Degerlendirmeler

Hareketli harflerle basim tekniginin 1440’lardan 6nce Dogu Asya’da baslayip bir
Olciide gelistirildigini daha 6nceki metinlerde belirtmigstik. Ayni sekilde yazinin bag-
langig tarihinin de 1.0. 3200 yillarinda kullanildig1 bilinmektedir. Durum bdyle olunca

tasarim agisindan da ilk 6rneklerin bu tarihlerden itibaren bagladigini soyleyebiliriz.

Cin’de basim teknigi I.S. 581 yilinda bulunmus olan ksilografi (ahsap kalipli blok
baski teknigi) idi. Bu tekniklerle rahiplerin kutsal kitaplar1 basiliyordu. Bununla bir-
likte bu tekniklerle iiretilen baskilarda cesitli siislemeler de kullanilmaktaydi. Bu baski
yontemi oyma seklinde yapilarak uygulaniyordu. 1041 yilinda Cin’de yasayan demirci
Bi Sheng (Bi Xing) tarafindan haraketli harflerle tipografi teknigi uygulanmaya bas-
lad1g1 biliniyor. Bu teknik harflerin yumusak kil pargalar: iizerine kazinmasi ve daha
sonra da firinlanarak sertlestirilmesiyle elde edilen seramik baski miihiirleri yoluyla
ortaya ¢ikmistir. Daha sonralari dokme bakir, bronz ya da piringten yapilan kaliplarla
hareketli baski teknigi gelistirilmigtir. 1409 tarihinden itibaren bu tekniklerle kitaplar
da basilmaya baslanmistir. Bunun yani sira 1392’den beri Kore’de tung ve bakirdan
yapili baski harfleri de kullanima girmisti. Bu baski1 teknikleri uzun siire kullanimda

kalmistir. (Z. Tez, 2008: 217-218)

Durum Uzak Dogu’da boyle gelisirken diger bazi farkli baski teknikleri de kulla-
nilmaya baslanmisti. Ayrica bu c¢alismalar yapilirken tasarim acisindan basilan kitap-
larda yapilan cesitli siislemeler de baskilara zenginlik katiyordu. Dogu’da kitap yapim
sanat1 en ince ayrintilara kadar resimleriyle beraber ¢alisilmaya baglanmigti. Bati’da

ise kabaca basilan kitaplar ve resimleri ucuz ve genellikle az sayfali kitaplardan olu-

suyordu.

Hollanda’da tipo 1440 yillar1 dolayinda Laurens Janszoon Coster tarafindan ahsap

tizerine ayri ayri harfleri kaziyarak ilk tipografik baski denemelerini yapmis ve once
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Horarium adli sekiz sayfalik kiiciik bir kitap, ardindan da Speculum Nostrae Salutis
(Giinahlarimizdan Kurtulusumuzun Aynasi) adl1 eseri basmistir. Bu kitap ayni zaman-
da biiytik olasilikla Avrupa’da basilan ilk kitap olarak kayitlara ge¢cmistir. Hollanda
kitap basimi konusunda Gutenberg’in hareketli hurufat harfleri baskida kullanilmaya
baglandiktan sonraki yillarda Avrupa’nin 6ncii iilkelerinden biri olmustur. Bu baglam-
da gercekte Gutenberg matbaayi popiiler kilarak yayginlasmasina yolagmustir. (Z. Tez,

2008: 220)

Hareketli hurufat teknigi ilk kez Cin’de 1040’1 yillarda kullanilmis; ancak Cin
yazi dilinin karmagikligi, bu teknigin tiim diinyaya yayilmasimi engellemisti. Daha
sonralar1 blok baski1 teknigi gelistirilerek 15. ylizyi1lda Gutenberg tarafindan uygulan-
maya baslanmigtir. Gutenberg’den (1450), bilgisayar yazisina (1985) kadar olan do-

nem ise “Kursun Cag1” olarak nitelenir.

Kitap basim tekniginin ortaya ¢ikmasi 1480 yilindan sonra etkilerini gostermeye
baglamis, 6zel kiitliphanelerin sayis1 artmig ve kitap manastirlarin tekelinde olan bir
tiriin olmaktan kurtulmustur. Boylelikle tiniversitelerin bulundugu kentlerde 6zel baski
atolyelere yer acilmistir. 1491 yilinda Avrupa’da 236 matbaa, 40.000 eser ve 10 mil-
yon niisha baskiya ulagilmigti. 1500°1ii yillardan itibaren matbaacilik hizla yayilmaya
bagladi. 1780 yili dolayinda Francois Ambroise Didot, gelistirdigi bir makine ile baski
kapasitesini iki katina ¢ikararak, aile bireyleriyle beraber Paris’te biiyiik bir basimevi
kurmustur. Bu tarihlere gelindiginde Avrupa’da 1000’den fazla matbaa bulunmaktay-
di. Yeni basim teknikleri sayesinde maliyetler hayli diiserek kitap fiyatlarina da yansi-

di. 18. yiizyi1lda 4000 ayr1 cesitte milyonlarca kitap basilir hale gelmisti.

Matbaanin icadi yalnmizca fikirlerin daha 6nce miimkiin olandan ¢ok daha yetkin
bir sekilde yayilmasi anlamina gelmez, ayn1 zamanda standart metinlerin ve kisa bir
stire sonra da standart resimlerin iiretilmesi anlamina da gelir. Yine matbaanin icadi

(1450-1600) Ronesans doneminin baglangici olarak kabul edilir. Matbaa Fransa’ya
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Ronesans edebiyatimi degil Ortagag edebiyatim1 yaymistir. Avrupa’da matbaaciligin ilk
elli yilinda baski olarak 30-35 bin eser iiretildigi ve 20 milyon niisha basildig1 hesap-
lanmistir. 1500-1600 yillar1 arasinda 150-200 bin adet konularda baskinin yapilmis
oldugu ve her baskinin ortalama bin adet oldugu diistiniiliirse 16. ytizyilda 150-200
milyon kitabin yayinlandig1 sonucu ortaya ¢ikar. Bu da 16. yiizyilda her iic Avrupali-
ya bir kitap diistiigiinii gdstermektedir. Kitaplar 6zellikle doga bilimleri ve astronomi
gibi betimlemeli bilimlerin gelismesinde etkili olmugtur. Bunda kullanilan resimlerin
de etkisi biiyiiktiir. Bu arada ilk kitap fuari 15. yiizyilda Frankfurt’ta gerceklesmistir.
16. yiizyildan itibaren Frankfurt Avrupa’nin kitap pazari ve egitim merkezi haline gel-
mistir. (Z. Tez, 2008: 230-234) Ote yandan Rusya’da hareketli harflerle basili ilk kitap

1563 yilinda, Istanbul’da 1729°da ve Yunanistan’da 1821°de ortaya ¢ikmustir.

18. yiizyila gelindiginde kitaplar, bugiin bildigimiz formata yaklasmaya basla-
mis, yazi karekterleri de buna uygun diisecek sekilde kiiciilmiistiir. Kitap cildi olarak
o zamana dek siklikla kullanilan pargdmen yerine cogunlukla yari-deri ya da karton
kullanilir olmusg, kimi zaman ciltgiler, ciltledikleri kitaplarin i¢ kapagina, kendi ad ve
adreslerini belirten notlar da yapistirmiglardir. 17. yiizyilin ikinci yarisinda kitaplar
tilkelerin kendi ulusal dilleriyle yazilmaya baglanmis ve ayrica kadinlara yonelik ede-
biyat akimlar1 da dogmustur. Yine 18. ylizy1l “pedagoji yiizyil1” olarak sOylenir. (Z.
Tez, 2008: 258) Ciinkii bagka hig¢bir yiizyilda insanlarin dogru egitimi i¢in bu denli
caligmalar yapilmamistir. Resimli ansiklopediler, okul kitaplar1 ve ¢ocuk kitaplar1 bu

ylizyilda basilmaya baslanmustir.

18. yiizyilda asil meslegi tiyatro yazarlig1 olan Miinih’li Alois Senefelder baski
alaninda su/yag karsithigindan yararlanarak cagdas ofset baskinin Onciisii olan tagbas-
ki (litografi) teknigini gelistirmis ve bu konuda “Eksiksiz Tagbaski Elkitabr” adli bir
kitap yazmistir. 1830’1u yillara gelindiginde, Gottfried Engelmann ve George Baxter
tarafindan gelistirilen kromolitografi (renkli tagbaski) teknigi ilk kez dogal renkleri-

ne uygun renkli baskr gerceklestirilmistir. Bu tarihten itibaren her bir renk icin ayri
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levha kullanmak suretiyle kromolitografi teknigine gec¢ilmistir. 1882-1889 arasinda
ise Georg Meisenbach tag levhaya gore ¢ok daha hafif olan ¢inko levha iizerine klise
teknigini gelistirmistir. 1884 yilinda Ottmar Mergenthaler “linotype” (linotip) ad1 ve-
rilen harfleri klavye yardimiyla tipki daktilodaki gibi baski kalibina yerlestirerek satir
haline getirme sistemini ve bu sistemle saatte 6000 kursun harfi dizilir hale getirmistir.
1887°de Tolbert Lanston “monotype” (monotip harf-dizgi) sistemini bulmustur. Bun-
da ise dokiim ve dizgi isleri birbirinden ayr1 olaylar halinde otomatik olarak ytiriiyerek
ayr1 harfler lizerinden satirlar olusturulmaktadir. 1890’larda monotip dizgi hiz1 saatte
8000 harfin tlizerine ¢ikmigtir. 1970’lerin sonunda metal harflerle yapilan tipografiye
ek olarak cagdas ofset baski sistemi de uygunlukla kullanima girmistir. (Z. Tez, 2008:
261-262) Boylece matbaa Gutenberg’den beri siirekli olarak gelistirilmis olsa bile ge-

nel ve temel teknikleri bakimindan 350 y1l boyunca ayn1 kalmigtir.

19. yiizyildan itibaren endiistrilesme doneminde ilk olarak 1814 yilindan itibaren
buhar giicii ile ¢alisan baski presleri ile hizli basim gerceklesmistir. 1866 yilinda Stefa-
no Marrianini saatte 20.000°1 asan baski yapan ve giinliik gazete basiminda kullanilan
hizl rotatif presi, ardindan da 1873’te rulo kagit kullanarak tiraj giicli daha yiiksek
baski presi gelistirmistir. 20. yiizy1l sonunda ise bilgisayar teknolojisi devreye girmis-

tir. Bu teknoloji giiniimiizde halen gelistirilerek hizla devam etmektedir.

5.2. Tirkiye’de Ambalaj Tasariminda Baski Teknikleri ve Yeni Olusumlar

14. yiizyilin sonuna dogru resim baskisinin bulunmasi, insanlik tarihi i¢in bir iler-
leme anlamina gelir. Yine boyal1 baski formunun basilacak malzeme iizerine baskilan-
masl1 yoluyla istenen sayida cogaltilabilmesi olanagi, izleyen yiizyillarda ¢ok sayida

insanin giizel sanatlara yonelmesine yolagmustir.

Artik, fantezi ve giizel duyu, mitos ve gerceklik, geleneksel degerler ve gelecege
yonelik diisiinceler, bunlarin hepsi, yayimlanabilir ve genis kesimlere ulastirilabilirdi

ve bunun da en 6nde gelen araci resimdi. En eski grafik uygulama yontemi ahsap
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oyma teknigi olup bunun ele gecen en erken ornegi 1423 tarihlidir. Bu teknik kazima
yoluyla yapilirdi. Daha sonralar1 gelisen al¢cak baski yontemleri bakir lizerine kazima
ve asitle daglama “in taglio” (kaziyarak oyma) seklini almigtir. Asitle daglama islemi
17. yiizyi1lda Rebmrandt van Rijn ve Hercules Segher’in sanatin i¢inde etkin oldugu
yillar boyunca popiiler grafik sanat1 da giindemde olmus ve incelikli baski teknikleri
ile iiretilen eserler glintimiize kalmistir. 19. yiizyilda celik tizerine graviir ve tagbaski
(litografi) teknikleri onde gelen grafik baski yontemleri olmustur. (Z. Tez, 2008: 270)
Giintimiizde celikle kaplama seklinde devam eden ve elektro-kaplama diye bildigimiz
ambalaj baskilarinin yapildigi teknik de yine kazinmis veya daglanmis levhalar iizeri-

ne uygulanmaktadir. Tlim sanatlar gibi grafik olgu da kendi ¢caginin bir aynasidir.

Grafik tasarim; gotik sanatinda dinsel ve hiimanizma doneminde bilimsel konu-
larda da uygulamalar ile etkili olmugtur. Ronesans’in hemen ardindan Barok sanati
yayginlagsmistir. Rokoko, Romantik ve Biedermeier donemlerinde ise grafik sanati za-
maninin en parlak diizeyine erismis ve bu sanata olan gereksinim daha da artarak am-
balaj tasarimlarina da yayilmigstir. (Z. Tez, 2008: 275) Grafik tasarim teknikleri baski

tekniklerini takiben Tiirkiye’de de ayn1 gelismeleri gdstermeye baglamigtir.

Ik Tiirk matbaasi, Lale Devri'nde 1729 yilinda Miiteferrika Ibrahim tarafindan
getirilmis sayilmaktadir. Ayn1 zamanda grafik tasarim agisindan ise ilk basilan resimli
kitap Tarih-1 Hind-1 Garbi el-Miisemma bi Hadis-1 Nev (Bat1 Hint Adalar1 Tarihi) olup,
yeni kesfedilmis Amerika’ya iligskin 1583 tarihli bir elyazma eserdi. ik Tiirkce gazete
ise 1840’ta Istanbul’da basilan “Ceride-i Havadis” olup gazetenin sahibi ve yayimci-
st William Churchill adli bir Ingiliz’di. (Z. Tez, 2008: 288) Bu yillardan sonra bask1
teknikleri ve grafik tasarim sanati ve uygulamalar Tiirkiye’de de hizla gelismeye bas-

lamistir.

1970’lerde tipo baskidan ofset baskiya gecisle birlikte basinda ve ayni zamanda

ambalaj sektoriinde teknolojik degisim hizla baglamisti. Artik giiniimiizde de giincel-
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ligini koruyan ve hizla gelisen bilgisayar teknolojisi hakimdir. Ozellikle 1980’lerin

ortalarinda gazetelerde bilgisayar sisteminin temel hedefleri sunlar oldu:

1. Eskiden beri stiregelen dizgi, diizeltme, pikaj, kamera ve montaj islemlerinin

yok edilmesi,
2. Kalitenin yiikseltilmesi, gazete grafiginin disiplin altina alinmasi,
3. Hazirlik zaman limitlerinin en aza indirgenmesi,

4. Caligma disiplerindeki esnekligin artirtlmast gibi maddeler ele alindi. (Kabaca-

11, 2000: 251)

Bu maddeler gazeteleri baskiya hizli hazirlamak, maliyet tasarrufu saglamak, bil-
gisayar kullaniminin getirdigi kolayliklar sayesinde ¢ok masrafli ve zaman alan nite-
likli ve pahali is¢ilik gerektiren 7-8 iiretim halkasini ortadan kaldirmak ve tiim bu is-
lemlerin bilgisayar ekranlarinda yapilarak iiretimlerde azami kolaylik ve hiz saglamak

icindi.

1981 yilinda ilk defa izmir’de Yeni Asir gazetesi, bilgisayardan dizgisiz, pikajsiz
ve montajsiz bir sayfa ¢ikardilar. Maliyetler yiizde 25-30 arasinda diistii. Ve bu tarih-

lerden sonra sirasiyla diger gazeteler de ayni sistemi gecmeye bagladilar.

1990’]lardan itibaren tiim gazeteler hem modern plaza binalarina gecis yapmaya
bagladilar hem de baski teknolojilerini yenilediler. Artik Tiirkiye nin yiiksek tirajh
baglica gazeteleri, dizgilerini ve sayfa diizenlerini bilgisayarda, “editorial sistem”le
gerceklestirmeye baslamiglardi. Grafik 6zelligi kuvvetli oldugundan dolay1 “Macin-
tosh” bilgisayarlar1 tercih ediliyordu. Sistem, fotograflarin taranip ortak olusturulan
havuzlara atilmasindan sonra, bilgisayarlarin baginda oturan sayfa sekreterleri dedigi-
miz macintosh operatorlerinin yaptiklari sayfalarla birlikte bulusup burada gazeteler

hazirlanacak sekilde calisiyordu.
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1989-1992 yillarinda yayincilikta, basin sanayindekine paralel bicimde ve agir-
likl1 olarak 1980’lerin sonlarinda tipodan ofsete gecilmis, bir¢cok yayinevi “masaiistii
yayincilik” adi altinda bilgisayarla dizgi ve sayfa diizeni yapmaya yonelmistir. Birkag

y1l igerisinde tipo kitap ve gazetecilikteki uygulamalar oldukca azalmisti.

1990’1lardan sonra en ileri teknolojiyle donanmig makineler olmasina ragmen kimi
kiiciik matbaalar “tas devri” diye niteledigimiz ¢ok eski donemlerden kalma makine-
leri kullanmaktaydi. Ancak bankalarin “leasing” uygulamalarinin baglamasi ve sati-
c1 firmalarin rekabete girmesi ve taksit olanaklarinin da olugmasiyla yeni teknolojik
makinelere yonelme hizlanmis oldu. Artik Tiirkiye’de basim sektoriinde Heidelberg,
MAN Roland, KBA Planeta, Komori, Mitsubishi gibi diinya devi matbaa makineleri
boy gostermeye baslamislardi. Bu gelismeler neticesinde son teknolojiye ilgi ve ragbet
artt1. Bu yillarda ambalaj teknolojisi de aym paralellikte gelismeler gostermeye bagla-

di. (Kabacali, 2000: 251, 263,267)

Giiniimiizde artik tamamen ambalaj ve diger alanlarda dijital bask sistemleri uy-
gulanmaya baslandi1. Baz1 ambalajlarin dijital olarak basilmasi konusunda ¢aligmalar
devam etmektedir. Dijital baskida, kalitenin yiiksek olmasi, genel ticari baski, etiket
ve ambalaj, fotograf, dogrudan postalama ve yayincilik olmak {izere bu alanlarda ca-
lisabilmesi 0n artik genel bir 6ngoriidiir. Genel ticari baski uygulamalar: arasinda bro-
stirler ve kuponlara ek olarak, dogrudan postalama, fotokitap, yaym uygulamalar1 da
bulunuyor. Dijital olgu hayatimizda her seyi ¢cok hizli bir sekilde degistiriyor. Bircok
farkli segmentte bir¢ok farkl taleple karsi karstyayiz. QR kodlar, arttirilmig gerceklik-
ler vb. tiim bunlarla dijital basim diinyasini da degisiyor. Ambalaj da bu doniigiimiin
etkisinde kaliyor. Oniimiizdeki yillarda ambalaj pazarmin énemli oranda biiyiimesi
bekleniyor. Asil biiylime yiiksek boyutta dijital baskida olmasi kag¢inilmazdir. (Karton
Ambalaj Sektoriinlin Gelecegi ve Dijital Cozilimler, http://www.matbaahaber.com/tr/

magazine/128/7661 /20 Nisan 2014)

Ambalajda bir diger gelisme ise, yenilebilir ambalajin giindeme gelmesidir. Rus-

ya’da Kazan iiniversitesi 6grencisi olan Ivan Zaharov ambalaj olarak kullanilabilen
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film gelistirdi. Ozelligi, suda erimesidir. Ornegin magazada bir ekmek alinip bu film-
den yapilan posete koyabilir, evde ekmegi ¢ikardiktan sonra bu poseti suya koyabilir-
siniz. Bir siire sonra poset yok olacak. Bilesenlere gore yeni filmden yapilan posetler
iki saatte de iki ay sonra da eriyebilir hale gelecektir. Film, siradan nisasta temelinde
yapildi. Bu nedenle tamamen zararsiz, ayrigmasi sonucu su, azot ve insan i¢in zararsiz
miktarda karbondioksitten olugsmaktadir. Bu sistem simdilik sadece kuru gidalar i¢in
gelistirildi. Gelecekte sivilar icin de denenecek. (RusyadYenilebilir Ambalaj Gelis-
tirildi, http://turkish.ruvr.ru/2014_02_05/Rusyada-yenilebilir-ambalaj/20 Nisan 2014)
Caligmalar ayni sekilde ABD, Japonya ve Tiirkiye’de de devam etmektedir. Sonuclar
olduk¢a memnuniyet verici duruma gelmistir. Cok yakinda bu tiir ambalajlar1 piya-
salarda gorebilecegiz. Gida Miihendisligi Boliim Bagkani Prof. Dr. Ahmet Yemeni-
cioglu’na gore, gelistirilen bu teknolojiyi almak i¢in bazi Avrupali gruplar bagvuru
yapmaktadir. Tiirk sirketlerinin heniiz bu teknolojinin farkinda bile olmadiklar: goriil-
mektedir. Yemenicioglu, yenebilir ambalajlarin yakin gelecekte tiiketiciye ulasacagi-
m bildirmektedir. (Yenilebilir ambalajlar, yakin gelecekte tiiketiciye ulasacak, http://
www.internethavadis.com/teknoloji/yenebilir-ambalajlar-yakin-gelecekte-tuketici-
ye-ulasacak-h80915.html/ 20 Nisan 2014) Bu tiir ambalajlarin ¢ogalmas: ve hayata
gecirilmesi neticesinde Ozellikle plastik ambalajin ¢evreye verdigi zararlardan kur-
tulma olanaklar1 da bulunmus olacaktir. Ambalaj ve ¢evre konusu olduk¢a 6nemli ve
yullardir 6nemli sorunlar arasinda gelmektedir. Atiklarinin geri doniigiim problemleri
her gegen giin artmaktadir. Bu tiir calismalar ¢18ir acacak nitelikte oldugundan destek-

lenmek zorundadir.

5.3. Matbaann Gelecegiyle ilgili Ongoriiler

Son yarim yiizyilda elektronik ve bilisim sektorii hizli bir sekilde ilerleme kaydet-
ti. Biyo-genetik, nano teknoloji, bilgisayar ve matbaacilik alaninda hizla gelisim gos-
terdi. Biitiin alanlarda bilim alanlarinda ilerleme var. Internet hayatimiza gireli 5000
giinden fazla oldu. Ve artik bir “bulut’tan “cloude system” bahsediyoruz. internet de-

digimiz bu dijital ortamda giinde 100 milyar tiklama yapiyoruz ve bu agda bulunan
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bilgi gecisleri 55 trilyondan fazla. Teknolojik gelismelerin bilgi aktarimindaki giictinii
buradan da anlayabiliriz. Bu gelismeler ayn1 zamanda matbaacilik ve grafik tasarim
acisindan da oldukca hizli ilerlemektedir. Bugiin elimizdeki kitaplar, dergiler vs. bir
cok basili iirlin artik ayn1 zamanda dijital ortamda da takip edilir hale gelmis durum-
dadir. Kim bilir belki 2020 yilindan sonra tamamen dijital ortamlardan basili yayini
takip eder duruma gelebiliriz? Giiniimiizde bunun temeli olarak; e-yayinci, e-yazar ve
e-okur kavramlarinin da temeli atilmaya baslandi. Hatta bu gibi kavramlar1 benimse-

meye de bagladik.

Gelecekte insanlarin ve uygarlifimizin algilayamayacagi gelisim hizlarina dogru
hizla gidiyoruz. Sosyal yagsam, bu hizlara ne denli dayanabilir, elimizde Olciilebilir
veriler yok. Bu gelisme hiz1 yavaglar mi, bu sorunun da cevabi yok. Su ¢ok kesin:
Artan gelisme hizi insanli1 “Ronesans” ve “Aydinlanma” donemlerinin ¢ok Otesine
tastyacak ve burada en 6nemli rolii alacak 6ge, “bilgi” olacaktir. Kilisenin ortacagda
kurdugu bilgi ambargosu ¢okeli asirlar oldu. Daha sonra kurulan “bilgi ambargosu”
kanallar1 da ¢okmek iizere. Ancak, bilginin bu denli 6zgiirce paylasildig bir diinyada,
hangi bilginin “gercek bilgi” oldugunu anlamak i¢in de araclar edinmemiz gerekiyor.
(Ayrag¢ Dergisi 8 Kasim 2013: Makaleler / Gelisimin Hiz1 ve Matbaanin E-Gelecegi /
http://www.ayracdergisi.com/?p=4946 01.06.2014)

Bu gelismeler basim ve grafik endiistrisi acisindan dijital anlamda ¢esitli teknolo-
jik gelismelerle degisimlere ugramaktadir. Dijital baski teknikleri son yillarda olduk¢a
artti. Bu baski tiirlerinin popiiler olmasi az sayida islerin pratik ve hizli bir sekilde
miisteriye ulagsmasindan kaynaklaniyor. Simdilik dijital baski ¢ok adetli islerde eko-
nomik agidan mantikli degil. Diger taraftan dijital baskiyla ilgili ¢esitli yorumlar giin-
deme gelmektedir. Insanlarin bir kismi kagit ve kitabin dokunma yoluyla okunmasi
taraftar1 iken diger kismu ise dijitali tercih etmekte. Bu sebeple daha uzun yillar her
iki teknik de kullanilacak gibi goriiniiyor. (http://www.matbaateknik.com.tr/matbaa-

nin-gelecegi-anketi/01.06.2014)
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Bu durum ambalaj agisindan boyle degildir. Ciinkii hi¢ bir zaman bir ¢ikolatay:
veya biskiiviyi internet ortamindan (dijital ortam) indirip yiyemeyecegimize gore bu-
nun icin ambalaj ve nesnel gereklilik dogacaktir. Bu sebeple 6zellikle ambalaj sektorii
bu durumlardan etkilenmeyecektir. Ancak ambalajlarin daha kii¢iilmesi s6z konusu
olabilir. Ayrica ambalaj sektoriiniin bu tarz rekabeti tasarim konusunu da olumlu ola-
rak etkileyecektir. Avrupali matbaacilara gore dijitale kars1 koymanin gereksiz oldugu
ve dijital ile savagmanin anlaminin olmadig1 goriisii yaygindir. Bu kalic1 olacak. Baski
ve dijital kesinlikle beraber yasayabilir ve birbirini tamamlayabilir. Basim evleri ve
tedarik¢iler, kdgidin ve baskinin 6nemli bir rol oynadigi ve ek deger kattig1 ve dijitalin

etkisiz oldugu alanlara odaklanmali, buralarda kendilerini gelistirmeli.

Son yillarda matbaa baski teknolojisinde gelisen ve hizla ilerleyen yarista bir bag-
ka teknolojik basim teknigi de CTP gercegidir. CTP bilgisayardan direkt kaliba pozla-
ma teknolojisidir. Demek ki su anda bile hemen, hemen biitiin matbaalarda kullanilan
film ve montaj safhasini ortadan kaldiran bir sistemdir. CTP film-montaj gibi zaman
alan bu boliimii ortadan kaldirmakta ve bilgisayarla hazirlanan basilacak is direkt ola-
rak kaliba pozlandirmak sureti ile zaman ve film maliyetinden istifade edilmektedir.
Fakat bu teknolojide kullanilan kalip dijital kadar hizli bir gelisme gostermedigi i¢in
tilkemizde zaman zaman sorunlara yol agmaktadir. Gelecege yonelik planlar yapilir-

ken bunlar gbz oniinde bulundurulmalidir.

8-10 sene Once renk tarayici scannerlerin yerini CTP imagesetter adi altinda film
dizgi ¢ikis makineleri aldiysa da simdi onlarin yerini CTP kalip pozlandirici aliyor.
Genel anlamda, renk ayrimi sistemlerine 6zel bir kalip, film yada kliseye ihtiyac duy-
maksizin basilmak istenen isin renkli veya renksiz direkt gonderilip baskinin yapilabi-

lecegi sisteme verilen addir.

Biitiin baski sistemleri gibi grafik-baski-baski sonrasi ad1 altinda 3 asamada dijital
baski islemi yerine getirilmektedir. Dijital baskida baski oncesinde artik film kullanil-

miyor. Banyo yok, tarama yok, deneme cekimleri yok. Goriintii fotograf makinesinden
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bilgisayara, oradan da direkt olarak baskiya aktariliyor. Bu durumda diisiik tirajh isle-
rin maliyeti otomatik olarak cok asagiya cekilmis oldugu i¢in 6zellikle ofset baskiya
kiyasla tercih nedeni olmaktadir. Bunun yaninda diisiik tirajli islerde zaman yoniinden
de ¢cok fazla avantajlar1 bulunmaktadir. Dijital sistemle ister 1 adet, ister 1000 adet

baski yapmak miimkiindiir.

Teknolojinin karsisinda duramayacagimiz gibi teknolojiyla iyi bir sekilde entegre
olmamiz gerekiyor. Ozellikle basim sektorii dijital veya analog olsun yenilikleri takip
etmek zorundadir. Bu durum ayni sekilde grafik tasarimcilart da baglamaktadir. Ciin-
kii baski yenilikleri aynm1 zamanda ¢aligmalardaki reprodiiksiyon kismini da ilgilendir-

mektedir.

5.4. Sonug

Bu arastirmada Tiirkiyede ve diinyadaki ambalaj tasarimi ve ambalaj tekniklerine
uygun baski teknolojisi incelenmistir. Diinyada buluglarin en mitkemmeli olan matba-
anin tarihi ve Tiirkiye'ye gelis siireci biitiin donemleriyle birlikte ele alindi. Matbaanin
tilkemize ge¢ gelis sebebi din faktoériiniin yani sira hattatlarin mesleki endiseleri saye-
sinde de gerceklesmistir. Ancak kaynaklarin kopyalarinin ¢ok pahaliya mal olmasi ve
hizli sekilde ¢ogaltilamamasi zamanla sorun olmustur. Bu sebeple matbaanin iilkemize
girisi kaginilmaz olmugtur. Ve bdylece 1729 tarihinde Ibrahim Miiteferrika ile Os-

manli Imparatorlugu’nda matbaacilik baslams oldu.

Cumbhuriyet ile birlikte, Tiirkiye yeniden yapilanma siirecine girdi. Matbaa alanin-
da da teknolojik gelismeler diinyadaki gelismelere paralel olarak ilerledi. Diinyada da
tiretim ve tiiketim anlayis1 hizla gelismeye basladigindan ambalaj alaninda da kullanim
sartlar1 degismeye baslad1. Yeni bask: teknikleri ve ambalaj gesitleri tiiredi. Yine bu yil-
larda matbaadaki degisim ambalaj tasarimina da yansidi. Ulkemizde 1920’lerde Thap

Hulusi Gorey gibi tasarimcilar bagarili ¢alismalara imza attilar.
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Tiirkiyede 1950’lerden sonra Ozel sektore oncelik verilmeye baslandi. Taleplerin
¢ogalmasi ve piyasalarda fiyat artiglar1 imalata yonelis gosterdi. Bu gelismeler, ambalaj
ve ambalaj tasarimi konularinin da 6nemsenmesini sagladi. Bu yillardan sonra ambalaj
tasarimi ve grafik tasarim alanlarinda hizla yol kat edilmeye basglandi. Ayrica iiretimin

lokomotifi olan reklamcilik sektorii hizla bitytimeye baslad.

1980’lerde ilk 6nce basin camiasinda teknolojik gelismeler yasandi. Birgok gazete-
de ve dergi yeni basim yayim makineleri almaya basladi. Yazi igleri boliimlerinde pi-
kaj-montaj isleri bilgisayara gegirilerek burada ¢aligmalar yapildi. Bu da hiz1 artirirken
maliyetleri geri gekti. Tirajlar ytlikseldi. Artik Tiirkiye diinya ile rekabet edebilecek dii-
zeye geldi. 1994’te Patent Enstitiisi'niin kurulmasiyla, tasarimda da 6zgiin ¢aligmalar

basladi.

Caligmamizda ambalaj baski teknikleri ve basim teknolojileri ambalajla olan iligki-
si bakimindan incelenmistir. Incelemeler sonucu matbaacilik alan1 ve ambalaj tasarim
hizmetlerinin Tiirkiyede de diinyadaki gibi ayni paralellikte ilerledigini gordiik. Geg-
mis donemlere ait bilgiler, baski teknikleri, kagit ve tarihi, ambalajin tarihi, tasarimin
tarihi konularinda aragtirma yapildi. Ancak aragtirmalar sirasinda kaynak yetersizligi
caligmalarda zorluk yaratti. Tasarim ve baski teknolojisinde ilerlemeler kaydedilmesine
ragmen biiyiik firmalarin birgok doneme ait 6rnek ve belgelere gerekli nemi verme-
dikleri izlenmistir. Toplanan bilgi ve belgelerin ¢ogu ¢ikan eski kitaplardan, yazilan

tezlerden ve makalelerden elde edilip toplanmuistur.
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